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NOWOSCI OD GESIPA®

NASZE NOWOSCI NA PIERWSZY RZUT OKA!

Najnowsze urzadzenie serii Pro:
Mate, lekkie, szybkie!

Birdie’ »

Urzqdzenie do kalibracji

Do wszystkich urzadzern GESIPA® WinTech!

130 E

MultiSwitch

System szaf sterowniczych MultiSwitch
zamyka luke pomiedzy urzagdzeniami
liczacymi a monitorowaniem proceséw!

131
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e-Fast

Specjalny nit PolyGrip®- do szaf
sterowniczych oraz nitosruba do
pofaczen uziemienia/przewodéw
ochronnych

eRex’

Elektryczna nitownica do nitonakretek i nitsrub!

249

Aktualizacja GAV 8000

Nowy lifting i aktualizacja GAV 8000

©) rower GAV 8000 eco

148
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PRZEWODNIK PO KATALOGU

WYMIARY NITU JEDNOSTRONNEGO/ NITONAKRETKI SKROTY
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SYMBOLE AKUMULATORA | tADOWARKI

Nitownice Bird

1av\ Akumulator
M ) 14,4V/2,0 Ah

14V

tadowarka 14,4V Li-lon

Urzadzenie jest
dostarczane w
obudowie L-BOXX

14V 14V
;> )\ [

2 akumulatory
w zestawie

Urzadzenie jest
dostarczane w
plastikowej walizce

Nitownice Bird Pro

18v \ CAS-Akumulator

M ) 18V Li-lon /2,0 Ah
tadowarka 18V Li-lon

Urzadzenie jest
dostarczane w
kartonie

18V 18V
[ITEANLLLE

2 akumulatory
w zestawie
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NUMERY ARTYKULOW LEGENDA KOLOROW MATERIALOW NUMERY STRON

Numery naszych artykutéw sa NITOW ZRYWALNYCH Ten symbol odsyta do

teraz oznaczone tylko przez No. Aluminium numerdéw stron

I
I stal nierdzewna A2
_ Stal nierdzewna A4
No.145 0810 Miedz

I Tworzywo sztuczne m
_ Tworzywo sztuczne Monel®

(stop miedzi i niklu)

\/

ZNAK CE DOSTEPNOSC

W czerwcu 2013 roku weszto w zycie rozporzadzenie UE Ten produkt wytwarzany jest w oparciu o

nr 305/2011 w sprawie wyrobéw budowlanych. Produkty zamowienie. Szczegotowe informacje na temat
posiadajace aprobate sa oznaczone w naszym katalogu indywidualnej dostepnosci mozna uzyska¢ w
znakiem CE. Poszczegélne dokumenty aprobacyjne dostepne naszym serwisie.

sg w sekcji Download na stronie www.gesipa.com

wg aprobaty ETA-13/0255 c €

v

KODY QR/FILMY

Réwniez GESIPA® podaza z
duchem czasu - skanuj kody GR,
aby uzyskac blizsze informacje

Nie posiadasz skanera JETZT BEl

i kodow QR? Google Play
W takim razie wystarc-
zy zainstalowac go za

Informacje o Y 9 . App ore

lub obejrze¢ filmy o produktach. produkcie darmo w Google Play
App Store.

Inne wymiary i typy dostepne na zapytanie. Warunki gwarancji obowiagzuja w aktualnie

Zastrzega sie mozliwo$¢ zmian w catym katalogu. Nie obowiazujacej wersji, ktérg mozna sprawdzi¢

ponosimy odpowiedzialnosci za pomyiki i btedy dru- pod nastepujacym linkiem

karskie. Obowiazuja warunki gwarancji w aktualnym w www.gesipa.de/service/herstellergarantie/

danym momencie brzmieniu, dostepne do wgladu po
kliknieciu ponizszego tacza: www.gesipa.com/agb
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Nity zrywalne

Nity zrywalne

m OFERTA HANDLOWA W ZAKRESIE TECHNOLOGII NITOW ZRYWALNYCH
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PolyGrip’, barwne nity zrywalne, SolarGrip’, nity zrywalne CAP®, specjalne nity zrywalne, G-Bulb,

PolyBulb, MEGA-GRIP*, BULB-TITE’, TRI-FOLD’, e-fast
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Nitownice bezprzewodowe do nitow zrywalnych

Nitownice reczne do nitéw zrywalnych
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NTS, NTX, NTX-F, Flipper’, Flipper® Plus, HN 2, HN 2-BT, SN2

Nitownice akumulatorowe do nitéw zrywalnych
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Seria Bird Pro
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Birdie’, AccuBird’ Pro, PowerBird" Pro Gold Edition, iBird*Pro
PowerBird’ Pro Gold Edition z wyzwoleniem przez docisk
AccuBird”
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Nitownice pneumatyczno-hydrauliczne do nitéw zrywalnych

Seria TAURUS®
TAURUS' 1-6

Wersje TAURUS®: TAURUS' 2/K, TAURUS® 2/AS, TAURUS® 2/24, TAURUS' 1-4

z urzadzeniem zliczajagcym nity, TAURUS® 1-4 z urzadzeniem zliczajgcym nity eco,
TAUREX 1-6, TAURUS® 1-4 Axial eco, TAURUS' 1-4 Axial, TAUREX 1-4 Axial compact,
TAUREX Axial 1-4, TAURUS® 1-4 C AV, TAURUS® WinTech

Nitownice pneumatyczno-hydrauliczne do nitéw zrywalnych
PH2, PH2 VK, PH Axial

Automaty do nitéw zrywalnych

GAV 8000 eco, GAV 8000 electronic, GAV HF
Stét montazowy GESIPA®

Technologia nitéw magazynkowych

Ztacza: G-Speed’, Speed-Bulb’

Urzadzenia do osadzania : TAURUS® 1 Speed Rivet, TAURUS® 2 Speed Rivet,
TAURUS’ 1 Speed Rivet Axial eco, TAURUS' 2 Speed Rivet Axial eco

Narzedzia montazowe do trzpieni z pierscieniami zamykajacymi

TAURUS’ 3 SRB, TAURUS' 4 SRB, TAURUS' 4 SRB z gtowica katowa 90° compact
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Nitonakretki
Nitonakretki

Nitonakretki zamkniete (CAP°)

Nitonakretki Light Weight

Nitonakretki High Strength

Nitonakretki Torque Resistant

Nitonakretki G-Sealed’

Nitonakretki PolyGrip®

Nitonakretki SoftGrip®

Nitosruby

PolyGrip*-Nitosruby moletowane
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e-Fast — Zemnéni slepym nytovacim Sroubem / pfipojeni ochranného vodice

Nitownice bezprzewodowe do nitonakretek

Nitownice reczne do nitonakretek

GBM 10, GBM 40-R, GBM 50, FireFly, Flipper® Plus

Nitownica akumulatorowa do nitonakretek

FireBird® Pro, FireBird" Pro Gold Edition, FireBird" Pro S Gold Edition, FireBird",

FireBird" z zestawem do przezbrojenia na nitosruby

Nitownice pneumatyczno-hydrauliczne do nitonakretek
FireFox" 1, FireFox" 1 F, FireFox" 2, FireFox" 2 F, FireFox" 2 FL, FireFox" 1 F z zestawem do przezbrojenia
na nitosruby, FireFox" 2 z zestawem do przezbrojenia na nitosruby, FireFox™ 1 F Axial eco,
FireFox® 2 F Axial eco, FireFox" 2 F Axial eco s aktivaci pfitlaku a pocitacim senzorem,
FireFox" 2 C, FireRex’, FireRex 2 C

210

220

232

PUNKT SPRZEDAZY / DO IT YOURSELF (DY)

0

POS: Specjalistycznym handlem, Stojak ekspozycyjny, Targi firmowe
DIY: Nitownice reczne do nitéw zrywalnych, Akcesoria, zestawy, Nitownice reczne do nitonakretek,
Mini-Pack

m POZOSTALE PRODUKTY Z RYSUNKAMI CZESCI ZAMIENNYCH

GESIPA
-



GESIPA® - W SKROCIE

X X
60000 A member of SFS
o0 XXX Xx) ° —
000 00000000 Y X
ceccces “ocess CachRepublic® Pelnd L ecesceee oo
X X e oo0o000 eeo0ee GCermany ° ° 0000000000000
0000000000000 ® @ @ @ \ctherland 'Y X ® 000000000000000000
000000000000000 o0 000000000000000000000000000
00000000000 o000 o%bmnoi 0 000000000000000000000000
00000000000 000 France __\\‘0 00000000000000000000 o
° (XXX X xx) QQQQSWMMMZ_\{: 000000000000000000 o0
e000000 o000 M|\\Q‘oo 000000000000000000 )
e000000000 Spain Y_\\‘ 000000000000000000000
ose000000 , .. X)) ;:;f 000 o0o0000o00 China
(XX Y XX o0 ® /00 000000000000000 )
USA XX YXXYXxx) Hungary ° ° 0000000000 O O
'y X ° 000 © 0000 00000000000
o0 ° 0000000000000 o000 (XX X
X X YXYXXYXrxxxl o0 ° o0
: ° e000000000 \O . 00
Mexico ecocoe e0eccccccoce Turkey india " g o @
YXYxyl 000000000 e Romania X X o0
(XXX XXXX) (XXX XX ° °
o0000000 XXXxx) o0 o
YXXYXXX) (XX X YYYxXxxl
(X XYx) (XX X e0000000
(XX X o000 o e0000000
® (X X o000 o o0 Y X °
GESIPA' ;i : T
o0 °
& e
o0
°

\

Zatozona w 1955 roku. Wysoka jakos¢, niezawodnos$¢ elementéw ztgcznych GESIPA®,
innowacyjne, wysokiej jakosci narzedzia do osadzania oraz zorientowane na proces doradztwo
uczynity z firmy GESIPA® wartosciowego i cenionego partnera handlu i przemystu. Do korica
2008 roku firma GESIPA® byta wtasnoscig rodzinng, a obecnie jest cztonkiem miedzynarodowej
grupy SFS Group.

1955

\

ZAWSZE BLISKO CIEBIE DZIEKI ODDZIALOM
| PRZEDSTAWICIELSTWOM NA WSZYSTKICH
KONTYNENTACH.

10 GESIPA
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GESIPA BLINDNIETTECHNIK GMBH

GESIPA BUSINESS UNITS

Zoptymalizowane pod katem
zastosowan i ekonomiczne ro-
zwigzania mocujace

\

Technologia nitowania GESIPA®

Distribution and Retail koncentruje sie na pieciu segmen-

(RDR)

Equipment Manufacturer
(REM)

tach klientéw. W centrum uwagi

znajduje sie bezposredni kontakt
z klientem i jego wymaganiami w
celu opracowania zoptymalizo-
wanych pod katem zastosowania

Industrial Applications i ekonomicznych rozwigzan w

(RIA)

Automotive Riveting
(R-AR)

Solid Riveting
(RSR)

zakresie mocowan.

Wszystkie zaktady
produkcyjne GESIPA®
posiadajg certyfikowa-
ny system zarzadzania
jakoscig zgodny z

IATF 16949.

N

"

DOBRY KONTAKT Z KLIENTEM i
ELASTYCZNOSC to kryteria, ktorym

w firmie GESIPA® przypisuje sie ogromne
znaczenie. Che¢ wprowadzania innowacji
i kreatywnosc¢ wszystkich pracownikéw
przyczyniaja sie do trwatego zadowolenia
klientéw i wspotpracy w duchu partnerst-
wa.

0" '

\

SERWIS GESIPA®

Skorzystaj z zalet serwisu \
GESIPA® - réznorodne ustugi ‘

z jednej reki dla zapewnienia

nieskomplikowanego
przebiegu procesu.

ZROWNOWAZONY
ROZWOJ JEST DLA
NAS WAZNY! W
naszych nitownicach
przyktadamy duzg wage

v

do ergonomii i oszczednego

zuzycia energii.

MADE IN GERMANY

Narzedzia i ztacza Made in Germa-
ny. W naszych trzech niemieckich
zaktadach produkujemy na na-
jwyzszym poziomie nity jednos-
tronnie zamykane i narzedzia do
osadzania na potrzeby miedzynar-
odowych rynkéw.

MADE IN
GERMANY

MARKA GESIPA® ZAPEWNIA NAJLEPSZA OPIEKE!
Wykwalifikowani pracownicy, doskonate maszyny
produkcyjne oraz organizacja procesow zapewni-
enia jakosci towarzyszaca produkcji pozwalaja na
spelnianie najwyzszych wymagan klientéw.

\

GESIPA
-
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GESIPA’- SERWIS*

GESIPA’ - wiele ustug
serwisowych od jednego
dostawcy

SERWIS NA CALYM SWIECIE

Ponad 700 pracownikéw w szesciu zaktadach produkcy-
jnych - trzy z nich w Niemczech - z duzym zaangazowa-
niem i pasja wytwarza codziennie innowacyjne produkty
o wysokiej jakosci. Dystrybucja wyrobéw za granica
zajmuje sie dwanascie spotek-cérek i ponad czterdziesci
przedstawicielstw zagranicznych.

PIERWSZY WZORZEC (PPAP, VDA 2)

Pierwszy wzorzec stanowi potwierdzenie, ze przed roz-
poczeciem produkgji seryjnej wymagania klienta ustalone w
specyfikacji oraz pozostate wymagania (np. przepisy, normy)
odnosnie produktu i procesu sa spetnione. To samo dotyczy
corocznej rekwalifikacji.

NOWY SERWIS

Nabywajac urzadzenie montazowe
GESIPA®, stawiasz na najwyzsza
jakosc. Jesli mimo to niezbedna
okaze sie naprawa, nasz personel

Kliknij tutaj, aby
uzyskac wiecej =

informacji na HE
temat naszych

zoptymalizo- specjalistyczny pomoze szybko i
wanych ustug niezawodnie.
naprawczych:

GESIPA
V4

AKTUALIZACJA OPROGRAMOWANIA SPRZETOWEGO

Na zapytanie dostepne sa aktualizacje oprogramowania sprzeto-
wego, ktore sprawiaja, ze oprogramowanie posiadanych urzadzen
montazowych jest stale aktualne, aby przez caty czas urzadzenia
klientéw mogty niezawodnie, bezpiecznie i wydajnie pracowac.

KALIBRACJA FABRYCZNA

W ramach kalibracji fabrycznej nitownice z kontrola
procesu kalibrowane sa w oparciu o obowiazujace normy
badan. Wykorzystanie stosowanych tutaj wzorcow
gwarantuje regularna kontrola srodkéw kontrolnych.
Chetnie przeprowadzamy kalibracje réwniez na miejscu
u klienta.

12 GESIPA
y 4



*Te oferty serwisowe zalezg od kraju i sg oparte na ofertach zaktadu w Walldorf w Niemczech.

UMOWY PRZEGLADOWE | SERWISOWE
W celu zagwarantowania bezusterkowych procesow i

serwisowanie. Stanowig one podstawe wysokiej dyspo-
do minimum przestojéw, a w efekcie redukcje kosztow.

Dodatkowo zwieksza sie bezpieczenstwo eksploatacji
i personelu.

przebiegu produkgji niezbedne sa regularne przeglady i

zycyjnosci urzadzen produkcyjnych poprzez ograniczenie

SPECJALISTYCZNE ODCZYTY

W naszym centrum demonstracyjnym, w siedzibie klienta,
czy tez na konferencjach - przy doborze miejscai ter-
minu imprezy jestesmy elastyczni! Oczywiscie mozliwe

sg rowniez odczyty adresowa ne do konkretnej grupy

SZKOLENIA

Szkolimy pracownikéw naszych klientéw we wtasnych
centrach szkoleniowych, a w razie potrzeby na miejscu.
Innowacyjna oferta szkolen obejmuje szkolenia w zakresie
urzadzen, szkolenia GAV (uktady zbiorowe pracy), szkolenia
podstawowe i uzupetniajace.

SERWIS ONLINE GESIPA®
Wiecej informacji mozna
znalez¢ tutaj:

\

SERWIS ONLINE GESIPA® jest optymalnie pofagczony z handlem
poprzez platforme Oxomi. Za posrednictwem naszej strony inter-
netowej lub telefonu komérkowego udostepniamy naszym klien-
tom w punktach sprzedazy i w terenie najnowsze materiaty marke-
tingowe, takie jak broszury, instrukcje obstugi, filmy o produktach
itp. w trybie on- i offline. Ponadto wiekszos$¢ naszych produktéw
mozna teraz zaméwic bezposrednio u naszych autoryzowanych
partneréw handlowych za pomoca przycisku KUP TERAZ na naszej
stronie internetowej. Terminy dostaw i ceny partnera handlowego
sg wyswietlane po kliknieciu na przycisk.

URUCHOMIENIE

Po przygotowaniu maszyny nasz zaangazowany zespot
serwisowy przejmuje zadanie opieki nad klientem. Zespét
serwisowy dokonuje zaréwno uruchomienia, jak réwniez
zajmuje sie serwisowaniem.

GESIPA
-
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TECHNIKA NITOW ZRYWALNYCH

» zaufanie

» ruch

» wiedza

» Zrozumienie

» tworzenie l

14 GESIPA
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NITY ZRYWALNE GESIPA®

NITY ZRYWALNE GESIPA® ZAPEWNIAJA TRWALE NIEZAWODNE POLACZENIE

ROZNYCH | WRAZLIWYCH MATERIALOW.

NITY ZRYWALNE GESIPA® - WYDAJNA TECHNIKA
Technika nitéw zrywalnych firmy GESIPA® z uwagi na

jej ekonomicznosc¢ i wszechstronnos¢ jest obecnie
nieodtgcznym elementem wielu nowoczesnych produkgcji
przemystowych, w ktérych stosuje sie technike taczenia.
Technika ta taczy w sobie liczne zalety, takie jak eliminacja
ograniczonej dostepnosci elementéw, trwale niezawodne
taczenie najrézniejszych, w tym wrazliwych materiatéw, a na
zyczenia réwniez dokumentacja procesu osadzania.

Z technicznego punktu widzenia nit zrywalny sktada sie

z dwéch elementdéw - tulei i trzpienia. Podczas gdy przy
skrecaniu, zaciskaniu oraz nitowaniu bezotworowym itd.
element musi by¢ zawsze dostepny z obu stron, prawdziwie
unikalna cecha nita zrywalnego jest koniecznos$¢ dojscia

do elementu tylko z jednej strony.

NITY ZRYWALNE GESIPA® - ZELAZNA REGULA

NITY ZRYWALNE GESIPA® - TRWALE POLACZENIE
Podczas osadzania trzpien nitu jest wciggany przez szczeki
nitownicy i odksztatca jednoczes$nie tuleje do wyznaczonego,
statego punktu w elemencie. Nastepnie trzpien zrywa

sie w przewidzianym miejscu — w wymuszonym punkcie
zerwania - i moze zostac przekazany do recyklingu. Odcinek
wypetniajacy, ktérym jest trzpien resztkowy pozostajacy w
tulei, w zaleznosci od zastosowania moze petni¢ dodatkowg
funkcje zabezpieczajaca.

NITY ZRYWALNE GESIPA® - NA KAZDA OKAZJE
Dostepne nity zrywalne moga wyrézniac najrézniejsze cechy,
materiaty, ksztatty, dtugosci, a nawet barwy. W zaleznosci od
zadania, ktére bedzie spetniac nit zrywalny, wsréd wyrobow
GESIPA® rozréznia sie modele standardowe dostepne z
magazynu oraz nity zrywalne specjalnie zaprojektowane do
konkretnych zastosowan.

taczone materialy + $rednica nitu = dlugos¢ trzonu nitu

Przyktad

Materiat: Blacha 3 mm + Blacha 3 mm + Otwér 4 mm

= dtugos¢ trzpienia nitu 10 mm > wynik dla nitu jednostronnie zamykanego 4 x 10

Przedstawienie w tabelach

—r No.

D DxL
mm

mm

a4 | ax10 | 50-65| 1433487

GESIPA" |5
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DANE TECHNICZNE nitéw zrywalnych GESIPA®

NIT NIEOSADZONY

(4)

(5\) /

(3)

e

(1)} (2)

Tuleja Trzpien nitu
nitu

NIT OSADZONY

TN
CINS
! i

Res:gf*§ D

kowy )

trzpien N
resztkowy
trzpien nitu

NITY ZRYWALNE GESIPA® - POJECIA

. Nit zrywalny sktada sie z dwdch czesci - z tulei nitu (1)
oraz trzpienia nitu (2).

«  Tuleja nitu skfada sie z tba osadczego (3) oraz
trzonu nitu (4).

«  teb osadczy znajduje sie po stronie osadzania i moze
miec rézna Srednicg oraz ksztatt. Leb dostepny jest w
nastepujacych wykonaniach: ptaski teb, teb wpuszczany
i duzy teb. Trzon nitu dostepny jest w réznych dtugosciach
zaleznych od grubosci nitowanego materiatu.

«  Zadaniem trzpienia nitu jest odksztatcanie trzonu nitu.
Natrzpieniu znajduje sie wymuszony punkt zerwania
(5). W tym miejscu trzpien odtamuje sie po zakoriczeniu
odksztatcania nitu.

o Resztkowy trzpien (6) nitu jest czescia trzpienia
pozostajaca w tulei nitu. Trzpien resztkowy jest czescia
trzpienia nitu (7) ktoéry jest odrywany od osadzonego
nitu za pomoca nitownicy.

NIT JEDNOSTRONNIE ZAMYKANY - WYMIARY/SYMBOLE

N

N A

Al A
dk

A

i E—T .

Sita $cinajaca Sita rozciggajaca

v
=
Ny

D =Trzon nitu @
L =Dhugosc trzonu nitu
d, =teb osadczy @

m d_ =Trzpien @
» * d, =Otwér@
dh
A S SY
v
Grubos$¢ materiatu Otwor@ =d,

nitowanego

Dla @ otworu nalezy
zasadniczo przestrzegac
tolerancji +0,1/ 0!

16 GESIPA
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ZFIRMA GESIPA® WSZYSTKO STAJE SIE t ATWIEJSZE ...

Specjalne wyzwania stawiane przez przemyst wymagaja
specjalnych rozwigzan w aspekcie ekonomicznosci, funkgji
oraz innowacji. GESIPA® dysponuje do$wiadczeniem zebra-
nym w ciggu dziesiecioleci w zakresie doradztwa i rozwoju
nitéw zrywalnych dostosowanych do zastosowan. Wymaga-
nia, takie jak uszlachetnienie powierzchni, wytrzymatos¢ na
scinanie i rozcigganie adekwatna do zastosowan, czy tez
bezpieczenstwo technologii osadzania sg okreslane przez
dziat techniczno-handlowy i gwarantuja pofaczenia powt-
arzalne w milionach egzemplarzy.

JAKOSC

W firmie GESIPA® przyktadamy najwyzsza wage do jakosci

- poczawszy od sledzenia pochodzenia i dokumentacji
surowcdw az po kontrole wymiaréw i tolerancji towarzyszace
produkcji. Jednak GESIPA® idzie o krok dalej. W przypadku
nitéw zrywalnych do zastosowan okreslonych w konkretnej
specyfikacji przeprowadzane sa dalsze, ztozone kontrole,
dokumentowane krok po kroku.

KONTROLA FUNKCJONALNA / KRZYWA OSADZANIA (1)
Dla kazdej partii produkcyjnej nitéw zrywalnych do
zastosowan okreslonych w konkretnej specyfikacji na
ztozonym stanowisku badawczym dokonuje sie pomiaru
krzywej osadzania. Wyniki pomiaréw uzyskane na podsta-
wie deformacji trzonu, reakcji podczas osadzania trzpienia,
obcigzen zrywajacych trzpien oraz sity zaciskania sg poréw-
nywane z wartosciami docelowymi. W ten sposéb mozna
mieé pewnos¢, ze nit bedzie deformowac sie w pozadany
sposéb w zastosowaniach praktycznych i utworzy niezawod-
ne potaczenie.

(M
Sita zerwania trzpienia ﬂ &

Sita
zaciskania

Sita osadzania
trzpienia nitu

SILA OSADZANIA

\

DROGA ROZCIAGANIA

KONTROLE FUNKCJONALNE / WYPYCHANIE TRZPIENIA (2)
Przy pomocy trzpienia kontrolnego o wysokiej wytrzymatosci
resztkowy trzpierh zamkniety w osadzonym nicie jest
wypychany. Na podstawie zmierzonej sity mozna stwierdzic,
czy resztkowy trzpien jest Scisle zablokowany i nie powoduje
grzechotania. Partia jest zatwierdzana dopiero po pomysinym
spetnieniu kryteriéw kontroli funkcjonalnej.

KONTROLOWANY PROCES - BEZPIECZNE POLACZENIE
Procesy majace wptyw na bezpieczenstwo przemystowego
montazu nitéw zrywalnych wymagajg stuprocentowego
zabezpieczenia czynnosci nitowania. Urzadzenia GESIPA®

do kontrolowanych proceséw serii TAURUS®, FireFox® C oraz
w petni zautomatyzowane urzadzenie do nitowania GAV
8000 zapewniajg ekonomiczne rozwigzania adekwatne do
zastosowan - od systemu podstawowego az po urzadzenia z
czytnikiem kodow kreskowych i komputerem procesowym.

JEDNO ZLACZE - WIELE ZASTOSOWAN

Wielofunkcyjnos¢ ztgczy GESIPA® czesto pozwala na zastoso-
wanie zaledwie jednego, specjalnie zaprojektowanego nitu
zrywalnego w sytuacjach, w ktérych dotychczas konieczny
byt montaz kilku ztaczy. Takie rozwigzanie pozwala ograniczy¢
koszty i upraszcza czynnosci robocze.

KORZYSCI KOSZTOWE W SKROCIE
Obnizenie kosztéw nastepczych w aspekcie zachowania
jakosci dzieki kontroli procesu osadzania GESIPA®
Obnizenie kosztow czesci zuzywajacych sie dzieki
strategii czesci identycznych i modutowej budowie
nitownic

«  Obnizenie kosztéw logistycznych dzieki
wielofunkcjonalnosci ztaczy i zwigzang z nig
redukcja liczby elementéw

* Sita wypychania
resztkowego
trzpienia nitu
Sita zabezpieczenia
resztkowego trzpienia nitu

SIEA WYPYCHANIA

\

DROGA
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ODPORNOSC NA KOROZJE | WODOSZCZELNOSC

Nasze ztgcza zapewniajg odpornos¢ na korozje i wodoszczelno$¢ w réznym zakresie — w zaleznosci od doboru materiatow.
Wiasciwosci, ktére charakteryzujg poszczegdlne ztacza, zestawilismy ponizej:

Kategoria

Wodoszczelnosé¢

Odpornosc¢ na
korozje

NITY ZRYWALNE STANDARDOWE

Kategoria Wodoszczelnoé¢ | Odpornosc na
korozje
WYSOKOOBCIAZALNE NITY ZRYWALNE STRUKTURALNE

Aluminium/Stal

G-Bulb Stal/Stal

Aluminium/Stal nierdzewna

Aluminium/Aluminium

G-Bulb Stal nierdzewna/
Stal nierdzewna

Stal/Stal

Miedz/Stal

Miedz/Braz

MEGA GRIP® %k >k o
Aluminium/ Aluminium
MEGA GRIP® Stal/Stal % >k .

Stal nierdzewna/
Stal nierdzewna

NITY ZRYWALNE O WLASCIWOSCIACH ROZKLADANIA OBCIAZEN

Stinox

Nity zrywalne BULB-TITE®
Aluminium/Aluminium

*

NITY ZRYWALNE WIELOZAKRESOWE - NITY ZRYWALNE POLYGRIP®

Nity zrywalne TRI-FOLD®
Aluminium/Aluminium

NITONAKRETKI STANDARDOWE | POLYGRIP®

Aluminium

Stal

Stal nierdzewna

Aluminium/Stal % >k .
Aluminium/Stal nierdzewna % >k
Stal/Stal .

Stal nierdzewna/ s
Stal nierdzewna

SolarGrip® z

(pow’fokz SolarSeal) *ok
NITY ZRYWALNE CAP®

Aluminium/Stal % .
Aluminium/Stal nierdzewna *
Stal nierdzewna/ *
Stal nierdzewna

Miedz/Stal * .
Miedz/Stal nierdzewna *

NITY ZRYWALNE SPECJALNE

Nity zrywalne lakierowane
Aluminium/Stal

Nity zrywalne rowkowane
Aluminium/Stal

Nity zrywalne gwintowane
Stal/Stal

Nity zrywalne z tworzywa
sztucznego (poliamid)

Nity zrywalne rozprezne
Aluminium/Stal

Nity zrywalne z tulejg
profilowana Aluminium/
Stal

Monel"
NITOSRUBY
Stal .
% ztacze samo w sobie jest szczelne
%k potaczenie jest wodoszczelne w
potaczeniu z podkiadkat
%k zabezpieczone przed woda rozpryskowg
. niska
o Srednia
duza
bardzo duza

Inne wymiary, specjalne wykon-
czenie powierzchni lub materiaty
dostepne sg na zapytanie.

18 GESIPA
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ZtACZE DLA KONKRETNYCH ZASTOSOWAN GESIPA®

Najbardziej podstawowe cechy standaryzowanego nitu
zrywalnego definiuja rézne normy DIN EN ISO. Cechy te
obejmuja przede wszystkim wymiary geometryczne oraz
wiasciwosci mechaniczne. Pozostate wiasciwosci ztacza, ta-
kie jak dobér materiatéw oraz powtoka powierzchni, norma
opisuje w bardzo ogdlny sposéb i zalezg od producenta.

WYMAGANIA KLIENTOW

Dostosowanie do gumy, drewna, tworzywa sztucznego
i innych materiatéw

Wytyczne odnoszace sie do cech nitéw zrywalnych ograniczaja
tolerancje parametréw pofaczen i spetniane wymagania. Nity
zrywalne zgodne z norma DIN EN ISO s3 zawsze przeznaczone
do elementéw statych.

ROZWIAZANIE GESIPA®

Okreslenie maks./min. sity mocowania badz zaciskania

Wodoszczelnos¢

Materiat + wyttoczenie + powtoka

Problem dojscia

Przedtuzone nasadki w potaczeniu
z przedtuzeniem trzpienia nitu

Odpornos¢ na korozje

Dzieki powierzchniom organicznym i nieorganicznym, np.
Zn, ZnNi, Organiczny Topcoat, Delta Seal, lub kombinacje
materiatéw ze stalg nierdzewna A2 i A4 badZz Monelem

Bez powodowania hatasu

Kontrolowane zabezpieczenie trzpienia nitu

Wyréwnanie tolerancji

Srednica otworu wieksza niz DIN

Wysoka dostepnos¢ urzadzen i instalacji

Wzajemne dopasowane urzadzenia i ztacza, catosciowy

system GESIPA®

PROCES SYMULACJI GESIPA®-FEM

EFEKTYWNY | ZORIENTOWANY NA KLIENTA ROZWOJ

ZA POMOCA METODY SYMULACJI FEM

Metoda Elementéw Skornczonych (MES/FEM) ZALETY

polega na roztozeniu elementu na skoriczong « Integracja symulacji juz w
liczbe okreslonych elementéw geometrycznych. fazie koncepcyjnej

Na tych elementach mozna zdefiniowa¢ wa- «  Efektywny, szybki i zorientowa-
runki brzegowe, takie jak sita i przemieszczenie, ny na klienta rozwdj

a reakcje konstrukcji mozna obliczy¢, stosujac «  Skrécony czas rozwoju

prawa fizyczne. «  Redukcja kosztéw rozwoju

Wynikiem tego jest wirtualna symulacja pro-
ceséw deformacji w procesie produkgcji lub w .
procesie osadzania elementu mocujgcego.

Ukierunkowane projektowanie
i optymalizacja narzedzi
Unikanie btedéw podczas
procesu produkcyjnego
Oszczednos¢ kosztéw zapew-
nienia jakosci
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ASORTYMENT NITOW ZRYWALNYCH

» roéznorodny

» staly
»  dokonkretnych zastosowan
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ASORTYMENT NITOW ZRYWALNYCH

mﬁ%%

Y-

~=

Aluminium Stal
Stal nierdzewna A4 Stinox

iy SN

Miedz

Stal nierdzewna A2

-,

=

PolyGrip®

oy

=

Barwne nity zrywalne

0@
U \
%

SolarGrip’

T

NN

CAP*

.

=

Nit zrywalny rowkowany

-~

Gwintowane

~

Nit zrywalny z tworzywa
sztucznego

>
OO O

nit zrywalny rozprezny

h—

Tuleja profilowana

B

/'//////,
i
Uiy,

BULB-TITE®

TRI-FOLD"

e-Fast

o~

MEGA GRIP*
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NITY ZRYWALNE ALUMINIUM/STAL

Standard (z tbem ptaskim)

GI:U stop aluminium

;:;‘D stal, ocynkowana

D DxL |—+| No.
mm mm

2,4 24x4 0,5-2,0 145 4019 | A 1.000
e~ 24x6 1,5-3,5 143 3464 | A 1.000
2,5 mm 2,4 x 8 4,0-6,0 | 1454020 | A 1.000

3 3x4 0,5-1,5 143 3466 A 500

s 3x5 1,5-2,5 143 3467 A 500

3,1 mm 3x6 2,5-3,5 143 3468 A 500

3x7 3,5-4,5 143 3469 A 500

3x8 4,5-5,0 143 3470 A 500

3x10 50-7,0 143 3471 A 500

3x12 7,0-9,0 143 3472 A 500

3x14 9,0-11,0 145 4022 A 500

3x16 11,0-13,0 | 145 4023 A 500

3x18 13,0-15,0 | 145 4024 A 250

3x20 15,0-17,0 | 145 4025 A 250

3x25 17,0-22,0 | 143 3473 A 250

3x30 22,0-26,0 | 145 4026 A 250

3’2 3,2x4 0,5-1,5 143 3475 A 500

s 32x6 1,5-35 | 1433476 | A 500

3,3 mm 3,2x8 3,5-5,0 143 3477 A 500

3,2x 10 5,0-7,0 143 3478 A 500

3,2x12 7,0-9,0 143 3479 A 500

3,2x14 9,0-11,0 | 143 3465 A 500

3,2x16 11,0-13,0 | 143 3480 B 500

3,2x18 13,0-15,0 | 143 3483 B 500

3,2x20 15,0-17,0 | 143 3481 B 500

3,2x25 17,0-22,0 | 143 3482 B 500

4 4x5 0,5-1,5 143 3484 A 500

s 4x6 1,5-3,0 143 3485 A 500

4,1 mm 4x7 3,0-4,0 145 4028 A 500

4x8 4,0-5,0 143 3486 A 500

4x10 50-6,5 143 3487 A 500

4x12 6,5-8,5 143 3488 B 500

4x14 8,5-10,5 145 4029 B 500

4x16 10,5-12,5 | 145 4030 B 500

4x18 12,5-14,5 | 145 4031 B 500

4 x 20 14,5-16,5 | 145 4032 B 500

4 x25 16,5-21,5 | 145 4033 B 500

4 x 30 21,5-26,0 | 145 4034 B 250

4 x 35 26,0-30,0 | 145 4035 B 250

4 x40 30,0-35,0 | 145 4036 B 250

l« L »
\
| —
D DxL + | No.
mm mm
4,8 48x6 20-25 143 3493 B 500
48 x8 2,5-4,5 143 3494 B 500
4,9 mm 4,8 x10 4,5-6,0 143 3495 B 500
4,8 x 12 6,0-8,0 143 3496 B 500
4,8 x 14 8,0-10,0 | 145 4043 B 500
48 x 16 10,0-12,0 | 143 3497 B 500
48 x18 12,0-14,0 | 145 4044 B 500
4,8 x 20 14,0-15,0 | 145 4045 B 250
4,8 x 25 15,0-20,0 | 143 3498 B 250
4,8 x 30 20,0-25,0 | 143 3499 A 100
5 c E 5x6 20-2,5 143 3500 B 500
—~~ 5x8 2,5-4,5 143 3501 B 500
5,1 mm 5x10 4,5-6,0 143 3502 B 500
5x12 6,0-8,0 143 3503 B 500
5x14 8,0-10,0 | 145 4048 B 500
5x16 10,0-12,0 | 143 3504 B 500
5x18 12,0-14,0 | 145 4049 B 500
5x20 14,0-15,0 | 145 4050 B 250
5x25 15,0-20,0 | 143 3505 B 250
5 x 30 20,0-25,0 | 145 4051 A 100
5 x 35 25,0-30,0 | 145 4052 A 100
5 x40 30,0-35,0 | 145 4053 A 100
5x45 35,0-40,0 | 145 4054 B 100
5 x50 40,0-45,0 | 145 4055 B 100
5x55 45,0-48,0 | 145 4056 B 100
5 x 60 48,0-52,0 | 145 4057 B 100
5 x 65 52,0-57,0 | 145 4058 B 100
5x70 57,0-62,0 | 145 4059 B 100
5 x 80 62,0-72,0 | 143 3506 B 100
6 6x8 2,0-3,0 145 4060 B 250
~ 6x10 3,0-50 145 4061 B 250
6,1 mm 6x12 50-7,0 145 4062 B 250
6x16 7,0-11,0 | 143 3507 B 250
6x18 11,0-13,0 | 145 4064 B 250
6 x20 13,0-15,0 | 145 4065 B 250
6x25 15,0-20,0 | 145 4066 B 200
6 x 30 20,0-24,0 | 145 4067 B 200
6 x35 24,0-29,0 | 145 4068 B 100
6 x40 29,0-34,0 | 145 4069 B 100
6 x50 34,0-44,0 | 143 3508 B 100
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NITY ZRYWALNE ALUMINIUM/STAL

D DxL |—:| No.
mm mm

6,4 6,4 x12 2,0-6,0 | 1454070 | B250

s 6,4x16 6,0-10,0 | 145 4072 "

6,5 mm 6,4x20 |10,0-14,0 | 1454073 B 200
6,4x25 | 140-18,0 | 1454074 "
6,4x30 | 180-23,0| 1454075 | B 100

Leb wpuszczany (120°) L
Giiﬂ stop aluminium f:x:a stal, ocynkowana Dﬂj | S
D DxL |——:| No. D DxL |——7| No.
mm mm mm mm

3 3x6 1,5-3,5 | 1454078 | A500 5 5x8 2,0-4,5 | 1433515 | B 500

3x8 3,5-50 | 143 3509 " 5x 10 4,5-6,0 | 1433516 "

3,1 mm 3x10 50-7,0 | 1433510 T 5,1 mm 5x12 6,0-8,0 | 1454085 o
3x12 7,0-9,0 | 1454079 " 5x 16 8,0-12,0 | 145 4086 "
3x16 9,0-13,0 | 1454080 " 5x18 12,0-14,0 | 145 4084 n

a4 4x6 1,5-30 | 1454081 | A500 5 x 20 14,0-15,0 | 1454087 | B 250

I 4x8 3,0-50 | 1433512 i 5x 25 15,0-20,0 | 143 3517 i

4,1 mm 4x10 50-6,5 | 1454082 m 5 x 30 20,0-250 | 1454088 | A 100
4x12 65-85 | 1433513 | B 500 5x 35 25,0-30,0 | 145 4089 g
4x16 10,5-12,5 | 1433514 .
4 x 20 14,5-16,5 | 145 4083 7

Informacje dotyczace sity scinajacej i rozciggajacej, Srednic trzpienia oraz
maksymalnych $rednic tha osadczego podane sa na stronie 24.

CE: aprobata ETA 13/0255 Poszczegodlne dokumenty aprobacyjne dostepne
s3 na stronie www.gesipa.com
Wszystkie wymiary na zapytanie dostepne réwniez w duzych opakowaniach
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NITY ZRYWALNE ALUMINIUM/STAL

Duzy teb

(]C[ stop aluminium

;:;:g stal, ocynkowana

A
A 4

(

3>

D DxL |—3| No. D DxL |——7| No.
mm mm mm mm

3,2- 32x8 3,5-50 | 1454091 I 5 - 5x8 2,5-4,5 | 1433521 | B 500
K9,5 3,2x10 50-7,0 | 1454092 " K11 5x10 4,5-6,0 | 1454116 "
— 32x12 7,0-9,0 | 1454093 L 5x12 6,0-8,0 | 143 3522 u
3,3 mm 32x16 | 90-13,0 | 1454094 | B 500 3,1 mm 5x14 8,0-10,0 | 1454115 !
4- 4x6 1,5-30 | 1454095 | B 500 C€ 5x16 10,0-12,0 | 145 4117 0

K12 4x8 3,0-50 | 1433518 " 5x18 12,0-14,0 | 1454113 | B 250
—~x 4x10 50-6,5 | 1454096 I 5 x 20 14,0-15,0 | 145 4118 U
4,1 mm 4x12 6,5-8,5 | 1454097 " 5x25 15,0-20,0 | 1454119 "

4x16 8,5-12,5 | 145 4098 I 5x 30 20,0-25,0 | 1454120 | B 100

4 x20 12,5-16,5 | 1454099 | B 250 5 - 5x8 2,5-4,5 | 1433523 | B 250
4,8 - 4,8x8 2,5-4,5 | 1454106 | B 250 K14 5x10 4,5-6,0 | 1454121 0
K16 4,8x10 45-6,0 | 1454107 " 5x12 6,0-8,0 | 143 3524 "
== 4,8 x12 6,0-80 | 1433519 T 5,1 mm 5x 14 8,0-10,0 | 1454122 u
4,9 mm 48x16 | 80-12,0 | 1454109 " C€ 5x16 | 10,0-12,0 | 1454123 !
4,8x20 |120-150| 1454111 I 5x18 12,0-14,0 | 145 4124 l
4,8x25 |150-20,0 | 143 3520 " 5 x 20 14,0-15,0 | 145 4125 "
5x 25 15,0-20,0 | 145 4126 U

5x 30 20,0-25,0 | 1454127 | B 100

TABELA SIt SCINAJACYCH | ROZCIAGAJACYCH ALUMINIUM/STAL STANDARD Standard, teb wpuszczany, duzy teb

STANDARD
D % % dm max. dk

mm N N mm mm

2,4 350 450 1,45 5,0

3 700 900 18 6,5

3,2 720 950 1,95 6,5

4x5-25 1.400 2.000 2,1 8,0
4x30-40 = 850 1.000 2,1 8,0

4,8 1.800 2.700 2,7 9,5

5x6-35 2.000 2.800 2,7 9,5
5x40-80 1.400 2.000 2,7 9,5
6 3.100 3.800 32 12,0
6,4 3.400 4.600 3,65 13,0

LEB WPUSZCZANY | DUZY LEB

3 700 900 18 6,0

4 1.400 2.000 2,1 75

5 2.000 2.800 2,7 9,0

3,2 K 9,5 tylko Aluminium/Stal 720 950 1,95 9,5
4 K 12 tylko Aluminium/Stal 1.400 2.000 2,1 12,0
4,8 K 16 tylko Aluminium/Stal 1.800 2.700 2,7 16,0
5K11 2.000 2.800 2,7 11,0
5K14 2.000 2.800 2,7 14,0

B Tuleja nitu: AIMgSi

Badanie wg
DIN EN ISO 14589
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NITY ZRYWALNE ALUMINIUM/STAL NIERDZEWNA

Standard (z tbem ptaskim)
" (| —

GI:U stop aluminium ;:;:g stal nierdzewna A2 )
P P
D DxL |=—| Neo. | Nf D DxL |—| Neo. | Nf
mm mm mm mm
3 3x4 05-1,5 145 5036 A 500 4,8 4,8 x8 2,5-4,5 145 5040 "
3x6 1,5-3,5 143 3581 " 4,8 x 10 4,5-6,0 145 5041 "
3,1 mm 3x8 3,5-5,0 143 3582 " 4,9 mm 4,8 x 12 6,0-8,0 145 5042 "
3x10 5,0-7,0 145 5037 " c € 4,8 x 14 8,0-10,0 145 5043 "
3x12 7,0-9,0 145 5038 " 4,8 x 16 10,0-12,0 | 143 3584 "
3x16 9,0-13,0 145 5039 " 5 5x8 2,5-4,5 143 3597 B 500
3 2 3,2x6 1,5-3,5 145 5049 " 5x10 4,5-6,0 143 3598 "
’
3,2x8 3,5-5,0 145 5044 " 5,1 mm 5x12 6,0-8,0 143 3599 "
S
3,3 mm 3,2x10 5,0-7,0 145 5045 " 5x14 8,0-10,0 143 3600 "
3,2x12 7,0-9,0 145 5046 " c E 5x16 10,0-12,0 | 145 5053 "
3,2x 14 9,0-11,0 144 6433 " 5x18 12,0-14,0 | 145 5054 "
3,2x16 11,0-13,0 145 5050 B 500 5x20 14,0-15,0 143 3601 B 250
4 4x6 1,5-3,0 143 3589 A 500 5x25 15,0-20,0 | 145 5055 "
4x8 3,0-5,0 143 3590 " 5 x 30 20,0-25,0 | 145 5056 A 100
4,1 mm 4x10 5,0-6,5 143 3591 " 5x35 25,0-30,0 | 145 5057 "
4x12 6,5-8,5 143 3592 B 500 5 x40 30,0-35,0 | 143 3602 "
C€ 4x14 8,5-10,5 | 143 3588 l
4x16 10,5-12,5 143 3594 "
4x18 12,5-14,5 143 3593 "
4 x 20 14,5-16,5 143 3595 "
4 x 25 16,5-21,5 | 143 3596 "

Doptata do stopu jest naliczana dodatkowo na podstawie kursu dziennego.

CE: aprobata ETA 13/0255 Poszczegé6ine dokumenty aprobacyjne dostepne
s3 na stronie www.gesipa.com
Wszystkie wymiary na zapytanie dostepne rowniez w duzych opakowaniach

m Informacje dotyczace sity Scinajacej i rozciagajacej, Srednic trzpienia oraz
maksymalnych $rednic tba osadczego podane sa na stronie 26.
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NITY ZRYWALNE ALUMINIUM/STAL

Duzy teb

Q‘:U stop aluminium

Fo— stal nierdzewna A2

D DxL |—v| No.
mm mm
5. 5x8 2,5-4,5 143 3605 B 500
K11 5x10 4,5-6,0 143 3606 "
5x12 6,0-8,0 143 3607 l
5,1 mm 5x14 8,0-10,0 143 3603 "
C€ 5x16 10,0-12,0 | 143 3608 "

Doptata do stopu jest naliczana dodatkowo w
zaleznosci od kursu dziennego.

CE: aprobata ETA 13/0255 Poszczeg6lne dokumenty aprobacyjne dostepne

s3 na stronie www.gesipa.com

Wszystkie wymiary na zapytanie dostepne réwniez w duzych opakowaniach

TABELA SIt SCINAJACYCH | ROZCIAGAJACYCH NITOW ALUMINIUM/STAL NIERDZEWNA standardowych i z duzym tbem

Badanie wg DIN EN ISO 14589

mDm N plm— N % r‘:a m‘::r(r; %
3 700 900 1,8 6,5
3,2 720 950 1,95 6,5
4 1.400 2.000 2,1 8,0
4,8 1.800 2.700 2,7 9.5
5 2.000 2.800 2,7 9.5
5K11 2.000 2.800 2,7 11,0
5K 14 2.000 2.800 2,7 14,0

.
{ . S—
D DxL |—v | No.
mm mm
5 - 5x8 2,5-4,5 143 3612 B 250
K 14 5x10 45-60 | 1433613 "
5x12 6,0-8,0 143 3614 "
5,1 mm 5x14 8,0-10,0 143 3619 "
CE 5x16 10,0-12,0 | 143 3615 "
5x18 12,0-14,0 | 143 3620 "
5x20 14,0-150 | 143 3616 "
5x25 15,0-20,0 | 143 3617 "
5 x 30 20,0-25,0 | 143 3618 B 100
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NITY ZRYWALNE ALUMINIUM/ALUMINIUM

Standard (z tbem pfaskim)

GI:[ stop aluminium

;:;:g stop aluminium

T l——

A
D DxL |——v | No. D DxL |—v| No.
mm mm mm mm
3,2 3,2x6,0 1,0-3,0 | 1433751 A 500 4,8 4,8x7,2 1,5-3,2 | 143 3755* | B 500
s 3,2x8,0 30-50 | 1433752 " oy 4,8x10 45-6,0 | 143 3756 "
3,3 mm 32x10,0 | 50-70 | 1455510 " 4,9 mm 48x14 | 75-10,0 | 1455515 T
a4 4 x6,0 1,0-2,5 145 5513 B 500
oSS 4 x 10,0 50-6,5 143 3753 "
4,1 mm
Duzy teb A
G‘:[ stop aluminium —Sc—— stop aluminium (u | S
_lly P
D DxL |m—+| No. <[] D DxL || No. <
mm mm mm mm
3,2- 4,8 - 4,8 x 10,3 1,5-6,4 | 1455522 | B250
K9,5 3,2x9,2 32-64 | 145 5520* B 500 K16 4,8 x 13,5 64-95 | 1455523
== 4,8x19,9 | 12,7-159 | 145 5525* i
3,3 mm ;7 mm

*Sprzedaz po zanizonej cenie - tylko do wyczerpania

TABELA SIt SCINAJACYCH | ROZCIAGAJACYCH NITOW ALUMINIUM/ALUMINIUM standardowych i z duzym tbem

mDm N % N % n"f% m‘r'n)r(r; dk
3,2 500 850 2,05 6,5
4 800 1.020 2,40 8,0
4,8 1.150 1.420 3,0 9.5
3,2K9,5 530 660 1,95 9,5
48K 16 1.150 1.420 2,9 16,0

Badanie wg DIN EN ISO 14589

GESIPA
V4
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NITY ZRYWALNE STAL/STAL

Standard (z tbem ptaskim)

_ stal, ocynkowana [————= stal, ocynkowana

_lg il
D DxL |—v| No. ~ D DxL No. ~
mm mm mm mm
3 3x5 0,5-2,0 | 1454595 A 500 5 5x8 2,0-40 | 1454613 B 500
3x6 2,0-3,0 | 1433551 " s 5x10 4,0-6,0 | 1454614 "
3,1 mm 3x8 3,0-50 | 143 3552 Z 5,1 mm 5x12 6,0-8,0 | 1454615 D
3x10 50-6,5 145 4596 " 5x16 8,0-11,0 | 1454617 "
3x12 6,5-8,5 145 4597 7 5 x 20 11,0-15,0 | 145 4619 B 250
3x16 8,5-12,5 | 1454598 B 500 5x 25 15,0-20,0 | 145 4620 "
3,2 32x6 0,5-3,0 | 145 4602 A 500 5 x 30 20,0-25,0 | 145 4621 A 100
3,2x8 3,0-50 | 1433553 " 5x 35 25,0-30,0 | 145 4622 "
3,3 mm 3,2x10 50-6,5 143 3554 " 5 x 40 30,0-34,0 | 145 4623 B 100
3,2x12 6,5-8,5 145 4603 " 5x45 34,0-39,0 | 145 4624 B 100
32x16 85-12,5 | 145 4604 B 500 5 x 50 39,0-44,0 | 145 4625 B 100
3,2x18 12,5-14,5 | 145 4601 " 6 6x10 2,5-4,5 | 145 4626 B 250
3,2x20 | 14,5-16,5| 145 4605 d s 6x12 4,5-6,5 | 145 4627 D
4 4x6 0,5-2,5 145 4606 A 500 6,1 mm 6x14 6,5-8,5 | 145 4628 "
4x8 2,5-4,5 143 3555 " 6x16 8,5-10,5 | 145 4629 0
4,1 mm 4x10 4,5-6,5 143 3556 B 500 6 x 20 10,5- 14,5 | 145 4630 "
4x12 6,5-8,5 143 3557 " 6 x 25 14,5-19,5 | 145 4631 0
4x16 8,5-12,0 | 145 4607 " 6,4 6,4x8 1,0-3,0 | 143 3563 B 250
4x18 12,0-14,0 | 145 4609 " 6,4 x 12 3,0-6,0 | 143 3564 "
S
4 x20 14,0-16,0 | 145 4608 " 6,5 mm 64x16 6,0-9,0 | 143 3565 "
4 x 25 16,0-21,0 | 1454610 " 6,4x20 | 9,0-13,0 | 143 3566 "
4,8 48x8 2,0-4,0 143 3558 B 500 6,4 x 25 13,0-17,0 | 143 3567 "
4,8 x10 4,0-6,0 | 143 3559 Z
4,9 mm 4,8 x 12 6,0-8,0 | 143 3560 "
4,8x16 8,0-11,0 | 143 3561 2
48x20 |11,0-150| 143 3562 B 250
4,8 x 25 15,0-20,0 | 145 4612 7
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NITY ZRYWALNE STAL/STAL

teb wpuszczany (120°)

G- stal, ocynkowana ~=c——= stal, ocynkowana

_ _
D DxL |—v| No. ~] D DxL |—v| No. ~]
mm mm mm mm
3 3x6 1,0-3,0 145 4633 A 500 5 5x8 2,0-4,0 145 4644 B 500
s 3x8 30-50 | 1454634 " s 5x10 40-60 | 1454645 "
3,1 mm 3x10 50-6,5 145 4635 " 5,1 mm 5x12 6,0-8,0 145 4646 "
3x12 6,5-8,5 145 4636 " 5x16 9,5-11,0 145 4647 "
4 4x6 1,5-2,5 145 4637 A 500 5x 20 11,0-15,0 145 4648 B 250
4x8 2,5-4,5 145 4638 " 5x25 15,0-20,0 | 145 4649 "
4,1 mm 4x10 4,5-6,5 145 4639 B 500
4x12 6,5-8,5 145 4640 "
4x16 8,5-12,0 145 4641 "

TABELA SIt SCINAJACYCH | ROZCIAGAJACYCH NITOW STAL/STAL standard i tbem wpuszczanym

D g Em—— % d, max. d,
mm N N mm mm
STANDARD
3 1.000 1.300 1,95 6,5
3,2 1.200 1.500 2,0 6,5
4 2.000 2.500 2,5 8,0
4,8 2.900 4.000 3,0 9,5
5 3.100 4.400 3,0 9,5
6 4.400 6.000 3,65 12,0
6,4 4.900 6.800 3,85 13,0
LEB WPUSZCZANY
3 1.000 1.300 1,95 6,0
4 2.000 2.500 2,5 7,5
5 3.100 4.400 3,0 9,0

Badanie wg DIN EN ISO 14589
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NITY ZRYWALNE MIEDZ/STAL

Standard (z tbem ptaskim)

(]1:[ miedZz |——c——= stal, ocynkowana

g g
D DxL |——v| No. <] D DxL |——v| No. <
mm mm mm mm
3 3x4 05-1,5 | 1455279 | A 500 4 4x6 0,5-3,5 | 143 3658 A 500
= 3x6 1,5-3,0 | 143 3655 " . 4x8 3,5-4,5 | 1455281 "
3,1 mm 3x8 3,0-50 | 143 3656 J 4,1 mm 4x10 45-6,5 | 1455282 D
3x10 50-7,0 | 143 3657 "
3x12 7,0-9,0 | 145 5280* "
*Sprzedaz po zanizonej cenie - tylko do wyczerpania zapaséw!
Standard (z tbem ptaskim)
) mieds o braz (ﬂ:/:s-n
g g
D DxL |—+| No. < D pxL |—| No. | NJ
mm mm mm mm
3 3x4 05-1,5 | 1455289 A 500 4 4x6 0,5-3,5 | 1455293 | A500
. 3x6 1,5-3,0 | 1455290 " 4x8 3,5-4,5 | 145 5294 "
3,1 mm 3x8 3,0-50 | 143 3661 0 4,1 mm 4x10 4,5-6,5 | 145 5295 0
3x10 50-7,0 | 1455291 "
TABELA SIt SCINAJACYCH | ROZCIAGAJACYCH MIEDZ/STAL | MIEDZ/BRAZ
D % d max. d
mm N % N mm mm .
800 1.000 1,8 6,5
1.500 2.200 2,1 8,0

Badanie wg DIN EN ISO 14589
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EDELSTAHL]®

NITY ZRYWALNE STAL NIERDZEWNA A2 (%=

-
Standard (z tbem pfaskim) ]
(1- stal nierdzewna A2 - nr 1 4567 f:!:a stal nierdzewna A2 L
> _a—
D DxL |—v| No. | N D DxL [+ | Ne. <]
mm mm mm mm
3 3x6 1,0-3,0 | 143 3621 A 500 4,8 48 x6 1,5-3,0 145 5164 B 500
s 3x8 3,0-5,0 143 3622 " = 4,8 x8 2,0-4,0 143 3634 "
3,1 mm 3x10 50-6,5 | 1455157 ! 4,9 mm 4,8 x10 4,0-6,0 143 3635 !
3x12 6,5-8,5 145 5158 " c € 4,8 x 12 6,0-8,0 143 3636 "
3x14 8,5-10,5 | 145 5159 g 4,8 x 14 8,0-9,5 145 5165 !
3x16 10,5-12,5 | 145 5160 " 4,8 x 16 95-11,0 143 3637 "
3,2 32x6 1,0-3,0 | 143 3623 A 500 4,8 x 20 11,0-15,0 | 143 3638 B 250
32x8 3,0-50 | 143 3624 " 4,8 x 25 15,0-20,0 | 145 5166 B 250
XS
3,3 mm 3,2x 10 50-6,5 | 143 3625 ! 4,8 x 30 20,0-25,0 | 143 3639 A 100
3,2x12 6,5-8,5 | 143 3626 ! 5 5x8 2,0-4,0 145 5168 B 500
32x16 8,5-12,5 | 145 5161 ! ~ 5x10 4,0-6,0 145 5169 !
4 4x6 1,0-2,5 143 3627 A 500 5,1 mm 5x12 6,0-8,0 145 5170 "
s 4x8 2,5-4,5 | 143 3628 ! 5x 14 8,0-9,5 145 5171 "
4,1 mm 4x10 4,5-6,5 143 3629 B 500 5x16 95-11,0 145 5172 "
c € 4x12 6,5-85 | 143 3630 g 5x 20 11,0-15,0 | 143 3646 B 250
4x 14 8,5-10,5 | 143 3633 " 5x25 15,0-20,0 | 143 3647 "
4x16 10,5-12,0 | 143 3631 ! 5x 30 20,0-25,0 | 143 3648 A 100
4 x 20 12,0-16,0 | 143 3632 ! 5x35 25,0-30,0 | 1455173 "
4 x25 16,0-21,0 | 145 5163 ! 5 x 40 30,0-34,0 | 143 3649 !
Doptfata do stopu jest naliczana dodatkowo na podstawie kursu dziennego.
CE: aprobata ETA 13/0255 Poszczeg6lne dokumenty aprobacyjne dostepne
s3 na stronie www.gesipa.com
Wszystkie wymiary na zapytanie dostepne réwniez w duzych opakowaniach
teb wpuszczany (120°)
G- stal nierdzewna A2 - nr 1 4567 f:!:& stal nierdzewna A2 _:y‘
g A i
D pxL |[—1| Neo. | §f D pxL =0 No. | &
mm mm mm mm
3 3x6 1,5-3,0 145 5174 A 500 4 4x8 1,5-4,5 145 5181 A 500
= 3x8 3,0-50 143 3650 " —~xw 4x10 4,5-6,5 143 3651 B 500
3,1 mm 3x10 50-6,5 145 5175 ! 4,1 mm 4x12 6,5-8,5 143 3652 !
3,2 3,2x6 1,5-3,0 145 5177 A 500 4’8 4,8x10 4,0-6,0 145 5183 "
_ 32x8 3,0-50 145 5178 !
=3 4,9 mm 4,8 x 12 6,0-8,0 145 5184 "
3,3 mm 3,2x 10 50-6,5 145 5179 "
5 5x8 2,0-4,0 145 5185 B 500
5x 10 4,0-6,0 145 5186 !
5,1 mm 5x12 6,5-8,5 143 3653 !

m Informacje dotyczace sity
scinajacej i rozciggajacej, srednic
trzpienia oraz maksymalnych

Srednic tba osadczego podane
sg na stronie 32.

Doptata do stopu jest naliczana dodatkowo na podstawie kursu dziennego.
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NITY ZRYWALNE STAL NIERDZEWNA A2 &

Duzy teb
Qq stal nierdzewna A2 -nr 14567 ——3C—= stal nierdzewna A2

D DxL |—v| No.
mm mm
4,8 - 48x14 | 80-95 | 1433640 | B250
K15 48x16 | 95-11,0 | 143 3641 "
= 4,8x20 | 11,0-150 | 143 3642 "
4,9 mm 4,8x25 | 150-200 | 1433643 | B 200
C€ 48x30 |200-250 | 1433644 | B 100

Doptata do stopu jest naliczana dodatkowo na podstawie kursu dziennego.

CE: aprobata ETA 13/0255 Poszczegé6lne dokumenty aprobacyjne dostepne
s3 na stronie www.gesipa.com

Wszystkie wymiary na zapytanie dostepne réwniez w duzych opakowaniach

TABELA SIt SCINAJACYCH | ROZCIAGAJACYCH NITOW STAL NIERDZEWNA A2 standardowych, z tbem wpuszczanym i z duzym them

D —— % d, max. d,
mm N N mm mm
STANDARD / LEB WPUSZCZANY
3 1.600 2.000 2,0 6,5
3,2 1.900 2.500 2,0 6,5
4 2.700 3.600 2,6 8,0
4x20-251 3.800 4.500 2,6 8,0
4,8 4.000 5.000 3.2 9,5
5 4.700 5.900 32 9,5
5x40m 5.900 7.200 3.2 9,5
DUZY LEB
4,8 4.000 5.000 3.2 15,0
m Nit rurkowy, stal nierdzewna A2, materiat tulei nr 1.4301 Badanie wg DIN EN ISO 14589
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NITY ZRYWALNE STAL NIERDZEWNA A4

EDELSTAHL|®
Ro
fre:

Standard (z tbem ptaskim)
_ stal nierdzewna A4 - nr 14578

F:!E stal nierdzewna A4

g P
D DxL |—v| No. ~ D DxL |+ | No. ~
mm mm mm mm
3 3x6 1,0-30 | 1455530 | A500 4,8 4,8 x8 3,0-45 | 143 3769 "
s 3x8 3,0-50 | 1455531 " . 4,8 x10 45-6,0 | 1433770 "
3,1 mm 3x10 50-6,5 | 1455532 I 4,9 mm 4,8 x 12 60-7,5 | 1433777 l
3x12 65-85 | 1455533 " C€ 48x16 | 95-11,0 | 1433772 v
3,2 32x6 1,0-3,0 | 1433761 A 500 48x20 |11,0-150 | 1433773 | B250
32x8 3,0-50 | 1433762 " 5 5x8 2,0-40 | 1455537 | B500
3,3 mm 3,2x10 50-6,5 | 143 3763 7 5x 10 4,0-6,0 | 1433778 D
4 4x6 1,0-2,5 | 1455534 A 500 5,1 mm 5x12 6,0-80 | 1433779 "
N 4x8 2,5-4,5 | 143 3764 l 5x16 8,0-11,0 | 143 3781 0
4,1 mm 4x10 4,5-6,5 | 143 3765 B 500 5x 20 11,0-150 | 1455538 | B250
c € 4x12 6,5-8,5 | 143 3766 i 5x 25 15,0-20,0 | 143 3782 D
4x14 8,5-10,5 | 145 5536 " 5x 30 20,0-250 | 1433783 | A 100
4x16 10,5-12,0 | 143 3767 I 5x35 25,0-30,0 | 143 3784 l
Doptata do stopu jest naliczana dodatkowo na podstawie kursu dziennego.
Duzy teb

Qq stal nierdzewna A4 - nr 14578

—

;:;:g stal nierdzewna A4

D DxL N N

mfn mm o. ’

4,8 - 48x14 | 80-95 | 1433785 | B 250
K15 48x16 | 95-11,0 | 1433786 "
48x20 | 11,0-150 | 143 3787 "

4,9 mm 48x25 |150-200 | 1433788 | B 200

C€ 4,8x30 |200-250| 1433789 | B 100
48x35 |250-300 | 1433790 "

TABELA SIt SCINAJACYCH | ROZCIAGAJACYCH NITOW STAL NIERDZEWNA A4 STANDARDOWYCH | Z DUZYM tBEM

Doptata do stopu jest naliczana dodatkowo
na podstawie kursu dziennego.

CE: aprobata ETA 13/0255 Poszczegdlne
dokumenty aprobacyjne dostepne
s3 na stronie www.gesipa.com

Wszystkie wymiary na zapytanie dostepne
réwniez w duzych opakowaniach

D Art N «——1 , | N % d_ max. d,
mm mm mm

3 Standard 1.600 2.000 2,0 65
3,2 Standard 1.900 2.500 2,0 65

4 Standard 2.700 3.600 26 8,0
4,8 Standard 4.000 5.000 32 95
4,8 Duzy teb 4.000 5.000 32 15,0

5 Standard 4.700 5.900 32 95

Badanie wg DIN EN ISO 14589
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NITY ZRYWALNE STINOX

Standard (z tbem ptaskim)

_ stal nierdzewna A2 - nr 14567 |—oc—= stal, ocynkowana

P
D DxL |—v| No. ~
mm mm
3 3x6 1,0-3,0 | 1455297 A 500
S\
3,1 mm 3x8 3,0-50 | 1455298 "
a4 4x8 2,5-4,5 | 1455304 n
s 4x10 45-6,5 | 1455305 B 500
4,1 mm 4x12 6,5-8,5 145 5306 g
4x16 8,5-12,0 | 145 5307 "
5 5x8 2,0-40 | 1455311 B 500
S\ "
51 mm 5x 10 4,0-6,0 | 1455312

TABELA SIt SCINAJACYCH | ROZCIAGAJACYCH NITOW STINOX STANDARDOWYCH

Doptata do stopu jest naliczana
dodatkowo na podstawie

kursu dziennego.

mDm N Pl— N %l g$ marr); %

3 1.600 2.000 2,0 6,5
2.700 3.600 2,6 8,0

5 4.700 5.900 3,2 9.5

Badanie wg DIN EN ISO 14589
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POLYGRIP® - NAJBARDZIEJ WSZECHSTRONNY NIT ZRYWALNY

PolyGrip® GESIPA® - najlepszy wybor
dla dowolnych materiatéw w trudnych i
wymagajacych zastosowaniach w
srodowisku przemystowym

FT

PolyGrip® GESIPA® z zamierzenia miat by¢ rodzajem nitu wie-
lozakresowego, jednak w miare uptywu czasu udowadniat,
ze stac go na wiele wiecej. Dlatego obecnie stanowi idealne
ztacze spetniajace swoje zadanie w trudnych i wymagajacych
zastosowaniach w srodowisku przemystowym — w alumini-
um, stali lub stali nierdzewnej, w budynkach lub na wolnym
powietrzu, w twardym lub miekkim materiale, z krytyczna
Srednicg otworu i tolerancjami. Kiedy wszystko inne zawodzi,
PolyGrip® GESIPA® jest niemal zawsze wtasciwym
rozwigzaniem.

CHARAKTERYSTYKA

«  Duzy zakres zacisku:
Nit zrywalny PolyGrip® o
moze zastapi¢ standardowe = | S—pr |

; o=y
nity zrywalne DIN nawet w
pieciu réznych rozmiarach.

Z niego wynikaja
nastepujace korzysci dla
klientow:

Standard
> ograniczenie liczby typéw
> redukcja réznorodnosci H_J
typéw w magazynie
> ograniczenie ryzyka zamiany,

przez to mniej btedéw podczas
montazu

— —

Doskonate wypetnienie otworu:

W trakcie nitowania trzon nitu rozszerza sie promieni-
owo, kompensujac tolerancje otworu, przesuniecia
wzgledem $rodka oraz réznice Srednicy. Stanowi to
podstawe scistego i szczelnego potaczenia

Niezawodne blokowanie trzpienia resztkowego:

W przypadku nitéw zrywalnych PolyGrip® nie wystepuje
ryzyko powstania efektu grzechotania wskutek poluzo-
wania trzpieni resztkowych ani utraty resztkowego
trzpienia.

Zabezpieczone przed woda rozpryskowa:

Réwniez nity zrywalne PolyGrip® posiadaja takg
wiasciwos¢ w okreslonych warunkach. Dzieki dobrym
wiasciwosciom wypetniania otworu oraz blokowania
trzpienia resztkowego stanowig one ekonomiczng
alternatywe dla zamknietych nitéw zrywalnych. W
warunkach, w ktérych niezbedne jest powstrzymanie
przeptywu wody przez pofaczenie, nity zrywalne
Poly-Grip® doskonale spetniajg swoje zadanie.

Ksztaltowanie szerokiego tha zamykajacego zapew-
nia wysokie parametry odpornosci na rozcigganie, a co
za tym idzie wysoki poziom bezpieczenstwa.
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NITY ZRYWALNE WIELOZAKRESOWE POLYGRIP®

I | S

Aluminium/Stal
Standardowa

(z tbem ptaskim)

(] stop aluminium

— = stal, ocynkowana

Aluminium/Stal
teb wpuszczany (120°)
stop aluminium

stal, ocynkowana

Aluminium/Stal
Duzy teb

||l stop aluminium

stal, ocynkowana

il
D DxL — No. N
mm mm
3,2 3,2x8 0,5-5,0 143 3822 B 1.000
3,2x9,5 1,5-6,5 143 3823 "
[~ ~
3,3 mm 32x11 3,0-8,0 143 3824 "
4,0 4x10 0,5-6,5 143 3826 B 500
4x13 3,5-9,5 143 3827 "
4,1 mm ax17 7,0-13,0 143 3828 "
4,8 4,8 x 10 0,5-6,5 143 3831 B 500
48x15 4,5-11,0 143 3832 "
4,9 mm 4,8x17 6,5-13,0 143 3833 "
c € 4,8 x 25 11,0-19,5 143 3838 B 250
4,8 x 30 16,0 - 24,0 143 3839 !
6,4 6,4x15 1,5-9,0 143 3841 B 250
6,4 x 20 6,0-14,0 143 3842 "
6,5 mm 6,4 x 25 10,0 - 18,0 143 3843 "
e
D DxL — No. ~_
mm mm
3,2 32x6 1,0-3,0 145 0404 B 1.000
3,3 mm 3,2x10 4,0-7,0 145 0405 "
4,0 4x6 1,5-3,5 145 0406 B 500
41 mm 4x12 3,5-8,5 144 6470 "
4,8 4,8 x 10 2,0-5,0 145 0407 B 500
49 mm 48x15 50-11,0 144 6471 "
e
D DxL — No. ~_
mm mm
32-K9,5 32x8 0,5-5,0 143 3825 B 1.000
3,2x9,5 1,5-6,5 145 5675 "
3,3 mm 32x11 3,0-8,0 145 5676 "
40-K12 4x10 0,5-6,5 143 3829 B 500
4x13 3,5-9,5 143 3830 "
4,1 mm ax17 7,0-13,0 143 3837 !
48-K16 4,8 x 10 0,5-6,5 143 3834 B 250
e 48x15 4,5-11,0 143 3835 "
4,9 mm 4,8x17 6,5-13,0 143 3836 "
C€ 4,8 x 25 11,0-19,5 143 3840 B 100
4,8 x 30 16,0 - 24,0 145 5677 "
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NITY ZRYWALNE WIELOZAKRESOWE POLYGRIP®

Aluminium/
Stal nierdzewna
Standardowa

(ztbem ptaskim)

00 ini
238 stop aluminium

3¢ stal nierdzewna A2

Aluminium/
Stal nierdzewna
Duzy teb

(ERa stop aluminium

3= stal nierdzewna A2

e
D DxL — No. N
mm mm
3,2 32x8 0,5-5,0 143 3883 B 1.000
3,2x9,5 1,5-6,5 143 3884 "
S
3,3 mm 32x11 3,0-8,0 143 3885 "
4,0 c E 4x10 0,5-6,5 143 3887 B 500
4x13 3,5-9,5 143 3888 "
4,1 mm 4x17 7,0-13,0 143 3889 "
4,8 c E 4,8 x 10 0,5-6,5 143 3892 B 500
4,8 x 15 45-11,0 143 3893 "
4,9 mm 4,8 x 17 6,5-13,0 143 3894 "
4,8 x 25 11,0-19,5 143 3895 B 250
4,8 x 30 16,0-24,0 143 3896 "
6,4 6,4x15 1,5-9,0 143 3902 B 250
6,4 x 20 6,0-14,0 143 3903 "
6,5 mm 6,4 x25 10,0-18,0 143 3904 "

Doptata do stopu jest naliczana dodatkowo na podstawie kursu dziennego.

Wszystkie nity zrywalne PolyGrip®
GESIPA® w okreslonych warun-
kach zapewniajg ochrone przed
woda rozpryskowa.

e
D DxL — No. ~ ]
mm mm
3,2 - 3,2x8 0,5-5,0 145 6032 B 1.000
== 3,2x9,5 1,5-6,5 143 3886 "
3,3 mm
40- C€ 4x10 05-6,5 143 3890 B 500
K12 4x13 3,5-9,5 143 3891 "
[~ N
4,1 mm 4x17 7,0-13,0 145 6034 7
4,8 c € 4,8x10 0,5-6,5 143 3897 B 250
-K16 4,8x15 4,5-11,0 143 3898 7
N, 48x17 6,5-13,0 143 3899 "
4,9 mm 4,8 x 25 11,0-19,5 143 3900 B 100
4,8 x 30 16,0-24,0 143 3901 "

Doptata do stopu jest naliczana dodatkowo na podstawie kursu dziennego.

CE: aprobata ETA 13/0255 Poszczegélne dokumenty aprobacyjne dostepne
s3 na stronie www.gesipa.com
Wszystkie wymiary na zapytanie dostepne réwniez w duzych opakowaniach

m Informacje dotyczace sity
scinajacej i rozciggajacej, srednic

trzpienia oraz maksymalnych
$rednic tba osadczego podane
s na stronie 40.
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NITY ZRYWALNE WIELOZAKRESOWE POLYGRIP®

Stal/Stal

Standardowa

(z tbem ptaskim)

@m stal, ocynkowana

— stal, ocynkowana

Stal/Stal

teb wpuszczany (120°)

m stal, ocynkowana

—— stal, ocynkowana

Stal/Stal
Duzy teb

stal, ocynkowana

stal, ocynkowana
I

—

_lly
D DxL No. <[
mm mm
3,2 32x8 1,0-5,0 143 3866 B 1.000
I 32x9,5 2,0-6,5 143 3867 "
3,3 mm 32x11 3,0-8,0 143 3868 "
4,0 4x10 1,5-6,5 143 3869 B 500
4x13 45-90 143 3870 "
41 mm 4ax17 8,5-13,0 143 3871 "
4,8 4,8 x10 15-6,5 143 3873 B 500
s 48x15 6,0-11,0 143 3874 B 250
4,9 mm 48x17 8,5-13,0 143 3875 "
6,4 64x15 2,0-8,0 143 3877 B 250
6,4 x 20 50-13,0 143 3878 "
6,5 mm 6,4x25 10,0- 18,0 143 3879 B 200
g
D DxL — No. ~[
mm mm
3,2 32x6 1,0-3,0 145 0435 B 1.000
33 mm 32x10 3,0-7,0 145 0436 "
4,0 4x6 15-3,5 145 0437 B 500
41 mm 4x12 35-85 144 6482 "
4,8 4,8x10 2,0-6,0 144 6483 B 500
49 mm 48x15 55-11,0 144 6484 "
_ll
D DxL — No. ~[
mm mm
3,2-K9,5 32x8 1,0-5,0 145 5972 B 1.000
32x9,5 2,0-65 145 5973 "
3,3 mm 32x11 3,0-80 145 5974 "
40-K12 4x10 15-6,5 143 3872 B 500
4x13 45-9,0 145 5975 "
[ N N
4,1 mm ax17 8,5-13,0 145 5976 "
48-K16 4,8x10 15-6,5 143 3876 B 250
48x15 6,0-11,0 145 5977 "
4,9 mm 4,8x17 8,5-13,0 145 5978 "
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NITY ZRYWALNE WIELOZAKRESOWE POLYGRIP®

g
DxL — No. ~]
mm mm
Stal nierdzewna A2 3,2 32x8 1,0-5,0 143 3909 B 1.000
Standardowa 32x95 2,0-6,0 145 6288 "
) 3,3 mm 3,2x11 3,0-8,0 143 3910 "
(z tbem ptaskim) .
4,0 4x10 1,0-6,5 143 3911 B 500
4x13 3,0-8,0 143 3912 "
Qm stal nierdzewna A2 - nr 1 4578 4,1 mm 4x17 7,0-11,0 143 3913 "
el nierdrewna A2 4,8 CE | _48x10 1,0-6,5 143 3914 B 500
48x15 5,0-10,0 143 3915 "
4,9 mm 4,8x17 8,0-12,0 143 3916 n
EDELSTAHL]®
Ros: 6.4 6,4x13 2,0-6,5 143 3918 B 250
fre 4
6,4 x 15 3,5-8,5 143 3917 "
6,5 mm 6,4 x 20 7,0-12,5 143 3919 B 200

Doptata do stopu jest naliczana dodatkowo na podstawie kursu dziennego.

CE: aprobata ETA 13/0255 Poszczegé6lne dokumenty aprobacyjne dostepne
s3 na stronie www.gesipa.com

Wszystkie wymiary na zapytanie dostepne réwniez w duzych opakowaniach

° P
Stal nierdzewna A4 DxL — No. ~[
mm mm
Standardowa
3,2
(z tbem ptaskim) 32x11 3,0-8,0 143 3921 B 1.000
3,3 mm
. 4,0
stal nierdzewna A4 - nr 14578 4x10 1,0-6,5 143 3922 B 500
— stal nierdzewna A4 4,1 mm
4,8 4,8 x 10 1,0-6,5 143 3923 "
aomm 48x15 50-10,0 143 3924 .

EDELSTAHL|®
Ros
fre

Doptata do stopu jest naliczana dodatkowo na podstawie kursu dziennego.

Informacje dotyczace sity
scinajacej i rozciggajacej, srednic
trzpienia oraz maksymalnych
srednic tba osadczego podane
sg na stronie 40.
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POLYGRIP® icinajacych i rozciggajacych

TABELE SIt SCINAJACYCH | ROZCIAGAJACYCH

D “« 1 % d, max. d,_ Standard max. d, Duzy feb
mm N N mm mm mm
ALUMINIUM/STAL | ALUMINIUM/STAL NIERDZEWNA
3,2 720 1.050 1,8 6,5 9,5
4,0 1.060 1.680 2,3 8,0 12,0
4,8 1.500 2.300 2,7 9,5 16,0
6,4 2.800 4.000 3,65 13,0 °
STAL/STAL
3,2 1.200 1.600 2,1 6,5 9,5
4,0 1.650 2.400 2,6 8,0 12,0
4,8 2.400 3.200 3,2 9,5 16,0
6,4 4.000 6.100 4,25 13,0 -
D [—— % d, max. d, Standard
mm N mm mm
STAL NIERDZEWNA A2
3,2 1.450 2.300 2,2 6,5
4,0 2.650 3.600 27 8,0
4,8 4.000 5.000 3,2 9,5
6,4 7.800 8.800 4,25 13,0
STAL NIERDZEWNA A4
3,2 1.450 2.300 2,2 6,5
4,0 2.650 3.600 2,7 8,0
4,8 4.000 5.000 3,2 9,5

Badanie wg DIN EN ISO 14589
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BARWNE NITY ZRYWALNE

Barwne nity zrywalne -
ciekawy wyglad z dodatkowa
ochrong przeciwkorozyjna

Nity zrywalne GESIPA® dostepne sa réwniez w wersji
barwnej pozwalajacej uzyskac estetyczne potgczenie
barwnych elementéw.

W celu uzyskania mozliwie dtugiej trwatosci, tuleje nitow

sg malowane w bebnach przy zastosowaniu lakieru
dwusktadnikowego na bazie zywicy epoksydowej metoda
lakierowania piecowego. Oprécz czysto wizualnych korzysci
z estetycznego taczenia barwnych elementéw warstwa
lakieru dodatkowo zapewnia ochrone przeciwkorozyjna.
Do zastosowania tej metody najlepiej nadaja sie aluminio-
we czesci nitéw zrywalnych.

Nity zrywalne GESIPA® dostepne sg w typowych kolorach
RAL. Na zapytanie dostepne sa réwniez lakierowane nity
zrywalne ze stali oraz inne kolory RAL i kolory specjalne.
Mozliwe sg drobne réznice w odcieniach i zmiana odcieni
wskutek oddziatywania czynnikéw srodowiska, np. promie-
niowanie UV.

Inna metoda barwienia nitéw zrywalnych i zabezpieczania
ich przed korozja jest eloksalacja — anodowanie. Nity
zrywalne GESIPA® sg anodowane pradem statym w kwasie
siarkowym. Pojecie eloksalacja oznacza elektrolityczng
oksydacje aluminium. Aluminium eloksalowane jest na
poczatku bezbarwne. Naniesienie drugiej warstwy przy
pomocy soli metali pozwala nastepnie uzyskac¢ odporny na
Swiatto efekt barwny. Eloksalacja jest wprawdzie bardziej
ztozong metoda wytwarzania barwnych nitéw zrywalnych,
jednak pozwala uzyskac bardziej trwate efekty. Na zapytanie
dostepne sa réwniez nity zrywalne anodowane.

Asortyment barwnych nitéw zrywalnych obejmuje obecnie
15 koloréw RAL - kazdy kolor dostepny jest w dziesieciu ro-
zmiarach. Nity zrywalne wytwarzane sg metoda lakierowania
bebnowego na mokro. Odcienie sg zblizone do koloréw RAL.

Informacje dotyczace sity
$cinajacej i rozciagajacej, Srednic
trzpienia oraz maksymalnych
srednic tba osadczego podane
sg na stronie 40.
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BARWNE NITY ZRYWALNE PolyGrip® Aluminium/Stal nierdzewna

|

stop aluminium

x = Nie znajduje sie juz w ofercie

— stal nierdzewna A2
D DxL EI:{ RAL 1015 RAL 3000 RAL 5010 RAL 7011 RAL 7016 -
jasna kos¢ stoniowa |  czerwony ognisty niebieski chagall szary stalowy szary antracytowy ’
mm mm mm No. No. No. No. No.
3,2 3,2x8 0,5-5,0 X X X X 145 0448 B 1000
3,2x9,5 1,5-6,5 X X X X 145 0449 B 1000
3,3 mm 3,2x 11 3,0-8,0 X X X X 144 6510 B 1000
4 c € 4x10 0,5-6,5 145 6036 145 6049 145 6057 145 6066 145 6159 B 500
. 4x13 3,5-9,5 145 6037 145 6050 144 6496 145 6067 144 6511 B 500
4,1 mm 4 x17 7,0-13,0 X X X X 145 6160 B 500
4[8 c E 4,8 x 10 0,5-6,5 145 6039 145 6051 145 6059 145 6068 145 0450 B 500
4,8 x 15 4,5-11,0 145 6040 145 6052 145 6060 145 6069 145 6161 B 500
4,9 mm 4,8 x17 6,5-13,0 144 6487 145 6053 145 6061 145 0447 145 6162 B 500
4,8 x 25 11,0-19,5 145 6041 145 6054 145 6062 145 6070 144 6512 B 250
D DxL EII RAL 7022 RAL 7024 RAL 8014 RAL 9002 RAL 9003 -
szary ciemny szary grafitowy brazowy irchowy biaty karpacki biaty sygnatowy ’
mm mm mm No. No. No. No. No.
3’2 3,2x8 0,5-50 X X 145 6088 145 6096 145 6106 B 1000
3,2x9,5 1,5-6,5 X X 145 6089 X 144 6503 B 1000
s
3,3 mm 3,2x11 3,0-8,0 X X 144 6501 X 145 6107 B 1000
4 c E 4x10 0,5-6,5 145 6074 145 6082 145 6090 145 6099 145 6108 B 500
4x13 3,5-9,5 145 6075 145 6083 145 6091 145 6100 145 6109 B 500
4,1 mm 4x17 7,0-13,0 X X 145 6092 145 6101 145 6110 B 500
4,8 C€
4,8 x 10 0,5-6,5 X 145 6085 145 6093 145 6102 145 6111 B 500
4,9 mm
D DxL EI; RAL 9005 RAL 9006 RAL 9007 RAL 9010 RAL 9011 P
czarny gteboki srebrny aluminiowy srebrny ciemny bialy alpejski czarny grafitowy ’
mm mm mm No. No. No. No. No.
3,2 3,2x8 0,5-5,0 145 6114 X 145 6131 145 6140 145 6150 B 1000
3,2x9,5 1,5-6,5 145 6115 X 145 6132 145 6141 145 6151 B 1000
CSRw
3,3 mm 3,2x 11 3,0-8,0 145 6116 144 6505 145 6133 145 6142 145 6152 B 1000
4 CE 4x10 0,5-6,5 145 6117 145 6126 145 6134 145 6143 145 6153 B 500
4x13 3,5-9,5 145 6118 144 6506 145 6135 145 6144 145 6154 B 500
4,1 mm 4x17 7,0-13,0 145 6119 145 6127 144 6508 145 6145 145 6155 B 500
4,8 CE 4,8 x 10 0,5-6,5 145 6120 145 6128 145 6136 145 6146 145 6156 B 500
4,8 x 15 4,5-11,0 145 6121 145 6129 145 6137 145 6147 145 6157 B 500
4,9 mm 4,8 x 17 6,5-13,0 145 6122 145 6130 145 6138 145 6148 144 6509 B 500
4,8 x 25 11,0-19,5 145 6123 X 145 6139 145 6149 X B 250

Dopfata do stopu jest naliczana dodatkowo na podstawie kursu dziennego.

CE: aprobata ETA 13/0255 Poszczegé6lne dokumenty aprobacyjne dostepne sa na stronie www.gesipa.com

Wszystkie wymiary na zapytanie dostepne réwniez w duzych opakowaniach

42
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SOLARGRIP® - NIT SPECJALNY

SolarGrip® - nit specjalny do
uniwersalnych zastosowan w
instalacjach solarnych

IBC SOLAR AG, jeden ze $wiatowych lideréw w zakresie
produkgcji instalacji fotowoltaicznych, stawia na wspétprace
z firma GESIPA ©. W celu zapewnienia wydajnego systemu
montazowego IBC TopFix 200 firma GESIPA® stworzyta i
wyprodukowata w Niemczech nit zrywalny spetniajacy
okreslone wymagania techniczne.

ZALETY SA OCZYWISTE:

Sprawne i precyzyjne prace oraz odpornos¢ na wode
rozpryskowa punktéw nitowania sg podstawa
dtugowiecznego i niezawodnego potaczenia. Do prostego
i szybkiego montazu zalecamy stosowanie PowerBird®
Solar lub AccuBird®. IBC Solar i GESIPA®, dobre powigzania
nie maja sobie réwnych.

OPINIA NASZYCH NASZEGO KLIENTA IBC SOLAR
NA TEMAT SOLARGRIP®:

,System montazowy IBC TopFix 200 z naszej oferty jest
systemem montazowym z aprobata techniczna przezna-
czonym do dachéw skosnych. System ten zapewnia
najwyzszg elastycznos¢ i jakosc. IBC TopFix 200 moze
by¢ uniwersalnie stosowany na kazdym dachu skosnym

i oferuje rozwigzania do najrézniejszych pokry¢ dachowych.

Do montazu na dachach krytych blacha trapezowa stosuje sie
specjalnie kompletowane zaciski modutéw, ktére pozwalaja na
skrécenie czasu instalacji nawet 0 20% w poréwnaniu z konwen-
cjonalnymi systemami montazowymi.

Szybki, tatwy i niezawodny montaz na pokryciach blaszanych
gwarantuja nity SolarGrip® firmy GESIPA®. Nity indywidualnie
dopasowane do naszego systemu i naszych wymagan
jakosciowych gwarantujag wodoodpornos¢, dtuga zywotnosé
i najwyzsza ekonomicznos¢ - rozwigzanie to sprawdzito sie w
praktyce w milionach egzemplarzy.

Wielu naszych specjalistéw korzysta z SolarGrip® w celu kom-
fortowego montazu ramy nosnej. Przyktadem jest instalacja
rodziny Haude w Oberfranken/Gérnej Frankonii (zob. zdjecie).
Majac na celu catkowita rezygnacje ze zrédta energii jakim sa
paliwa kopalne, rodzina Haude wybudowata w 2015 r. swéj dom
zgodnie z najnowszymi zatozeniami energetycznymi. Sercem
koncepcji energetycznej jest fotowoltaiczna instalacja dachowa
o0 mocy 9,7 kWp. Do zamocowania systemu montazowego na
dachu krytym blacha trapezowg zastosowano prefabrykowane
zaciski z nitami SolarGrip® — sprawdzone rozwigzanie naszego
partnera GESIPA® "

Sonnenstrom
mit System

\/
SOLAR
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SOLARGRIP® - NIT SPECJALNY

Codziennie miliony pofgczen podczas burzy, deszczu,
Sniegu i w stoncu dowodza niezawodnosci nitdéw zrywalnych
SolarGrip® GESIPA®, np. w przypadkach zastosowania firmy

IBC Solar widocznych na zdjeciu z lewej strony.

Czekamy na Panstwa pytania. Chetnie stuzymy porada!

unnnnnlull%
\situ

OFERTA SOLARGRIP®

SolarGrip® - ztacze solarne

Aprobata ETA 13/0255

Dostosowany zakres zacisku do wielu zastosowan
solarnych

Idealne do montazu na dachach krytych

blacha trapezowa

Powtoka SolarSeal w przypadku nitéw o rozmiarze 4,8
Mozliwos$¢ nitowania przez uszczelki z gumy
porowatej

Dokumentacja funkcjonalna na zyczenie za dopfata

SolarGrip® - cechy podstawowe

Duza rozpietos¢ zacisku w jednym nicie zrywalnym
Szeroka podstawa tba zamykajgcego

Wysoki stopien wypetnienia otworu

Kompaktowy teb zamykajacy

Montaz za pomoca wszystkich odpowiednich
nitownic GESIPA®

e
D, (1§ § % =

D DxL MATERIAL 1 | +—» % No. g
mm mm N N
4,8 - c € Tuleja nitu: aluminium
AlMg 2,5 (kolor: srebrny)
K11 ,4 4,8x12,0 s s 3,0-5,0 2.300 1.500 143 3905 P 500
nierdzewna A2 - nr 1 4541
5,1-5,2 mm
Tuleja nitu: aluminium
4,8x15,0 AIMg 2,5 (kolor: czarny) 50-8,0 2.300 1.500 143 3906 "
Trzpien nitu: stal nierdzewna
A2 -nr 14541
6’4 - c E Tuleja nitu: aluminium
K11,4 6,4x 14,0 Ag 2.5 surowe) 3,0-8,0 4.000 2.800 1455678 | P 250
rzpien nitu: stal
CSww
ocynkowana
6,5-6,9 mm

Doptata do stopu jest naliczana osobno na podstawie kursu dziennego.

CE: aprobata ETA 13/0255 Poszczeg6ine dokumenty aprobacyjne dostepne sa na stronie www.gesipa.com
Wszystkie wymiary na zapytanie dostepne réwniez w duzych opakowaniach
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GESIPA® CAP® - NIT ZRYWALNY SZCZELNY

GESIPA® CAP® - z natury
powietrzno- i wodoszczelny

STARANNOSC ZWIENCZONA SZCZELNYM BUDOWA
POLACZENIEM Ze wzgleddéw technicznych trzpien nitu zrywalnego GESIPA®
Jesli nit zrywalny GESIPA® CAP® zostanie starannie osadzony, ~ CAP® musi by¢ zamocowany w tulei nitu. W konsekwencji
bedzie stanowi¢ podstawe niezawodnego, ,szczelnego” korpus nitu moze odksztatcac sie w trakcie nitowania tylko w
pofaczenia. Doktadne przygotowanie do zatozenia nitu z niewielkim zakresie. Dlatego nit zrywalny szczelny posiada
uwagi na warunki techniczne jest nieodzowne. Srednica tylko marginalne wiasciwosci wypetniania otworu. Sg one
otworu powinna by¢ zwymiarowana mozliwie jak najscislej, jednak konieczne do wyréwnywania wiekszych tolerancji
aby zapewni¢ prawidtowg funkcje nitu przez diugi czas. otworéw.
<l
. o N
S

Aluminium/Stal Standard ot :/:

stop aluminium

% stal, fosforanowana

A
D DxL | —v| No. D DxL |+ | No.
mm mm mm mm
3,2 3,2x6,5 0,5-2,0 143 3423 A 500 4,8 4,8 x 8,0 1,0-3,5 143 3426 B 500
3,2x 8,0 2,0-3,5 143 3424 " 4,8 x9,5 3,5-5,0 143 3427 "
CRSNY [ - w3
3,3 mm 32x9,5 | 35-50 | 143 3425 " 4,9 mm 48x11,0| 50-65 143 3428 0
3,2x 10,5 50-6,5 145 3876 " 4,8 x12,5 6,5-8,0 143 3429 "
3,2x12,5 6,5-8,0 145 3877 " 4,8 x 14,0 8,0-9,5 143 3430 "
4 4 x 8,0 0,5-3,5 143 3431 B 500 4,8x16,0 | 9,5-11,0 145 3879 "
4x9,5 3,5-5,0 143 3432 " 4,8x 18,0 | 11,0-13,0 143 3435 "
SN\
4,1 mm 4x11,0 50-6,5 143 3433 " 4,8 x21,0 | 13,0-16,0 143 3436 B 250
4x12,5 6,5-8,0 143 3434 "
4 x15,0 8,0-11,0 145 3878 "
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GESIPA® CAP® tuleja nitu powietrzno- i wodoszczelna

Aluminium/Stal nierdzewna Standard

]

—% stal, fosforanowana

stop aluminium

‘<|_>

Rl [ | —

> _a—
D DxL |—+| No. ~] D DxL |—v| No. <]
mm mm mm mm
312 3,2x6,5 0,5-2,0 143 3437 A 500 4,8 4,8 x 8,0 1,0-3,5 143 3443 B 500
3,2x8,0 2,0-3,5 143 3438 ! 4,8 x 9,5 3,5-5,0 143 3444 !
=N S -

3,3 mm 3,2x9,5 3,5-50 143 3439 ! 4,9 mm 48x11,0| 50-6,5 143 3445 !
3,2x10,5 50-6,5 143 3440 " 4,8 x12,5 6,5-8,0 143 3446 "
32x12,5| 6,5-8,0 145 3890 ! 4,8x14,0 | 8,0-95 143 3447 !

4 4 x 8,0 0,5-3,5 143 3441 B 500 48 x16,0 | 9,5-11,0 143 3448 "

4x9,5 3,5-5,0 145 3891 ! 4,8x18,0 | 11,0-13,0 | 143 3449 !

R\

4,1 mm 4x11,0 5,0-6,5 145 3892 ! 4,8 x21,0 | 13,0-16,0 | 143 3450 B 250

4x12,5 6,5-8,0 143 3442 "

Doptata do stopu jest naliczana osobno na podstawie kursu dziennego.

Stal nierdzewna A2 Standard Py

fre
- stal nierdzewna A2 - nr 1 4301
> stal nierdzewna Al
> _a—
D DxL |[—v No. ’ D DxL |—v No. ’
mm mm mm mm
3’2 3,2x6,0 0,8-2,0 145 3899 A 500 4,8 4,8 x 8,0 0,8-3,0 143 3456 B 500
s 3,2x8,0 2,0-4,0 143 3452 ! 4,8x10,0| 3,0-50 143 3457 !
3,3 mm 3,2x10,0 | 4,0-6,0 145 3900 ! 4,9 mm 48x12,0| 50-7,0 143 3458 !
3,2x12,0 | 6,0-8,0 143 3453 ! 4,8x16,0| 7,0-11,0 143 3459 !

4 4 x 6,0 0,8-1,5 145 3901 A 500 4,8 x20,0|11,0-150 | 143 3460 B 250

—~~ 4 x 8,0 1,5-3,5 143 3454 "

4,1 mm 4x10,0 3,5-55 145 3902 B 500
4x12,0 55-7,5 143 3455 "
4x16,0 | 7,5-11,5 145 3903 !

Doptata do stopu jest naliczana dodatkowo na podstawie kursu dziennego.

Nalezy spodziewac sie ograniczenia trwatosci szczek.

Informacje dotyczace sity

$cinajacej i rozciggajacej, srednic
trzpienia oraz maksymalnych
Srednic tba osadczego podane

s na stron

ie47.
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GESIPA ® CAP® tuleja nitu powietrzno- i wodoszczelna

Miedz/Stal Standard

[ ]

stop Miedz

——— & stal, lekko olejona
>
D DxL |[—Tv| No. ~
mm mm
3,2 3,2x6,0 05-1,5 145 3904 A 500
3,2x7,5 1,5-3,0 145 3905 !
3,3 mm 32x90 | 30-45 145 3906 "
4
4x9,5 1,0-4,5 145 3908 A 500
sSS
4,1 mm

Miedz/Stal nierdzewna Standard

=

stop Miedz

stal nierdzewna

Doptata do stopu jest naliczana
osobno na podstawie kursu

dziennego.

s
il
D DxL |—v No. <[
mm mm
3,2 3,2x6,0 0,5-1,5 145 3913 A 500
3,2x7,5 1,5-3,0 145 3914 "
3,3 mm 3,2x9,0 3,0-4,5 145 3915 "
4 4x9,5 1,5-4,5 145 0152 B 500
4x11 4,5-6,0 145 0153 "
4,1 mm 4x12,5 6,0-7,5 145 0154 "
4x15 7,5-10,5 145 0155 "

TABELE SIt SCINAJACYCH | ROZCIAGAJACYCH

D % % d, max. d, Standard
mm N N mm mm
CAP® ALUMINIUM/STAL | CAP ALUMINIUM/STAL NIERDZEWNA Badanie wg DIN EN 150 14589
3,2 1.100 1.250 17 65
4,0 1.600 2.200 2,18 8,5
4,8 2.230 3.100 2,63 10,0
CAP® STAL NIERDZEWNA A2
3,2 2.000 2.200 19 6,5
4,0 3.120 3.560 23 85
48 4.000 4.400 2,9 10,0
CAP® MIEDZ/STAL | CAP MIEDZ/STAL NIERDZEWNA
3,2 980 1.340 17 6,0
4,0 1.350 2.000 2,18 8,5
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NITY ZRYWALNE SPECJALNE

Nity zrywalne do specjalnych
zastosowan w technologii
nitow zrywalnych

Istnieje wiele zastosowan wymagajacych stosowania
specjalnych pofaczen z nitami zrywalnymi. W tym celu firma
GESIPA® zaprojektowata modele doskonale spetniajace takie
wymagania.

Nity zrywalne rowkowane przeznaczone s do nitowania
w otworach nieprzelotowych w miekkich materiatach.
Korzysta z nich przemyst meblowy, branza wykonczenia
wnetrz, przemyst przetwoérczy drewna i materiatéw sztucz-
nych, producenci nadwozi i wiele innych. Wazne: Przed
osadzeniem nitu zrywalnego rowkowanego metoda préb
nalezy ustali¢ Srednice otworu oraz minimalna gtebokos¢
otworu.

Nity zrywalne rozprezne stosuje sie do taczenia z duza

sifg zacisku miekkich lub porowantych elementéw z drewna,
wtokna drzewnego, widkna szklanego lub ptyt gipsowych.
Podczas osadzania trzpien nitu wysuwa sie z tulei i po stronie
tba zamykajacego rozdziela tuleje na cztery czesci. Te ostat-
nie wbijaja sie nastepnie w materiat. Typowym obszarem
zastosowan jest montaz elementéw z tworzywa sztucznego

i drewna, budowa przyczep kempingowych oraz mocowanie
tapicerki.

Potaczenie z uzyciem nitu zrywalnego samo w sobie jest
potfaczeniem nieroztagcznym. Chcac zamontowac dodatkowe
elementy w sposdb roztaczny, mozna skorzystac z oferty
nitéwzrywalnych gwintowanych firmy GESIPA®. Nit zrywal-
ny gwintowanyposiada element dystansowy z gwintem
zewnetrznym M5lub M6, na ktérym mozna zamontowac

inne elementy przy zastosowaniudodatkowej nakretki. Dla
elementéw wymagajacychwiekszych sit zacisku dostepny jest
asortyment nitosrub GESIPA®prezentowany na stronie 204.

Nity zrywalne z tuleja profilowana GESIPA® doskonale
nadaja sie do zastosowania w warunkach, w ktérych przy
montazu elementéw konieczne jest zachowanie okreslonej
odlegtosci lub zastosowanie ogranicznika w szynach jezd-
nych. Dlatego ten nit specjalny stosowany jest miedzy innymi
w produkgji sprzetu gospodarstwa domowego i mebli.

Nity z tworzywa sztucznego s3 nierdzewne, nie przewodza
pradu elektrycznego i nie uszkadzaja lakierowanych powierz-
chni. Latwy i szybki montaz powyzszych nitéw gwarantuja
nitownice reczne i zautomatyzowane narzedzia do nitowania
GESIPA®. Nity zrywalne z tworzywa sztucznego mozna
spotkac¢ w wielu branzach rzemieélniczych, a ich
wszechstronno$¢ sprawia, ze sg ciekawym rozwigzaniem

do najrézniejszych zastosowaniach.
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NITY ZRYWALNE SPECJALNE

Rowkowane Aluminium/Stal standard (ztbem ptaskim)

stop aluminium

— stal, ocynkowana

‘<|_>

., (I

[ % =

D DxL Maks. grubos¢ No. i D DxL Maks. grubos¢ No. A
nitowanego ’ mm nitowanego ’
mm elementu elementu
mm mm
3,2 3,2x10 6 1454100 | A 500 4,8 48x10 6 1454108 | B 500
= [, 1 ” 145 4101 : 4,8 x 14 10 1454110 | B250
3,4 mm e x 5,1 mm 4,8x18 13 145 4102 "
4 4x8 4 1454103 | A 500
4x12 8 1454104 | B 500
S\
4,3 mm 4x16 12 145 4105 "
: - -
Gwintowane Stal/Stal
D% S
[  stal, ocynkowana
——— stal, ocynkowana
Gwint DxL | —y | No. Gwint | DxL | ——y | No.
3,1 mm s 4,1 mm
mm mm mm mm
Gxlmm G x| mm
M5x10 3x6 0,5-30 |1455326| A250 M6x10 4x5 1,0-2,0 | 1455328 | A250
M5x15 3x9 3,0-60 | 1455327 " M6x15 4x8 2,0-50 | 1455329 "
TWOI'ZVWO sztuczne Standard (z tbem ptaskim) «L>
Dy
poliamid, PA 6.6
—— = poliamid, PA6.6
P e
D DxL |—iv| No. < D DxL | —v| No. ~
mm mm mm mm
4 4x8 0,5-50 | 1455337 | B 500 6 6x8 0,5-50 | 1455341 | B 250
SRy
41 mm 4x12 50-9,0 | 1455338 m 6,1 mm 6x12 50-90 | 1455342 "
5 5x8 0,5-50 | 1455339 | B 500
51 mm 5x 12 50-9,0 | 1455340 "

TABELE SIt SCINAJACYCH I ROZCIAGAJACYCH

Dom [N T | N % | d, mn

Dmm‘N D —T ‘ d_ mm

D mm ‘N D — ‘dmmm

Rowkowane Aluminium/Stal Gwintowane Stal/Stal Tworzywo sztuczne
3,2 720 950 1,95 3 1.100 1,95 4 180 2,5
4 1.400 2.000 2,1 4 2.000 2,5 5 300 3,0
4,8 1.800 2.700 2,7 6 440 8,5

Badanie wg DIN EN ISO 14589
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NITY ZRYWALNE SPECJALNE

Rozprezne Aluminium/Stal Standard lf>é«

Tuleja nitu: stop aluminium
Trzpien nitu: stal, ocynkowana

D DxL |—v| No. D DxL |—v| No.
mm mm mm mm
3’2 3,2x 10 2,5-5,0 145 5496 A 500 4,8 4,8 x 10 2,5-5,0 143 3747 B 500
s 3,2x12 4,5-7,0 143 3748 " . 4,8 x 12 4,5-7,0 143 3742 "
3,6 mm 3,2x 16 6,5-11,0 145 5497 " 5,2 mm 4,8 x 14 6,5-9,0 143 3743 B 250
4 4x8 1,0-3,0 145 5490 A 500 4,8 x 16 8,5-10,0 143 3744 "
4x10 2,5-5,0 145 5494 B 500 4,8 x18 9,5-12,0 143 3746 "
S
4,4 mm 4x12 4,5-6,5 145 5491 " 4,8 x 20 11,5-14,0 143 3745 "
4 x 14 6,0-8,0 145 5492 " 4,8 x 25 13,5-19,0 143 3749 "

4x16 7,5-10,0 143 3740 !
4x18 9,0-12,0 | 143 3741 !

4 x 20 11,5-14,0 | 145 5493 " TABELA SIt SCINAJACYCH
D N «——, d, max. d,
mm mm mm
3,2 700 1,95 6,5
a 1.200 2,5 8,0
4,8 1.700 2,7 9,5

Badanie wg DIN EN ISO 14589

Tuleja profilowana Aluminium/Stal

Tuleja nitu: stop aluminium
Trzpien nitu: stal, ocynkowana

Typ profilu DxL EII No. TABELA SIt SCINAJACYCH
== mm mm .
3.1 mm d
D N

HA 3x5 1,0-2,5 1453916 | A500 m plpe— o
HB 3x5 1,0-2,5 145 3918 A 500 3 450 1,8
HB 3x7 2,5-4,5 145 3919 " 4 850 2,1
w 3x5 10-25 145 3920 A 500 Badanie wg DIN EN ISO 14589
A 4x7 1,0-4,0 145 3921 B 500
BR 4x7 1,0-4,0 145 3922 "
C 4x7 1,0-4,0 145 3923 "

=i B
TYP HA TYP HB TYP W TYP A

TYP BR ~ TYP C
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NITY ZRYWALNE G-BULB

NITY ZRYWALNE G-BULB

GESIPA® oferuje serie nitéw zrywalnych strukturalnych

o duzej wytrzymatosci o nazwie G-Bulb wykonanych ze

stali i stali nierdzewnej ze Srednicami 4,8 oraz 6,4 mm.
Rozpietosc rozmiaréw nitéw G-Bulb pozwala na taczenie ele-
mentéw o grubosci od 1,5 do 15,5 mm. Gtéwng cechg nitéw
zrywalnych G-Bulb jest duzy zakres zacisku, niezmiernie
wysokie parametry wytrzymatosci na $cinanie i rozcigganie
dzieki formowaniu szerokiego tba zamykajacego oraz
mechanicznej blokadzie trzpienia resztkowego w trakcie
osadzania.

o

T la
‘-,-,'{"y‘\‘ ey

R LARRAN

W potaczeniu z opatentowanym wyttoczeniem funkcyjnym
na trzonie nit G-Bulb spetnia najwyzsze wymagania odnosnie
kompensacji tolerancji grubosci elementéw i geometrii
otworu.

Podczas osadzania nitu zrywalnego G-Bulb formowany jest
niezwykle szeroki feb zamykajacy, ktéry przenosi petna site
zacisku na element. Mimo sity zrywania wynoszacej do 16 kN
nit G-Bulb moze by¢ osadzany powszechnie dostepnymi w
sprzedazy narzedziami do nitowania.

GESIPA' 5]
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G-BULB - WYSOKOOBCIAZALNE NITY ZRYWALNE

PRZEBIEG OSADZANIA

v v

CHARAKTERYSTYKA MATERIALY
- Doskonate wypetnienie otworu Tuleja nitu: stal, ocynkowana bez CrVI lub
« Bardzo duza sita zacisku stal nierdzewna A2 nr 1 4567
« Najwyzsza wytrzymatos¢ na rozcigganie Trzpien: stal, ocynkowana bez CrVI lub
dzieki szerokiemu tbu zamykajagcemu stal nierdzewna A2 nr 1 4541
« Najwyzsza wytrzymatos$¢ na Scinanie dzieki
blokadzie trzpienia resztkowego Inne wykonania na zapytanie

Osadzanie przy pomocy powszechnie dostepnych
w sprzedazy narzedzi do nitowania
Przystosowane do kontroli procesu w potgczeniu
z nitownica TAURUS® C

Zgodnos¢ z dyrektywa RoHS

|< | >|
Stal/Stal teb ptaski dz_:llllllllllllll] *

_ stal, ocynkowana

" TIMD stal, ocynkowana

e
D DxL — No. <[
mm mm
4’8 c E 4,8 x 10 1,5-3,5* 143 3925 B 500
4,8 x13 3,5-6,0* 143 3926 "
50-52mm 4,8x 15 6,0-8,0* 143 3927 "
6’4 c € 6,4x13 2,0-4,5* 143 3928 B 250
6,4x17 4,5-7,0* 143 3929 "
6,7 -6,9 mm 6,4 x 20 7,0-10,5* 143 3930 B 200
6,4 x 23 10,5-13,0* 143 3931 B 150
6,4 x25 13,0-15,5* 143 3932 "

Inne rozmiary i powierzchnie na zapytanie

CE: aprobata ETA 13/0255 Poszczegé6lne dokumenty aprobacyjne dostepne sa na stronie www.gesipa.com
Wszystkie wymiary na zapytanie dostepne réwniez w duzych opakowaniach

*0Ogolna wartosc¢ orientacyjna, ktéra zmienia sie w zaleznosci od Srednicy otworu i nitowanego
materiatu. Wszystkie dane widniejace w tabelach uwzgledniajg aktualny poziom rozwoju.
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G-BULB wysokoobciazalne nity zrywalne

Stal nierdzewna A2 Standard (teb pfaski)

stal nierdzewna A2 - nr 14567
"I stal nierdzewna A2

o
D_:ﬂlﬂllllllﬂ*

EDELSTAHL|®
RoOS!
fre;

D DxL |—v| No.
mm mm
4,8 c E 4,8x10 1,5-3,5* 145 6426 B 500
s 4,8 x 13 3,5-5,5* 145 6427 "
50-5,2mm 4,8x15 55-7,5* 143 3936 !
6,4 c E 6,4x13 2,0-4,0* 143 3937 B 250 Doptata do stopu jest naliczana dodatkowo
6,4x15 4,0-6,0* 143 3938 " na podstawie kursu dziennego.
6,7-6,9 mm 64x17 | 60-80" 143 3939 ! Inne rozmiary na zapytanie
6,4x20 |80-10,5* | 143 3940 B 200
*0Ogolna wartos¢ orientacyjna, ktéra zmienia sie w
6,4x23 |105-12,5* | 143 3941 B 150 zaleznosci od érednicy otworu i nitowanego
6,4x25 |125-145*| 1433942 | B150 e i oo oee  (2belech
TABELE SIt SCINAJACYCH | ROZCIAGAJACYCH
D N «——1 , N % d, max. d,
mm mm mm
G-BULB STAL/STAL
4,8x10 3.600 3.500 3,2 9,5
48 x13 4.000 3.500 3,2 9,5
4,8 x15 5.600 3.500 3,2 9,5
6,4x13 8.500 8.000 4,25 13,0
6,4x17 10.000 8.000 4,25 13,0
6,4 x 20 11.000 8.000 4,25 13,0
6,4 x 23 11.000 8.000 4,25 13,0
6,4 x 25 11.000 8.000 4,25 13,0
G-BULB STAL NIERDZEWNA A2
4,8x10 4.400 5.400 3,2 9,5
4,8x13 4.550 5.400 3,2 9,5
4,8 x 15 4.700 5.400 3,2 9,5
6,4x13 8.000 8.800 4,25 13,0
6,4x15 10.000 8.800 4,25 13,0
6,4x17 10.000 8.800 4,25 13,0
6,4 x 20 11.000 8.800 4,25 13,0
6,4 x 23 11.000 8.800 4,25 13,0
6,4 x 25 11.000 8.800 4,25 13,0

Badanie wg DIN EN ISO 14589

Okreslona sita Scinajaca jest osiggana przy pozostatym trzpieniu w strefie $cinania.

W zaleznosci od zastosowania mozna uzyskac rézne sity.
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NITY ZRYWALNE POLYBULB®

PolyBulb® - atuty nitow zrywalnych
PolyGrip® i G-Bulb skupione
w jednym nicie

DUZY ZAKRES ZACISKU KONTROLOWANE WYPELNIENIE OTWORU

Nit zrywalny PolyBulb® zastepuje nawet trzy tradycyjne nity Nit zrywalny PolyBulb® tworzy optymalne potaczenie dzieki
zrywalne i zaweza zakres zréznicowania czesci. Skupienie kilku wypetnieniu otworu dostosowanego do wymagan.
rozmiaréw w jednym ztaczu pozwala oszczedzi¢ koszty obstugi

i magazynowania, a dodatkowo trwale ogranicza ryzyko ZALETY

pomytki na stanowisku pracy i zwigzanych z nim problemoéw «  Duzy zakres zacisku

z jakoscig na dalszym etapie. «  Ksztattowanie tba zamykajacego w ksztatcie tarczy

o duzej srednicy @

«  Estetyczny wyglad po osadzeniu, tylko jeden
uksztattowany teb zamykajacy
Duza wytrzymatos¢ na rozcigganie i duza sita roztgczania
(szczegdlnie w przypadku taczonych materiatéwz
tworzywa sztucznego)

+  Kontrolowane wypetnienie otworu

«  Doskonate whasciwosci zaciskowe

teb zamykajacy w ksztalcie tarczy «  Zablokowany resztkowy trzpien nitu
Wysokiej jakosci teb zamykajacy o takim ksztatcie rbwnomiernie -« Brak grzechotania
rozkfada nacisk na elemencie, dlatego nit ten jest doskonatym «  Mozliwos¢ kontrolowania procesu

ztgczem do nitowania miekkich i kruchych materiatow, takich
jak tworzywa sztuczne i materiaty warstwowe. Nit zrywalny
PolyBulb® pozwala uzyska¢ wyjatkowo estetyczny wyglad po
osadzeniu.
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NITY ZRYWALNE POLYBULB®

Aluminium/Stal teb pfaski

|

OO ———>

stop aluminiumg

stal, ocynkowana

| TSI &>

A P
D DxL —s No. <]
mm mm
4,8 4,8x11 1,5-6,0 * 145 0473 B 250
=== 48x16 6,0-10,0 * 145 0474 B 250
4,9 mm-5,1 mm

*0Ogolna warto$c¢ orientacyjna, ktéra zmienia sie w zaleznosci od srednicy otworu i nitowanego
materiatu. Wszystkie dane widniejace w tabelach uwzgledniajg aktualny poziom rozwoju.

Aluminium/Stal nierdzewna
Leb ptaski

mm

>

stop aluminium

stal nierdzewna A2

A A
D DxL — No. ~]
mm mm
4,8 4,8 x11 1,5-4,5* 161 9573 B 250
=== 4,8 x 16 6,0-9,0* 161 9574 B 250
4,9 mm-51 mm

*0golna wartos¢ orientacyjna, ktdra zmienia sie w zaleznosci od Srednicy otworu i nitowanego
materiatu. Wszystkie dane widniejace w tabelach uwzgledniaja aktualny poziom rozwoju.

Stal/Stal teb ptaski

o]

UL

stal, ocynkowana

stal, ocynkowana

A P
D DxL — No. <
mm mm
4,8 4,8x11 1,5-6,0* 146 4926 B 250
= 48x16 | 60-10,0* 146 4925 B 250
4,9 mm-52 mm

*0Ogolna wartos¢ orientacyjna, ktéra zmienia sie w zaleznosci od srednicy otworu i nitowanego
materiatu. Wszystkie dane widniejace w tabelach uwzgledniajg aktualny poziom rozwoju.

TABELE SIt. SCINAJACYCH | ROZCIAGAJACYCH

D N «—1 |N % d, max. d,
mm mm mm
ALUMINIUM/STAL
4,8x11
— 1.200 1.900 3,0 10,0
4,8x16
ALUMINIUM/STAL NIERDZEWNA
4,8x11
—_— 1.200 1.900 3,0 10,0
48 x16
STAL/STAL
4,8 x11 3.200
— 2.700 3,0 10,0
4,8x16 3.200

Badanie wg
DIN EN ISO 14589
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NITY ZRYWALNE MEGA GRIP®

OPTYMALNA EKONOMICZNOSC

Nit MEGA GRIP® GESIPA® jest nitem zrywalnym struktur-
alnym o wysokiej wytrzymatosci z niezmiernie duzym
zakresem zacisku. Zmienny zakres zacisku pozwala na
ekonomiczne stosowanie, natomiast skupieniu nawet
pieciu dtugosci w jednym rozmiarze nitu MEGA GRIP®
ogranicza koszty obstugi.

NITY ZRYWALNE MEGA GRIP® -

PRZEBIEG OSADZANIA

W trakcie osadzania drazony teb trzpienia dociska tuleje
nitu z duzg sita do $cianki otworu nitu. Promieniowe
odksztatcenie jest tutaj odpowiedzialne za ponadprze-
cietnie duzy zakres zacisku. Zatrzymanie trzpienia nitu
na catej dtugosci osadzania gwarantuje zachowanie
wysokich sit $cinajacych dzieki podwdjnej blokadzie.
Ponadto doskonate wtasciwosci wypetniania otworu
optymalnie chronig przed wodg rozpryskowa.

STANDARDOWE CZY NA ZAMOWIENIE SPECJALNE?

Nit zrywalny MEGA GRIP® GESIPA® dostepny jest z tbem
ptaskim i z tbem wpuszczanym oraz standardowo w kombi-
nacjach materiatéw aluminium/aluminium oraz stal/stal. Nity
MEGA GRIP® sprzedawane sg w duzych i matych opakowani-
ach, dlatego za kazdym razem mozna mie¢ odpowiednig

ich liczbe pod reka. Oferte rozmiaréw specjalnych chetnie
ztozymy po przestaniu zapytania.

ZALETY W SKROCIE
Optymalna ochrona przed woda rozpryskowa
Ekonomiczne stosowanie dzieki duzemu zakresowi
zacisku

«  Wysoka wytrzymatos$¢ na Scinanie za sprawa podwdjnej
blokady trzpienia resztkowego

+  Bardzo dobre wtasciwosci wypetniania otworu
Réwne odrywanie przy tbie osadczym bez ostrych
krawedzi

Chcac uzyska¢ mozliwie najlepsze parametry nitu
MEGA GRIP® GESIPA®, niezbedne jest korzystanie
ze specjalnych narzedzi/nasadek.

Nity zrywalne MEGA GRIP® sg réwniez dostepne w
matych opakowaniach! Oznaczone skrétem KV
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NITY ZRYWALNE MEGA GRIP®

‘<L>

DA MW

A
D DxL |—dv ™ | No.GV| §f | No.kv
mm mm
Aluminium/Aluminium 48
5 48x100 | 1,6-64 RV6900-6-4 | 143 3805 | 3.000 | 143 3808 | B 500
Ptaski teb x>
4,9-52 mm 48x140 | 1,6-11,1 RV6900-67 | 1455654 | 3.000 | 143 3809 | B 250
6,4
:D stop aluminium / 64x14,1 | 20-95 RV6900-86 | 143 3806 | 2.000 | 143 3810 | B 200
lumini
M stop aluminium 6,6-6,9 mm 64x19,1 | 2,0-159 | RV6900810XG | 143 3807 | 1.500 | 143 3811 | B 100
A
D DxL | ™ |No.GV| §§f | Ne.kv
mm mm
Stal/Stal 4,8 48x100 | 16-64 | RV697764 | 1433812 | 3.000 | 1433816 | B500
.
Ptaski teb 49-52mm | 48x140 | 1,6-11,1 | RV6977-67 | 1455657 | 3.000 | 1433817 | B 250
6,4 6Ax141 | 20-95 | RV6977-86 | 1433813 | 1500 | 1455663 | B 200
_ stal, ocynkowana
sS
T stal, ocynkowana 6,6-6,9 mm 64x19,1 | 2,0-159 | RV6977-8-10XG | 143 3814 | 1.500 | 143 3818 | B 100
S g
D DxL v TYP No. GV ’ No. KV
mm mm
Stal/stal 4,8
A, 48x100 | 2,6-64 RV6177-65 | 1455658 | 2.500 | 145 5660 | B 250
teb wpuszczany 4,9-5,2 mm
6,4
- stal, ocynkowana s 64x158 | 3,0-11,1 RV6177-87 | 143 3815* | 2.000 | 1455662 | B 200
bj]]mmmj stal, ocynkowana 6,6-6,9 mm

*Sprzedaz po zanizonej cenie - tylko do wyczerpania zapasow!

TABELE SIt SCINAJACYCH | ROZCIAGAJACYCH

D N «— , [N % d, max. d,

mm

ALUMINIUM/ALUMINIUM

4,8 3.280 2.350 2,95 9.5
6,4 5.730 3.840 3,9 12,7
STAL/STAL

4,8 6.850 4.500 2,95 9.5
6,4 12.455 8.200 3,9 12,7

Badanie wg DIN EN ISO 14589
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NITY ZRYWALNE BULB-TITE® GESIPA®

Mocne rozwigzanie z doskonatq sitq
zacisku i odporne warunki pogodowe
przeznaczone do wymagajacych
zastosowan

Nity zrywalne BULB-TITE® GESIPA® stworzone pierwotnie

z mysla o sektorze budowlanym dzieki swojej
wielofunkcjonalnosci doskonale sprawdzity sie rowniez w
wielu innych obszarach zastosowan. Duza cze$¢ asortymentu
BULB-TITE® posiada aprobate Niemieckiego Instytutu
Techniki Budowlanej z Berlina, zapewniajac w ten sposéb
dodatkowe bezpieczenstwo w konstrukcjach stalowych i
fasadowych.

MOCNE W UZYCIU

Dzieki zakryciu stref $cinania trzpienia nitu BULB-TITE®
w praktyce mozna uzyskac state, bardzo wysokie sity
scinajace.

ODPORNOSC NA WARUNKI POGODOWE

Zastosowanie specjalnej nasadki przy osadzaniu nitu
zrywalnego BULB-TITE® pozwala na uformowanie po
stronie tba osadczego kotnierza stanowigcego uszczelni-
enie wzgledem trzpienia nitu, ktéry zapobiega wnikaniu
brudu i/lub wilgoci w potaczenie. Dostepna w ramach opgji
podktadka uszczelniajgca zapewnia dodatkowg ochrone
przed wilgociag pod tbem zamykajacym.

DOSKONALA SILA ZACISKU

Utworzone trzy duze jezyki dociskowe optymalnie rozkfadaja
powstajace sity zacisku na duzym obszarze powierzchni,
dzieki czemu réwniez miekkie, cienkie, gietkie, a nawet poro-
wate materialy moga by¢ niezawodnie nitowane bez ryzyka
ich zniszczenia lub uszkodzenia powierzchni.

WYMAGAJACE ZASTOSOWANIA

Nity zrywalne BULB-TITE® niezawodnie spetniajg swoja
funkcje réwniez w sytuacjach, w ktérych inne nity zawodza.
Trzy jezyki tba zamykajacego przywierajg nawet do za-
krzywionych powierzchni elementéw, dzieki czemu
pofaczenie nitowe moze by¢ zaktadane réwniez na rurach, w
wyztobieniach i na innych nietypowo uksztattowanych
fragmentach elementéw.

OBSZARY ZASTOSOWAN

Fasady, budowa okretéw, kontenery, produkcja pojazdéw
ciezarowych i srodkéw transportu osobowego, naczepy,
dachy kryte blacha trapezowa

ZALETY W SKROCIE

Duzy zakres zacisku

Odpornos¢ na wstrzasy

Mozliwos¢ stosowania na prostych i gietych elementach
+  Wodoszczelnos¢ z podktadka uszczelniajagcg Neopren®
+  Rozdziat sity zacisku na duzej powierzchni

Chcac uzyska¢ mozliwie najlepsze parametry nitu
BULB-TITE®, niezbedne jest korzystanie ze specjalnych
narzedzi/nasadek.

Nity zrywalne BULB-TITE® sg réwniez dostepne w
matych opakowaniach! Oznaczone skrétem KV
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NITY ZRYWALNE BULB-TITE® GESIPA®

x _a—
. . D DxL v YP No. KV N
Aluminium/ mm mm
Alum"“um 5’2 5,2x 19,1 1,6-6,4 RV 6604-6-4 145 5606 "
teb ptaski ==
5,3-55mm c E 52x17,5 0,5-4,8 RV 6604-6-3 W 145 5620 B 250
GIIEII stop aluminium Z podkfadka 52x19,1 16-64 RV 660464 W 145 5621
. uszczelniajagca EPDM 5,2x22,2 4,7-9,5 RV 6604-6-6 W 145 5622 !
R stop aluminium
5,2x25,4 7,.9-12,7 RV 6604-6-8 W 145 5623 !
7,7 C€
7.7 x 27,7 1,0-9,5 RV 6603-9-6 W 145 5632 "
7,8-8,2 mm
*Sprzedaz po zanizonej cenie —
tylko do wyczerpania zapasow!
x
D DxL k2 TYP No. KV
. . mm mm
Aluminium/
. . 7,7 -
Aluminium K19 C€
Duzy teb 78-82mm 7,7 x 27,7 1,1-9,5 RV 6605-9-6 W 145 5633 B 100
Z podktadka
uszczelniajgca EPDM
=
mmmmmm

CE: aprobata ETA 13/0255 Poszczegé6ine dokumenty aprobacyjne
dostepne sa na stronie www.gesipa.com
Wszystkie wymiary na zapytanie dostepne réwniez w duzych opakowaniach

TABELE SIt SCINAJACYCH | ROZCIAGAJACYCH

D N «—— N % d, max. d,
mm mm mm
ALUMINIUM/ALUMINIUM
4 2.000 1.050 2,4 9,0
52 2.700 1.950 2,9 11,7
7,7 6.650 4.850 4,5 15,9
7,7 K19 6.650 4.850 4,5 19,3

Badanie wg DIN EN ISO 14589
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NITY O WEASCIWOSCIACH ROZKLADANIA OBCIAZEN TRI-FOLD®

Nity o wlasciwosciach rozkladania
obciazen TRI-FOLD® - Nit do bardzo
miekkich i porowatych elementéw

FUNKCJA

Nit zrywalny TRI-FOLD® GESIPA® podczas osadzania ksztattuje
jezyki dociskowe po stronie tba zamykajacego.

ZALETY

Duze, uksztattowane jezyki dociskowe réwnomiernie rozktadaja
powstajaca site zacisku na materiale, chronigc nitowany element.
Ponadto duza powierzchnia przylegania jezykdéw dociskowych
zapewnia doskonatg ochrone przed wycigganiem nitu w przy-
padku bardzo miekkich, porowatych lub kruchych elementéw.

Nit TRI-FOLD® z uwagi swoja szczegdlna koncepcje pozwala
na wyréwnywanie ponadwymiarowych lub nieregularnych

otwordéw.

OBSZARY ZASTOSOWAN
Nity zrywalne TRI-FOLD® doskonale sprawdzaja sie w branzy
motoryzacyjnej, np. do mocowania oston z tworzywa sztucz-
nego, elementéw nadwozia i elementéw wnetrza pojazdach,
lecz réwniez we wszystkich pozostatych sytuacjach, w ktér-
ych mamy do czynienia z materiatami szczegdlnie miekkimi,
kruchymi, tatwo odksztatcalnymi lub porowatymi.

Aluminium/
Aluminium

Leb ptaski

(=== stop aluminium

—— stop aluminium

L
S

PHGI——1
D DxL H TYP No.
mm mm
4,8 4,8 x 16,0 1,0-3,0 GAMDG4ATF 143 3821 B 250
) 4,8 x 20,0 3,0-8,50 GAMDOGSATF 145 5668 B 250
5,1 mm 4,8 x 25,4 7,9-12,7 GAMDG68ATF 145 5669 B 250

TABELA SIt SCINAJACYCH |

D N« — [N % d, max. d,
mm mm mm
Nity zrywalne TRI-FOLD® Aluminium/Aluminium
a8 | 1.100 | ra0 | 29 [ 10

Badanie wg DIN EN ISO 14589
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e-FAST it do szafy sterowniczej

e-Fast - specjalny nit PolyGrip®-
do szaf sterowniczych - jeden tacznik
spetniajacy wszystkie wymagania!

Izolacyjna, czarna powtoka e-Fast (PolyGrip®)) zostata
opracowana specjalnie pod katem wymagan technologii
szaf sterowniczych. Dzieki blokadzie resztek trzpieni nitu
podczas osadzania nie zostaje wystajacy zadzior po trzpieniu
nitu, co zapobiega uszkodzeniu kabli podczas ich wciggania.

Instalacje inzynierii procesowej, obrabiarki lub urzadzania
produkcyjne wymagaja, jesli powigzane komponenty elek-
tryczne i elektroniczne nie moga by¢ umieszczone w same;j
maszynie, szafie sterowniczej i panelu sterowania. Szafy
sterownicze réznig sie wielkoscia, masg i konstrukcja, istnieja
modele standardowe i wykonania specjalne. .

Do wyposazenia wszystkich szaf sterowniczych nalezy przede
wszystkim zainstalowac kanaty kablowe i szyny profilowe
zgodne z normg EN60204-1, Bezpieczeristwo maszyn.

Najlepszy wynik mozna uzyskac przy
uzyciu AccuBird® Pro lub PowerBird® Pro
Gold Edition, od strony 78.

W PRAKTYCEWYNIKAJA ZTEGO
NASTEPUJACE WYMAGANIA

Kable nie moga by¢ uszkodzone

Duza gtowica ztgcza do pokrycia podtuznych otworéw
Duza wytrzymatos¢

Brak luznych pozostatosci widréw, resztek trzpieni
Tolerancja duzego otworu

Ztacze musi by¢ izolowane

ZALETY e-FAST

Brak pozostatosci nitéw po osadzeniu a tym samym
Brak ryzyka uszkodzen kabli przy wcigganiu
Pokrycie otwordéw dzieki duzej gtéwce K11,4
Blokada resztek trzpieni

Odpowiednie do duzych otworéw, do 5,2 mm
Duzy zakres zacisku: 3,3 mm -9 mm

Powtoka izolacyjna

Nadaje sie do kontroli wzrokowej dzieki czarnej
powierzchni

. .
Aluminium/Stal D DxL — No. .’
Standard il o
4,8 4,8 x15 3,3-9,0 171 2694 250
stop aluminium S 4,9 mm 4.8 x 15 33-9.0 168 6643 2.500

— stal, ocynkowana
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NITOWNICE BEZPRZEWODOWE DO NITOW ZRYWALNYCH

Nitownice reczne do nitéw zrywalnych GESIPA® -
tatwe w obstudze, sprawdzone, dobre i teraz raz
jeszcze zoptymalizowane!

NITOWNICE RECZNE DO NITOW ZRYWALNYCH

NTX & NTX-F Flipper

£ 0

NITOWNICE AKUMULATOROWE DO NITOW ZRYWALNYCH

® o
wanx @

Flipper®Plus

NEW

Birdie® AccuBird’ Pro PowerBird” Pro
Gold Edition
?
iBird" Pro Seria Bird Pro z AccuBird®
wyzwoleniem przez
docisk
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CZYM CO NITOWAC?

2 mm

ol
Enrgy 24 30 32 40 48 50 60 64 8,0

T

NTS, NTX, NTX-F, Flipper®, Flipper’ Plus H ‘ . . ‘ ‘ ‘
- 9000000
- . 0000000
: 9000000
S . 0000000
iBird’ Pro, PowerBird’ Pro Gold Edition,
PowerBird" Pro Gold Edition z wyzwoleniem B
przez docisk
PolyGrip® G-Bulb MEGA BULB- TRI-FOLD® PolyBulb®
GRIP® o
32 40 48 64 48 64 -+ ' a8 a8
NTS, NTX, NTX-F, Flipper’, Flipper Plus H
HN2 H
HN2-BT H
SN2 H
AccuBird’, AccuBird" Pro B
iBird*Pro B
PowerBird" Pro Gold Edition, B
PowerBird" Pro Gold Edition z
wyzwoleniem przez docisk
R: Narzedzie reczne A: Aluminium/Miedz *: Do osadzania nitéw zrywalnych
B: Narzedzie akumulatorowe S: Stal MEGA GRIP® oraz BULB-TITE®

X: Wymagane wyposazenie specjalne

X': do6,3AS

Y: Rozszerzenie zakresu roboczego dzieki
akcesoriom dotaczonym do kompletu.

E: Stal nierdzewna/Monel

Niebieskie pole: Mozna nitowa¢
wszystkie materiaty (ASE). W przypadku
ograniczen litery nitowanych materiatéw
zamieszczone sg bezposrednio w polu.

zawsze niezbedna jest specjal-
na nasadka a w razie potrzeby
réwniez szczeki.
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NITOWNICE RECZNE DO NITOW ZRYWALNYCH

Nitownice reczne do nitéw zrywalnych
GESIPA® - fatwe w obstudze, sprawdzone,
dobre i teraz raz jeszcze zoptymalizowane!
2 N ..'\\

MMMMMM
GERMAN

Alu/Stahl
Alu/Steel

1 os-s.0mm 100

sm=t=== 3.30 mm Stck./pcs

PblyGrip®

h:mlm'.efe
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Nitownice reczne do nitow zrywalnych

SPRAWDZONA TECHNIKA | JAKOSCW NOWYM WYGLADZIE

NTX & NTX-F

Obudowa

Obudowa
Ulepszona funkcja dzieki

Ulepszona funkcja dzieki
na nowo skonstruowanej o
budowie

na nowo skonstruowanej obudowie

Powierzchnia

Odporna na scieranie powierzchnia
obudowy dzieki nowoczesnej powtoce
proszkowej w kolorze GESIPA®

REKOJESCI

«  Ergonomicznie uformowane rekojesci gwarantuja
niemeczaca prace
Lepiej przylegaja do dtoni dzieki miekkiemu materi-
atowi
Antyposlizgowe, réwniez w olejowym otoczeniu

+  Ekologiczne dzieki uchwytom bez PCW

+  Optycznie wieksza warto$¢ dzieki logo GESIPA® i kon-
trastowemu paskowi
Zoptymalizowany patak zamykajacy

OBUDOWA
«  Ulepszona funkcja dzieki na nowo skonstruowanej
obudowie

Odporna na $cieranie powierzchnia obudowy dzieki
nowoczesnej powtoce proszkowej w kolorze GESIPA®
Optycznie wieksza wartos¢ dzieki napisowi GESIPA
NTX i Made in Germany

Ergonomia ’
Ergonomicznie uformowane rekojesci
gwarantujg niemeczaca prace

ZALETY

tatwa obstuga jednoreczna

System dZwigni oszczedzajacy site

System szczek GESIPA® ze specjalnie hartowanymi
szczekami

Solidna konstrukcja i dtuga zywotnos¢
Wyposazona w typowe nasadki GESIPA®, ktore
sg zamocowane bezposrednio przy narzedziu
Latwiejsza i szybsza wymiana nasadek

Serwis na catym swiecie i dostepnos¢ czesci
zamiennych przez dziesieciolecia

Made in Germany
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NITOWNICE RECZNE DO NITOW ZRYWALNYCH

N TS (ze sprezyng otwierajaca)

No. 143 4028

Dane w mm

DANE TECHNICZNE

Masa: 480 g
Dtugos¢ catkowita: 275 mm
Skok narzedzia: 8 mm
ZAKRES ROBOCZY

Przeznaczona do nitéw zrywalnych do @ 5 mm z
aluminium oraz @ 4 mm ze stali i stali nierdzewnej
(trzpien maks. @ 3,0 mm)

WYPOSAZENIE

Nasadki: 10/18, 10/24, 10/27 i1 10/32

1 klucz montazowy, instrukcja konserwacji z wykazem
czesci zamiennych

ZALETY

«  Korpus kleszczy z wysokiej jakosci aluminium
odlewanego ci$nieniowo
Ramiona kleszczy ze stali, kute
Waska gtowica kleszczy do trudno dostepnych miejsc nitowania
Sprezyna otwierajaca do samoczynnego wyrzutu trzpieni
Ergonomiczne uchwyty rekojesci

SZCZEKI (DWUCZESCIOWE)
Do NTS, NTX, NTX-F i Flipper®

No. 143 4071

Przyporzadkowanie
nasadek do NTS, NTX i

NTX-F, zob. strona 73.
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NITOWNICE RECZNE DO NITOW ZRYWALNYCH

No. 143 4040

DANE TECHNICZNE

Masa: 5759
Dtugosc catkowita: 260 mm
Skok narzedzia: 8 mm
ZAKRES ROBOCZY

Przeznaczona do nitéw zrywalnych do
@ 5 mm z aluminium oraz @ 4 mm ze
stali i stali nierdzewnej (trzpierh maks. @ 3,0 mm)

WYPOSAZENIE NTX

Nasadki:10/18, 10/24 und 10/32

1 klucz montazowy, instrukcja konserwacji z
wykazem czesci zamiennych

WYPOSAZENIE NTX-F

Nasadki:10/24, 10/27 und 10/32

1 klucz montazowy, instrukcja konserwacji z
wykazem czesci zamiennych

SZCZEKI (DWUCZESCIOWE)
Do NTS, NTX, NTX-F i Flipper®

No. 143 4071

83

N TX -F (ze sprezynga otwierajaca)

No. 143 4042

ZALETY

«  Korpus kleszczy z wysokiej jakosci aluminium
odlewanego cisnieniowo

«  Ramiona kleszczy ze stali chromowo-
wanadowej, kute

«  Wktady stalowe we wszystkich znacznie
obcigzanych punktach tozyskowania

«  Uktad dzwigni posredniej ogranicza wydatek
sity i amortyzuje site odrywania

«  Waska gtowica kleszczy do trudno
dostepnych miejsc nitowania

«  Ergonomiczne uchwyty rekojesci

- tatwa konserwacja - szybka wymiana szczek

ZALETY NTX-F
«  Sprezyna otwierajgca do samoczynnego
wyrzutu trzpieni

i \ 1
 m— T T

253

Dane w mm

GESIPA
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FLIPPER’

Nitownice reczne do
nitéw zrywalnych

No. 143 3950

DANE TECHNICZNE

Masa: 7509
Dtugosc catkowita: 221 mm
Skok catkowity: 16,2 mm
Skok jednorazowego przesuwu: 1,8 mm
ZAKRES ROBOCZY

Przeznaczona do wszystkich nitéw zrywalnych
do @5 mm z aluminium oraz @ 4 mm ze stali i
stali nierdzewnej (trzpierh maks. @ 2,8 mm)

WYPOSAZENIE

Nasadki: 10/18, 10/24 und 10/29
1 klucz montazowy (na pojemniku na zerwane trzpienie)
Instrukcja konserwacji z wykazem czesci zamiennych

ZALETY
Podczas zamykania dfoni sita wzrasta. To zjawisko
jest celowo wykorzystywane podczas osadzania nitéw
zrywalnych poprzez specjalne rozmieszczenie dzwigni -
ergonomiczna konstrukcja

- Wymagana sifa reki — przy kilkakrotnym nacisnieciu -
zmniejsza sie o ok. 40 procent
Dzwignia uruchamiajaca ze sprezyna otwierajaca
w celu optymalnej obstugi jedna reka
Mechanizm chwytajacy ze sprezyna powrotna do
bezpiecznego i samoczynnego wyrzutu trzpieni

«  Pojemnik na zerwane trzpienie nakfadany na korpus
kleszczy z fatwym opréznianiem
Duzy skok narzedzia: korzystny przy nitach zrywalnych
o ponadstandardowej dtugosci
Stabilny korpus kleszczy z wysokiej jakosci aluminium

odlewanego ci$nieniowo Dane w mm

- Solidna dZwignia uruchamiajaca ze stali ulepszonej
cieplnie ZESTAW DO PRZEZBROJENIA NA NITY
Sworzen przegubu tozyskowany w sposéb ZRYWALNE ZTWORZYWA SZTUCZNEGO:

zapobiegajacy przekrecaniu
Ergonomiczny uktad dzwigni i ksztatt uchwytéw

No. 143 3984

Przyporzadkowanie nasadek do

narzedzia Flipper’, zob. strona 73.
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ZESTA WY nitownice reczne do nitéw zrywalnych

NIETBOX

Zawartosc

Nitownica reczna NTXi 12
rodzajow nitow zrywalnych,
1 klucz montazowy.

Masa: ok. 3,75 kg

Wymiary: 340 x 205 x 40 mm

No. 143 5457

Ltacznie z 12 rodzajami nitéw zrywalnych

Aluminium/Stal
Aluminium/Stal
Aluminium/Stal
Aluminium/Stal
Aluminium/Stal
Aluminium/Stal
Aluminium/Stal
Aluminium/Stal
Miedz/Stal

Miedz/Stal

Aluminium/Stal
Aluminium/Stal

3,0x 8,0 mm
3,0x 10,0 mm
3,0x12,0 mm
4,0x5,0mm
4,0x6,0 mm
4,0x 8,0 mm
4,0x 10,0 mm
4,0x12,0mm
3,0x6,0 mm
4,0 x 6,0 mm
3,0x5,0mm
3,0x7,0mm

JUNIOR NIETBOX

Zawartosc

Nitownica reczna NTX i

5 rodzajoéw nitéw zrywalnych,
1 klucz montazowy.

Masa: ok. 2,5 kg

Wymiary: 275 x 145 x 40 mm

W ofercie dostepny réwniez zestaw Junior Niet-
box PolyGrip® z wymiarami 3,2 x 8 mm; 4 x10
mm; 4 x17 mm; 4,8 x 10 mm oraz4,8 x 17 mm.

JUNIOR NIETBOX
No. 143 5459

JUNIOR NIETBOX POLYGRIP
No. 145 7662

tacznie z 5 rodzajami nitéw zrywalnych

Aluminium/Stal
Aluminium/Stal
Aluminium/Stal
Aluminium/Stal
Stal/Stal

3,0x6,0 mm
3,0x 8,0 mm
4,0x6,0 mm
4,0x 10,0 mm
3,0x6,0 mm

FLIPPER-BOX

Zawartosc

Nitownica reczna

Flipper’ i 3 rodzaje nitow
zrywalnych PolyGrip’,

w lekkiej walizce z tworzywa
sztucznego.

Masa: ok. 0,9 kg

Wymiary: 345 x 320 x 60 mm

No. 143 3951

tacznie z 3 rodzajami nitow zrywalnych

PolyGrip® Aluminium/Stal 3,2x8,0mm
PolyGrip® Aluminium/Stal 4,0x 10,0 mm
PolyGrip® Aluminium/Stal 4,8x 10,0 mm

Bl 256

Zapasowe mate opakowania
mozna znalez¢ w ofercie dla
majsterkowiczdéw na stronie 256.
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FLIPPER®PLUS Kombinerki

Nitownica dwufunkcyjna do
nitéw zrywalnych i nitonakretek!

1 © .

Obejrzyj

modyfikacje na
youtube!
1. Demontaz 2. Montaz 3. Po przezbrojeniu
Demontaz czesci przedstawionych na Montaz trzpienia gwintowanego i Po przezbrojeniu jako nitownica do
rysunku nasadki nitonakretek
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JEDNO URZADZENIE DO OSADZANIA - DWIE FUNKCIJE

Zmiana z nitownicy do nitow
zrywalnych na nitownice do
nitonakretek niemal catkowi
cie bez uzycia narzedzi

No. 157 1258

DANE TECHNICZNE

Masa: 7509
Dtugos¢ catkowita: 217 mm
Skok catkowity: 16,2 mm
Skok jednorazowego przesuwu: 1,8 mm

WYPOSAZENIE
Nasadki: 12/20,12/24,12/29
Zestaw do przezbrojenia trzpienia

gwintowanego: M4, M5 a M6 Kambizengo som sosan von
Blindnieten und Blindnietmuttern
5 H sl ‘tool for blind rivets and blind rivet nuts
1 klucz montazowy, 1 klucz imbusowy et s e

1 narzedzie pomocnicze do zakfadania szczek
Instrukcja konserwacji z wykazem czeéci zamiennych

ZAKRES ROBOCZY - NITY ZRYWALNE ZAKRES ROBOCZY - NITONAKRETKI
Przeznaczona do wszystkich nitéw zrywalnych do Przeznaczona do nitonakretek od M4 do M6 z
@ 5 mm z aluminium oraz @ 4 mm ze stali i aluminium oraz od M4 do M5 ze stali

stali nierdzewnej (trzpiert maks. @ 2,8 mm)
ZALETY PRZY OSADZANIU NITONAKRETEK

ZALETY PRZY OSADZANIU NITOW ZRYWALNYCH «  Duzy skok wynoszacy 16,2 milimetréw pozwalajacy na
« Mechanizm chwytajacy ze sprezyng powrotng do fatwe osadzanie nitonakretek, réwniez w przypadku
bezpiecznego i samoczynnego wyrzutu trzpieni faczonych materiatéw o matej grubosci, oraz montaz
«  Pojemnik na zerwane trzpienie naktadany na korpus nitonakretek PolyGrip®
kleszczy z tatwym oproznianiem +  Uproszczona regulacja do osadzania nitonakretek

+  Duzy skok narzedzia: korzystny przy nitach
zrywalnych o ponadstandardowej dtugosci

WSPOLNE ZALETY

«  Nowa funkcja grzechotki

»  Podczas zamykania dtoni sita wzrasta. To zjawisko
jest celowo wykorzystywane podczas osadzania nitéw
zrywalnych poprzez specjalne rozmieszczenie dZzwigni —
ergonomiczna konstrukcja

+  Wymagana sita reki — przy kilkakrotnym nacisnieciu -
zmniejsza sie o ok. 40 procent

- Dzwignia uruchamiajaca ze sprezyna otwierajaca
w celu optymalnej obstugi jedng rekg

218

Dane w mm

GESIPA
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NITOWNICE DZWIGNIOWE DO NITOW ZRYWALNYCH

HN 2

No. 143 4107

DANE TECHNICZNE

Masa: 1,85 kg
Dtugosc catkowita: 570 mm
Skok narzedzia: 10 mm
ZAKRES ROBOCZY

Przeznaczona do nitéw zrywalnych od

@ 3,0 do 6,4 mm ze wszystkich materiatow,
za wyjatkiem nitéw PolyGrip®z @ 6,4 mm
ze stali nierdzewnej i nitéw G-Bulb®
(trzpien maks. @ 4,3 mm)

WYPOSAZENIE

Nasadki: 16/29, 16/32, 16/36, 16/40 i 16/45

Pojemnik na zerwane trzpienie

Instrukcja konserwacji z wykazem czesci zamiennych

SZCZEKI (3-CZESCIOWE)
No. 143 4103

ZALETY

Korpus kleszczy z wysokiej jakosci aluminium
odlewanego cisnieniowo, konstrukcja zapewniajaca
stabilnos¢ i ochrone przed zabrudzeniami

Sworzen przegubu tozyskowany w sposéb zapobiega-
jacy przekrecaniu z wewnetrznym zabezpieczeniem
osiowym, niezuzywajacy sie i lekkobiezny
Przetozenie segmentu zebatego z korzystnym
rozmieszczeniem ramienia dZwigni ogranicza
wydatek sity i amortyzuje site odrywania

Stafa dzwignia korpusu i ksztatt uchwytu
dopasowany do dfoni - tatwa i wygodna obstuga

X 577 ,
<

Dane w mm

19

HN 2-BT

(tylko dla BULB-TITE®, zob. str. 56)

No. 145 6714

DANE TECHNICZNE

Masa: 1,85 kg
Dtugosc catkowita: 570 mm
Skok narzedzia: 10 mm
ZAKRES ROBOCZY

Przeznaczona do nitéw zrywalnych BULB-TITE®
do @ 7,7 mm ze wszystkich materiatéw
(trzpien maks. @ 4,5 mm)

WYPOSAZENIE

Nasadki: 16/26 BT, 16/32 BT, 16/42 BT i 16/48 BT
Pojemnik na zerwane trzpienie

Instrukcja konserwacji z wykazem czesci zamiennych

SZCZEKI (3-CZESCIOWE): HN 2 BT
No. 143 4173

- Dzwignia uruchamiajgca: mozliwe kilkakrotne wycigga-
nie nitu na elemencie; szczegdlnie wygodne w przypad-
ku nitéw o ponadstandardowej dtugosci
Zebatka: tozyskowana na mosieznej ptytce, lekkobiezna
Pojemnik na zerwane trzpienie: odchylany, zamocowany
na korpusie; bezpieczne i tatwe oprdznianie

Przyporzadkowanie nasadek, zob. strona 73.
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NITOWNICA NOZYCOWA
DO NITOW ZRYWALNYCH

NOWY
PUDLO!

SN 2

No. 145 6674

DANE TECHNICZNE

Masa: 1,93 kg
Dhtugosc¢ po ztozeniu: 310 mm
Dtugos¢ po roztozeniu: 810 mm
Skok narzedzia: 10,5 mm
ZAKRES ROBOCZY

Przeznaczona do nitéw zrywalnych od @ 3,0 do
6,4 mm ze wszystkich materiatéw. G-Bulb do @ 4,8 mm.
(trzpien maks. @ 4,3 mm)

e MM CESTPA
WYPOSAZENIE ’
Nasadki do nitéw @ 3,2 mm, 4,0 mm, 4,8 mm, 6,0 mm

i 6,4 mm, 1 klucz montazowy, instrukcja konserwacji z
wykazem czesci zamiennych

ZALETY

«  Korpus kleszczy i uchwyt z wysokiej jakosci
aluminium odlewanego cisnieniowo

«  Uktad nozycowy z wysoce wytrzymate;j stali,
ocynkowanej

«  Ksztatt uchwytu dopasowany do dtoni -
podwdjne tozyskowanie

«  Waski korpus do trudno dostepnych miejsc nitowania

«  Zamkniety korpus kleszcza zapobiega wnikaniu
zabrudzen

«  Korzystne rozmieszczenie ramienia dzwigni z 4-
przegubowym utozyskowaniem w kamieniu
slizgowym — mniejszy wydatek sity

SZCZEKI (3-CZESCIOWE)
No. 143 4958

Nasadka blokujaca do strona 98.

=/

PRZYPORZADKOWANIE NASADEK DO NITOWNIC
RECZNYCH, NOZYCOWYCH | DZWIGNIOWYCH

D Materiat nitu NTS, NTX, Flipper’ Plus SN2 HN2 HN2-BT
NTX-F, Flipper”
2,4 Aluminium 10/18 12/20 — — —
32 CAP Aluminium, CAP Miedz 10/18 12/20 — — — Oznaczenie nasadki
3i3,2 Aluminium, Miedz, Stal, Stal 10/24 12/24 17/24 16/24 = (np. 17/?.’2) mozna znalez¢
nierdzewna, Stinox, Aluminium, na danej nasadce.
PG
4 Aluminium, Miedz 10/24 12/24 17/24 16/24 —
4 Stal, CAP Aluminium, CAP Miedz, 10/27 12/24 17/27 16/27 —
Aluminium, PG Aluminium
4 Stal nierdzewna, Stinox, PG Stal 10/29 12/29 17/29 16/29 —
4,8 CAP Aluminium, CAP Miedz 10/29 12/29 17/29 16/29 =
5i4,8 Aluminium, PG Aluminium 10/32 12/32 17/29 16/29 —
5i4.8 Stal, Aluminium = 12/32 17/32 16/32 =
5i4,8 Stal nierdzewna, Stinox, PG Stal — — 17/36 16/36 — Nasadki do
6 Aluminium — — 17/36 | 16/36 — strona 134.
6 Stal — — 17/40 16/40 —
6,4 Aluminium, PG Aluminium — — 17/40 16/40 —
6,4 Stal, Aluminium — — 17/45 16/45 —
4 Wszystkie BULB-TITE — — — — 16/26 BT
52 Wszystkie BULB-TITE — — — — 16/32 BT
6,3 Wszystkie BULB-TITE’ — — — = 16/42 BT
7,7 Wszystkie BULB-TITE — — — — 16/48 BT

Informacje dotyczace przyporzadkowania nasadek dotycza nitéw zrywalnych DIN i GESIPA®.

GESIPA
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SERIA BIRD PRO

Sojusz najlepszych - elastyczne roz-
wiazania dla wszystkich producentéow

‘ MADE IN
GERMANY

GESIPA® STAWIA NA CAS

SOJUSZ NAJLEPSZYCH

W serii Bird Pro firma GESIPA® postawita na niezalezny od
producenta system akumulatoréw CAS. Ponad 180 urzadzen
elektrycznych - ale tylko jeden system akumulatoréw!

W systemie Cordless Alliance System, w skrocie: CAS, dzieki
jednolitym akumulatorom i tadowarkom mozna fatwo faczy¢
narzedzia réznych producentéw do réznych zastosowan.
GESIPA® jest obecnie jednym z producentéw uczest-
niczacych w programie, a system CAS jest rozszerzany o
nitownice akumulatorowe.

CORDLESS
ALLIANCE
SYSTEM

ZALETY SA OCZYWISTE

Wraz z przestawieniem nitownic Bird Pro na system aku-
mulatorowy CAS, producent najwyzszej klasy technologii
nitowania i wiodacy dostawca technologii akumulatorowej
nawigzali wspotprace. Dzigki wielu solidnym partnerom CAS,
zaréwno w zakresie standardowych, jak i specjalnych zasto-
sowan, powstaje znaczacy sojusz, ktéry taczy wydajnos¢ i
innowacyjnos¢. Dzieki mozliwosci wszechstronnego uzycia
akumulatoréw CAS z réznymi narzedziami, uzytkownik
zyskuje elastycznosc i korzysci finansowe. Ponadto, system
oferuje niezawodnosc¢ perspektywicznej technologii akumu-
latorowej.

Tutaj znajdziecie Paristwo
wszystkich partneréw systemu
Cordless Alliance.
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Akumulatorowe nitownice do nitow jednostronnie zamykanych z 100 % wiodaca technologig akumulatorowg

MAKSYMALNA WYDAJNOSC - DO KAZDEGO ZASTOSOWANIA

Zestawy akumulatoréw CAS sa szczegdlnie trwate i wydajne. W zaleznosci od wersji s one oparte na technologii Li-lon
lub LiHD. W firmie GESIPA® narzedzia do osadzania nitéw jednostronnie zamykanych i nakretek nitéw jednostronnie
zamykanych mozna naby¢ standardowo z akumulatorami 2,0 Ah - kompaktowy akumulator 4,0 Ah jest dostepny jako
wyposazenie dodatkowe. Oczywiscie, wszystkie inne dostepne zestawy akumulatoréw CAS moga by¢ réwniez uzywane
z naszymi urzadzeniami Bird Pro.

ZESTAWY AKUMULATOROW LI-ION 18V

- Technologia Ultra-M: inteligentne
zarzadzanie bateriami zapewnia
zywotnos¢ pakietéw akumulatoréw

- Opatentowana technologia fadowania
+AIR COOLED".

«  Stata elektroniczna kontrola pojedynczych
ogniw (ESCP) podczas tadowania,
zapewniajaca wyjatkowo dtuga zywotnos¢

- Kontrolowane przez procesor zarzadzanie
fadowaniem i roztadowywaniem

. Wskaznik pojemnosci do statej kontroli
stanu natadowania

«  Dtugi okres przechowywania z praktycznie
zerowym samoroztadowaniem

+ Jeden akumulator do wszystkiego: 100%
kompatybilnos¢ z wszystkimi urzadzeniami
i tadowarkami 18 V od partneréw CAS

4
tttttt

I

m TECHNOLOGY.

OPCJA: PAKIETY AKUMULATOROW LiHD 18V «  Ochrona ogniw za pomoca buforéw gumowych

«  Jeszcze wieksza moc dzieki nowej technologii +  Mniejsza czestotliwos$¢ tadowania dzieki wieks-
ogniw LiHD w potaczeniu z nowo opracowanym zej energii uzytkowej ogniw
pakietem akumulatoréw «  Gumowa powioka na zewnetrznej stronie

«  Szyny zbiorcze o duzej obcigzalnosci pradowe;j akumulatora zapewnia bezpieczng i antyposliz-
i powiekszone styki gowa pozycje oraz stuzy jako ochrona przed

«  3razy lepsza przewodnos¢ dzieki ztaczom og- wstrzasami

niw wykonanym ze specjalnego stopu miedzi

«  Optymalna ochrona przed zanieczyszczeniami
wewnetrznymi dzieki kompletnej hermetyzacji i
petnej powtoce ochronnej elektroniki oraz opty-
malnemu uszczelnieniu konstrukcji pokrywy

Od strony 76 znajda Paristwo naszg nowg serie
Bird Pro do nitéw jednostronnie zamykanych
opartych na systemie CAS, od strony 220 dla
nitonakretek.
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PRZEGLAD Seria Bird Pro

BIRDIE’ NEW

SILA OSADZANIA

10.000

ZAKRES ROBOCZY

Nity jednostronnie zamykane
do @ 5 mm wszystkie materiaty,
aluminium do @ 6 mm
(trzpien maks. @ 3,5 mm)

ACCUBIRD’ PRO

13.000

Nity jednostronnie zamykane
od @ 2,4 mm aluminium do @ 6 mm
wszystkie materiaty
(trzpien maks. @ 3,7 mm)

POWERBIRD PRO
GOLD EDITION

20.000

Nity jednostronnie zamykane
od @ 2,4 mm aluminium do @ 6,4 mm
wszystkie materiaty
(trzpien maks. @ 4,3 mm).

iBIRD°PRO

20.000

Nity jednostronnie zamykane
od @ 2,4 mm aluminium do @ 6,4 mm
wszystkie materiaty
(trzpien maks. @ 4,3 mm).

SYMBOLE AKUMULATORA | tADOWARKI

18V 18V /18V 18V m Urzadzenie jest
[ [TTEANLLLE dostarczane w

1 CAS 2 akumulatory
akumulatory w zestawie
18V /2,0 Ah

w zestawie

obudowie L-BOXX

1 tadowarka 18V
do akumulatoréow @ Urzadzenie jest
litowo-jonowych do dostarczane w kartonie

CAS akumulator
w zestawie
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NAPED SKOK ROBOCZY AKUMULATOR MASA STRONY
Bezszczotkowy silnik 18V 1,3kg
statopradowy 25 mm 20 Ah z akumulatorem 78
18V DC (BLDC) '
Bezszczotkowy silnik
statopradow 25 mm 18V 21kg 80
Pra 4 2,0 Ah z akumulatorem
18V DC (BLDQ)
Bezszczotkowy silnik
statopradow 25 mm 18V 21kg 82
pra y 2,0 Ah z akumulatorem
18V DC (BLDQ)
Bezszczotkowy silnik
18V 2,2kg
statopradowy 25 mm 84
2,0 Ah z akumulatorem
18V DC (BLDC)

GESIPA
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BIRDIE’

Birdie® — najnowsze urzadzenie serii Pro: N EW
Mate, lekkie, szybkie! Z masq zaledwie C A S Fii

900 g (bez akumulatora), jest to i najlze- S
jsze urzadzenie klasy 18 V!

EISEN 2022

: ' AN
No. 174 6719 | N\O:‘N'EE
No. 174 6720 R Giraie-
No. 174 6721
No. 174 6718 (W)
No. 174 6722 (i) T,
No. 174 6723 ()

o
.....

DANE TECHNICZNE
Sita osadzania:: 10.000 N
Masa: 0,9 kg bez akumulatorem y -
Masa: 1,3 kg z akumulatorem (2,0 Ah) TO NIE WIEL KOSC
Naped: Bezszczotkowy silnik-

statopradowy 18V DC (BLDC)
Skok roboczy: 25 mm MA ZNA CZENIE’

WYPOSAZENIE ALE TECHNIKA JA-

Nasadki: 17/27 (kolor zielony), 17/29 (z6tty),

17/32 (czerwony), 17/24 (niebieski, wstepnie KIEJ UZYWA SZ!

zmontowane)

ZAKRES ROBOCZY

Nity jednostronnie zamykane do @ 5 mm
wszystkie materiaty, aluminium do @ 6 mm
(trzpien maks. @ 3,5 mm)

Jest mate, jest lekkie i zwinne! A to nie wszystko. Wraz W tym celu nitownica obejmuje duzg przestrzen

Z nowa hitownicg Birdie® firma GESIPA® opracowata na- robocza: Przy sile nastawczej 10 000 N i skoku narzedzia
jmniejsza i najlzejsza akumulatorowa nitownice w swojej 25 mm, Birdie® z fatwoscia obrabia nity jednostronnie
klasie wydajnosci. Do tego dochodzi ergonomiczna zamkniete o srednicy do 5 mm ze wszystkich materi-
konstrukcja z wywazonym $rodkiem ciezkosci i antyposliz- atéw. | podobnie jak seria Bird® Pro, Birdie® wspétpracuje
gowym, porecznym uchwytem. Praca bez zmeczenia jest ze sprawdzonymi bateriami niezaleznej od producenta
tu zaprogramowanal! platformy CAS.

Ak ri jaln
m X C?SO a speqfi e Opracowane, zaprojektowane i wyprodukowane w Niemczech GERMANY
Birdie® na stronie 90.
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Birdie" — najnowsze urzadzenie serii Pro: Mate, lekkie, szybkie!

Birdie® zachwyca nie tylko swoim rozmiarem i masa, Niezwykle tatwa

ale rébwniez zostata wyposazona w najnowsze i naj- i szybka wymi-
bardziej innowacyjne technologie. Nitownica zape- ana nasadki oraz
konserwacja

whnia elastyczno$¢ pracy oraz wyjatkowe korzysci.
szczek uchwytu

ZALETY URZADZENIA BIRDIE®

» lekkos¢: Przy masie zaledwie 900 g bez baterii,
Birdie® jest najmniejsza i najlzejsza nitownica
akumulatorowg w swojej klasie i zapewnia
wygodna prace

o Duza przestrzen robocza: Z sitg osadzania
10 kN i skokiem urzadzenia 25 mm, nadaje sie
réwniez do szczegdlnie dtugich nitéw

«  Ergonomiczna konstrukcja: Mata i poreczna

o Szybka wymiana bez uzycia narzedzi:
Niezwykle tatwa i szybka wymiana nasadek Funkcja,tap”
i konserwacja szczek uchwytu zapewnia

«  Kolorowe nasadki: Oznaczone kolorami Auto- krétszy cykl
koncéwki umozliwiaja identyfikacje uzytego Start osadzania
nitu jednostronnie zamykanego

«  Sprawdzona funkcja tap. Oszczednos$¢ energii
dzieki krétszemu cyklowi osadzania

« Najnowoczesniejsza technologia
akumulatorowa: Cordless Alliance System —
w 100% kompatybilny Dane w mm

Przezroczysty
pojemnik do zbie-
. \ rania trzpieni nitéw
“<% | | znowa funkcja

7| click&twist

200

«  Prawie bez zuzycia dzieki silnikowi BLDC P

«  Przezroczysty pojemnik na odpady umozliwia
statg kontrole ilosci resztek trzpieni nitéw B o HEH

« Dokladne oswietlenie robocze: Bezpieczne I z /] §§§ S
nitowanie w kazdych warunkach oswietle- | g ool | 9
niowych 3 N //géé

PRZYPORZADKOWANIE NASADEK WYDAJNOSC ‘%

NA JEDNO tADOWANIE AKUMULATORA

266

D Materiat nitu =~ szt./ladowanie | Nasadka No.
akumulatora
3,2 | Aluminium/Stal 3.300 17/24 | 1752360
4,0 Stal 2.000 17/27 175 2361
4.8 Aluminium/Stal 1.800 17/29 175 2362
4,8 | Stal nierdzewna 1.300 17/36 176 0255 ‘ 57
0)
6,0 Aluminium/Stal 1.100 17/36 176 0255 = o '
©
111
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ACCUBIRD’ PRO

Nitownica akumulatorowa do nitow

zrywalnych najnowszej generacji -

do 4 x szybsza od urzadzen akumula- coRDLESS
CAS

ALLIANCE
SYSTEM

torowych dostepnych na rynku!

No. 167 9659 @
No. 167 9660

No. 167 9661
No. 167 9662

DANE TECHNICZNE

Sita osadzania:: 13.000N

Masa:: 2,1 kg z akumulatorem (2,0 Ah)

Naped: Bezszczotkowy silnik- ]
statopragdowy 18V DC (BLDC) GESIPA'

Skok roboczy: 25 mm of

WYPOSAZENIE

Nasadki: 17/20,17/24,17/27,17/29,

17/32,17/36, 17/40, Dodatkowa tuleja dociskowa dla
wiekszych wymiaréw nitéw jednostronnie zamykanych
(wymagane nasadki od strony 134)

ZAKRES ROBOCZY
Nity jednostronnie zamykane od @ 2,4 mm aluminium do
@ 6 mm wszystkie materiaty (trzpierh maks. @ 3,7 mm). 279

ZALETY 1 f—-

Bezszczotkowy silnik statopradowy (L\lm - H
Nitownica AccuBird® Pro z silnikiem bezszczotkowym N g
i sita osadzania 13 000 N jest wyjatkowo szybka i poz- 3 s
wala na osadzanie nitéw zrywalnych o srednicy do =
@ 6 mm ze wszystkich materiatow.

Niezwykta szybkos¢, niemal zupetnie niezuzywalny
Silnik BLDC narzedzia AccuBird® Pro jest niezmiernie
trwaty i niemal zupetnie nie ulega zuzyciu. Opcjonalna
funkcja Autoreverse pozwala dodatkowo skréci¢ czynnosé
wyciggania — nadrzedzie AccuBird® Pro jest ponownie od

Oo

62
83

294

... 0%0%

razu gotowe do pracy.

Sprawdzone i ergonomiczne

Narzedzie AccuBird® Pro jest rowniez wyposazone w
sprawdzone bw tysigcach egzemplarzy i odporne na
zuzycie szczeki oraz posiada ergonomiczna konstrukcje
serii TAURUS®.

Dane w mm

LY

m
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Nitownica akumulatorowa do nitéw zrywalnych z sitg osadzania 13 kN i silnikiem bezszczotkowym

PRZYPORZADKOWANIE NASADEK WYDAJNOSC NA JEDNO Lt ADOWANIE AKUMULATORA

D Materiat nitu = szt./fadowanie Nasadka No.
akumulatora
24 Aluminium 1.800 17/18* 143 4976 Oznaczenie nasadki
3,2 CAP Aluminium, CAP Miedz 1.300 17/18* 143 4976 (np. 17/32) mozna znalez¢
na danej nasadce.
32 CAP’-Alu, CAP Miedz 1.300 17/18* 143 4976
3 Aluminium 1.500 17/20* 143 4994
3i32 Aluminium 1.100 17/24 143 4955
3i32 Stal 1.100 17/24 143 4955
3i32 Stal nierdzewna 1.100 17/24 143 4955
4 Aluminium 1.100 17/24 143 4955
4 Stal 1.000 17/27 143 4973
4 Stal nierdzewna 950 17/29 143 4974
48i5 Aluminium 850 17/29 143 4974
48i50 Stal, Aluminium 1.000 17/32 143 4975
48i50 Stal nierdzewna 700 17/36 143 4977
6,0 Aluminium 650 17/36 143 4977
6,0 Stal 500 17/40 143 4999
NITY ZRYWALNE BULB-TITE®
4 Aluminium 1.300 17/26 BT* 143 4985
52 Aluminium 1.100 17/32 BT* 143 4986
6,3 Aluminium 800 17/42 BT* 143 4988
6,3 Stal 550 17/42 BT* 143 4988

* mozliwos¢ zakupu jako wyposazenie specjalne.
Nasadki w wersjach specjalnych dostepne sa na zapytanie. Informacje dotyczace przyporzadkowania
nasadek dotyczg nitéw zrywalnych DIN i GESIPA®.

Czesci zamienne i akcesoria spe-
cjalne AccuBird® Pro od strony 90

E Przedtuzone nasadki, specjalne dtugosci i

specjalne nasadki od strony 136.

Prosimy zwréci¢ uwage na zastosowanie prawidto-
wej tulei zaciskowej zgodnie z instrukcjg obstugi!
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POWERBIRD® PRO GOLD EDITION

PowerBird® Pro Gold Edition -
moc przy duzej produktywnosci
i szybkich cyklach roboczych

No. 167 9664 @
No. 167 9665

No. 167 9666
No. 167 9667

DANE TECHNICZNE

Sita osadzania:: 20.000 N

Masa:: 2,1 kg z akumulatorem (2,0 Ah)

Naped: Bezszczotkowy silnik-
statopradowy 18 V DC (BLDC)

Skok roboczy: 25 mm

WYPOSAZENIE

Nasadki: 17/32,17/36,17/40i 17/45

Dodatkowa tuleja dociskowa dla wigekszych wymiaréw
nitéw jednostronnie zamykanych (wymagane nasadki
od strony 134)

ZAKRES ROBOCZY
Nity jednostronnie zamykane od @ 6,4mm
wszystkie materiaty (trzpiern maks. @ 4,3 mm).

ZALETY

Jeszcze mocniejsze: Dzieki silnikowi bezszczotko-
wemu i sile osadzania wynoszacej 20 000 N narzedzie
PowerBird® Pro Gold Edition wyrdznia jeszcze wieksza
moc i moze by¢ stosowane rowniez do osadzania nitéw
zrywalnych G-Bulb® i PolyGrip® do @ 6,4 mm ze ws-
zystkich materiatéw. Opcjonalna funkcja Autoreverse
pozwala dodatkowo skréci¢ czynnos¢ wyciggania —
narzedzie PowerBird® Pro Gold Edition jest znéw od
razu gotowe do pracy. Skok narzedzia zostat znacznie
zwiekszony — do 25 mm - z mysla o osadzaniu szczegdl-
nie dtugich nitéw. Jeszcze szybsze, niemal zupetnie
niezuzywalne: Poniewaz zrezygnowano ze szczotek,
ktdre sg podatne na zuzycie, silnik narzedzia PowerBird®
Pro Gold Edition jest niezwykle trwaty, niemal zupetnie
nie ulega zuzyciu i gwarantuje niezawodne, btyskawiczne
cykle osadzania. Sprawdzone i ergonomiczne: Narzed-
zie PowerBird® Pro Gold Edition jest rGwniez wyposazone
w sprawdzone w tysigcach egzemplarzy i odporne na
zuzycie szczeki oraz posiada ergonomiczng konstrukcje
serii TAURUS®.

294

CAS

CORDLESS
ALLIANCE
SYSTEM

GESIPA
-4

279
tn - _
o —
N
&
[e]
o (o)
(]
62 :
83 R
2
T
~
Q ]
11

Dane w mm

82 GESIPA
y 4



Nitownica akumulatorowa do nitéw zrywalnych z sitg osadzania 20 kN i silnikiem bezszczotkowym

PRZYPORZADKOWANIE NASADEK WYDAJNOSC NA JEDNO t ADOWANIE AKUMULATORA

D Materiat nitu =~ szt./ladowanie Nasadka No.
akumulatora
48i50 Stal, Aluminium 1.800 17/32 143 4975 Oznaczenie nasadki
48i50 Stal nierdzewna 1.600 17/36 143 4977 (np. 17/32) mozna znalez¢
na danej nasadce.
6,0 Aluminium 1.000 17/36 143 4977
6,0 Stal 650 17/40 143 4999
6,0 Stal nierdzewnal 600 17/40 143 4999
6,4 Aluminium, PG 600 17/45 143 4860
6,4 Stal 550 17/45 143 4860
6,4 Stal nierdzewnal 500 17/45 143 4860
8 Aluminium 550 17/45 143 4860

NITY ZRYWALNE BULB-TITE®

4,0 Aluminium 1.300 17/26 BT* 143 4985
52 Aluminium 1.200 17/32 BT* 143 4986
6,3 Aluminium 800 17/42 BT* 143 4988
6,3 Stal 550 17/42 BT* 143 4988 * mozliwoé¢ zakupu jako wypo-
6.3 Monel 600 17/42 BT* 143 4988 sazenie specjalne.
Nasadki w wersjach specjalnych
7,7 Aluminium 700 17/48 BT* 143 4989 dostepne sa na zapytanie. Infor-
macje dotyczace przyporzadko-
NITY ZRYWALNE MEGA GRIP® wania nasadek dotycza nitéw
48 Aluminium 1.000 17/31 MG* 143 4993 zrywalnych DIN | GESIPA®.
4,8 Stal 950 17/31 MG* 143 4993
4,8 Stal nierdzewnal 9200 17/31 MG* 143 4993
6,4 Aluminium 950 17/41 MG* 143 4865
6,4 Stal 250 17/41 MG* 143 4865
6,4 Stal nierdzewnal 250 17/41 MG* 143 4865

m Czgéci zamienne i akcesoria specjalne m Przedtuzone nasadki, specjalne dtugosci i
PowerBird® Pro Gold Edition od strony 90. specjalne nasadki od strony 136.

Prosimy zwréci¢ uwage na zastosowanie prawidto-
wej tulei zaciskowej zgodnie z instrukcjg obstugi!
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iBIRD" PRO

iBird® Pro - opcjonalny asystent procesu
osadzania firmy GESIPA® pomaga w
analizie procesu nitowania

No. 167 9681 @
No. 167 9682

No. 167 9683
No. 167 9684

DANE TECHNICZNE

Potaczenie

bezprzewodowe: Wi-Fi 2.4/5.0 GHz i Bluetooth

Sita osadzania:: 20.000 N

Masa:: 2,2 kg z akumulatorem (2,0 Ah)

Naped: Bezszczotkowy silnik-
statopradowy 18V DC (BLDC)

Skok roboczy: 25 mm

WYPOSAZENIE

Nasadki: 17/32,17/36,17/40i 17/45

Dodatkowa tuleja dociskowa dla wiekszych wymiaréw
nitéw jednostronnie zamykanych (wymagane nasadki
od strony 134)

ZAKRES ROBOCZY
Nity jednostronnie zamykane od @ 6,4mm
wszystkie materiaty (trzpier maks. @ 4,3 mm).

PRZEMYSt 4.0 z iBIRD® PRO

Przemyst 4.0, M2M lub znany réwniez jako Internet Rzeczy,
odnosi sie do inteligentnych i cyfrowo potaczonych
systeméw w przemysle produkcyjnym. Celem jest mozli-
wie samoorganizujgca sie produkcja. Nitownica iBird® Pro
jest nitownicg akumulatorowa, ktérg mozna potaczy¢ ze
smartfonami lub tabletami przez Wi-Fi lub Bluetooth za
pomoca bezptatnej aplikacji GESIPA®. Potgczenie w sie¢
oferuje liczne wartosci dodane, takie jak kontrola pro-
ceséw nitowania, bezpieczenistwo przetwarzania, ws-
kazniki stanu i serwisu, jak rowniez szybki i tatwy dostep
do instrukcji obstugi, konserwacji i napraw; ostatecznie
optymalizujac fancuch wartosci.

CORDLESS
ALLIANCE
SYSTEM
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Sieciowa, akumulatorowa nitownica do nitéw jednostronnie zamykanych

PRZYPORZADKOWANIE NASADEK WYDAJNOSC NA JEDNO Lt ADOWANIE AKUMULATORA

D Materiat nitu | = szt./ladowanie Nasadka No.
akumulatora

48und5,0 Stal, Aluminium 1.000 17/32 143 4975
48und5,0 Stal nierdzewna 700 17/36 143 4977
6,0 Aluminium 650 17/36 143 4977
6,0 Stal 500 17/40 143 4999
6,0 Stal nierdzewna 450 17/40 143 4999
6,4 Aluminium, PG 550 17/45 143 4860
6,4 Stal 450 17/45 143 4860
6,4 Stal nierdzewna 400 17/45 143 4860

8 Aluminium 500 17/45 143 4860

NITY ZRYWALNE BULB-TITE®

4,0 Aluminium 1.200 17/26 BT* 143 4985

5,2 Aluminium 1.000 17/32 BT* 143 4986

6,3 Aluminium 800 17/42 BT* 143 4988

6,3 Stal 700 17/42 BT* 143 4988

6,3 Monel 650 17/42 BT* 143 4988

7,7 Aluminium 700 17/48 BT* 143 4989

NITY ZRYWALNE MEGA GRIP®

4,8 Aluminium 800 17/31 MG* 143 4993
4,8 Stal 750 17/31 MG* 143 4993
4,8 Stal nierdzewna 750 17/31 MG* 143 4993
6,4 Aluminium 700 17/41 MG* 143 4865
6,4 Stal 300 17/41 MG* 143 4865
64 Stal nierdzewna 250 17/41 MG* 143 4865

Czesci zamienne i akcesoria spe-
cjalne iBird® Pro od strony 90.

Przedtuzone nasadki, specjalne dtugosci i

specjalne nasadki od strony 136.

Oznaczenie nasadki
(np. 17/32) mozna znalez¢
na danej nasadce.

* mozliwos¢ zakupu jako wypo-
sazenie specjalne.

Nasadki w wersjach specjal-
nych dostepne sa na zapy-
tanie. Informacje dotyczace
przyporzadkowania nasadek
dotycza nitéw zrywalnych DIN

i GESIPA®.

GESIPA
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iBird® Pro — Zalety w skrécie

ZALETY PIERSCIEN ANDON

W urzadzeniu iBird® Pro znajduje sie pierscien sygna-
lizacyjny do wizualizacji proceséw nitowania. Kolo-
rystyke mozna indywidualnie ustawi¢ przez aplikacje.

. Dla smartfonéw, tabletéw

«  Latwe parowanie urzadzenia z aplikacja za pomoca
kodu QR

- Dane dostepne zawsze i wszedzie

«  Pierscien Andon do wizualizacji proceséw nitowania

«  Opcjonalne potaczenie z trzema urzadzeniami
mobilnymi jednoczes$nie

+  Asystent procesu ustawiania dostepny opcjonalnie
jako oprogramowanie premium

FAKTY TECHNICZNE

. Potaczenie radiowe Wi-Fi 2.4/5.0 GHz i Bluetooth (LE)

+  Czujnik przechytu wtaczany przez aplikacje: w przypad-
ku korzystania z czujnika urzadzenie jest aktywowane
tylko dla nastepnego cyklu nitowania, jesli urzadzenie
zostato przechylone w celu usuniecia trzpienia nitu.

«  Pierscien Andon: Pierscien sygnalizacyjny procesu nito-
wania, kolorystyke mozna indywidualnie ustawi¢ przez
aplikacje.

OPROGRAMOWANIE PREMIUM:
opcjonalny asystent procesu osadzania*

«  Analiza procesu osadzania z wykrywaniem btedéw,
komunikat w aplikacji oraz przez pierscierr Andon
(pierscien sygnalizacyjny $wieci sie w zaleznosci od
analizy procesu osadzania i ustawienia koloru).

«  Tryb przyuczania do programowania konfiguracji
nitowania.

«  Tworzenie list zadan do przetwarzania réznych
konfiguracji nitowania

SEstPa

No. 157 0451

*Po aktywacji odptatnego oprogramowania premium
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APLIKACJA GESIPA® -Niezmiernie ftatwe podtaczanie urzadzenia iBird® Pro za pomoca aplikacji GESIPA® na podstawie kodu QR

APLIKACJA GESIPA®

Urzadzenie iBird® Pro mozna fatwo sparowac z aplika-

cja dzieki kodowi QR umieszczonemu na urzadzeniu.

Wystarczy zeskanowac kod QR za pomoca aplikacji

GESIPA® wchodzacej w zakres dostawy, a iBird® Pro

automatycznie pofaczy sie z urzadzeniem koncowym.

Aplikacja jest dostepna na smartfony i tablety,

zarébwno na urzadzenia z systemem Android, jak i iOS.

Urzadzenie iBird® Pro moze taczy¢ sie réwnoczesnie

z trzema urzadzeniami koricowymi.

GESIPA
V2

JETZT BEI

Google Play [

}0

Lagden im

App Store

Niezmiernie fatwe podtaczanie urzadzenia
iBird® Pro za pomoca aplikacji GESIPA® na
podstawie kodu QR

Do smartfona i
tabletu, (system
Android i iOS)

Oprogramowanie
premium asystent
procesu osadzania

Mozliwo$¢ rownoczesnego potaczenia
z trzema smartonami, tabletami (np.
pracownik, mistrz, sterownia proceséw)

VERBINDEN | =

GERATE
STEUERUNG

1492500836

BETRIEB & WARTUNG [

< Geréte Steuerung

SEMEIN STATISTIK

8o 17/32

SETZPROZESS - ASSISTENT

Nietkonfig. Tiir
Stahl/Stahl

48 x 10 mm
N F.099% @ 13:38

4]

TOLERANZ

2018-01-03

Gerate Steuerung

ALLGEMEIN  SETZPROZESS - ASSISTENT

&1 Niet Anlernmodus

iBird befindet sich im
Anlernmodus.

iBird Pro ppI-171047539A

Setzprozess i.0.

Auffangbehélter voll. Bitte leer.
1 weitere Nachricht(en).

g

COUNTDOWN

A 100% 81439

Wartungsanleitung

347

SETZZAHLER

RE LETZTEN SETZPROZESS

.. O
GESAMTZAHLER
ABBRECHEN
853 12.74 m
e
TAGESZAHLER MOTORWEG

ritt 2: Mundstiick entfernen

se mit Gabelschlissel SW 14 oder SW
rauben und reinigen. Besonders auf
ingen innen in der Spitze der Stahlhiilse

4\4 %

COUNTDOWN

FULLSTAND

- J

.

APLIKACJA IBIRD® PRO OFERUJE:

«  Rozne liczniki: licznik taczny, dzienny,
licznik osadzania, odliczanie, OK.*, nie OK*.

«  Wskaznik napetnienia, wskaznik serwisowy
(pojemnik na zerwane trzpienie,
oczys¢, naoliw szczeki, peten serwis)

«  Opcjonalnego asystenta procesu osadzania*
kontrole poziomu natadowania akumulatora,
wskazanie temperatury akumulatora i
temperatury sterownika urzadzenia

«  Instrukcje konserwacji, historie konserwacji

«  Komunikaty usterek, historie usterek,
historie zatwierdzania

«  Porady i wskazéwki

« Instrukcje obstugi

* Po aktywacji odptatnego
oprogramowania premium
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SERIA BIRD PRO z wyzwoleniem

Sprawdzone w serii TAURUS®
wyzwolenie przez docisk teraz
rowniez dla serii Bird Pro CAS So0ANCE

SYSTEM

AccuBird’ Pro z wyzwoleniem przez docisk

No. 168 0294

No. 168 0293 @

PowerBird" Pro Gold Edition z wyzwoleniem przez docisk

No. 168 0296

No. 168 0295 @

Dzieki funkcji wyzwolenia przez docisk nitowane elementy
przed wiasciwym nitowaniem sg niezawodnie do siebie
dociskane bez pozostawiania szczeliny. Ponadto funkcja ta
gwarantuje, ze nit zrywalny osigga potozenie kraricowe w DANE TECHNICZNE:
otworze przed nitowaniem a teb osadczy wiasciwie przylega. patrz AccuBird’ Pro str. 80
Site docisku mozna zmiennie regulowac przy pomocy
sprezyn w zaleznosci od przypadku zastosowania.

patrz PowerBird® Pro Gold Edition str. 82

WYPOSAZENIE
Nasadki: 17/32 AV, 17/36 AV,
17/40 AV, 17/45 AV

ZASADA DZIALANIA

Mechanizm wyzwalania przez docisk jest montowany
dodatkowo przy spuscie narzedzia. Mechanizm ten sprawia,
ze uruchomienie nitownicy jest mozliwe tylko po osiggnieciu
ustawionej sity nacisku na element. W ten sposéb przed roz- RYSUNEK WYMIAROWY SERIA BIRD PRO
poczeciem nitowania fgczone elementy sa do siebie wiasci- ZWYZWOLENIEM PRZEZ DOCISK

wie dociskane. Takie rozwigzanie zapobiega niekontrolowan-
emu odksztatceniom trzonu nitu miedzy materiatami, ktére
w innych warunkach pozostaja ukryte. Site docisku mozna
regulowad w pieciu stopniach. Ustawienia dokonuje sie po-
przez dotozenie lub wyjecie sprezyn. W ten sposéb zapobie-
ga sie przypadkowej zmianie ustawione;j sity docisku. Przed
standardowym spustem szeregowo wpiety zostat przycisk.
Dopiero gdy sita zatozonych sprezyn zostanie pokonana, a
wiec uzyskana zostanie okreslona sita docisku, cykl nitowa-
nia moze zostac¢ uruchomiony poprzez nacisniecie zéttego
spustu.

Dane w mm
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GLO WICA KATO WA 900 do serii Bird Pro

Glowice katowa mozna ustawic
dowolnie w kazdym potozeniu
(360°) na osi rozciagajacej

No. 146 4882

DANE TECHNICZNE
Masa: 1,1 kg
Skok roboczy: 21 mm
Sita osadzania:  20.000 N

WYPOSAZENIE
NASADKI: 17/45 WK (143 4948)

Gtowica katowa 90° jest przeznaczona do prac na
bardzo matych, waskich i ograniczonych przestrzeniach.
Ich solidne wykonanie pozwala réwniez na osadzanie
nitéw zrywalnych z duzg sita osadzania w trudno
dostepnych obszarach roboczych. Glowica katowa

90° przy sile osadzania do 20kN pozwala na osadzanie
standardowych nitéw zrywalnych do @ 6,4 mm ze
wszystkich materiatéw oraz @ 8 mm z aluminium.
Najmniejsza odlegtos¢ od krawedzi wynosi 15 mm,
dtugos¢ gtowicy jest rowna 110 mm.

Nasadka 17/45 WK bedaca nasadka standardowg
wchodzi w zakres dostawy. Nasadki od 17/18 do
17/40 mozna réwniez stosowac z gtowicg katowg
90°, jednak zalezy to od zakresu roboczego danego
typu urzadzenia (AccuBird® Pro lub PowerBird® Pro
Gold Edition).

ZALETY GLOWIC KATOWYCH

. Nitowanie na matej odlegtosci od krawedzi

«  Duza sita osadzania przy niewielkiej przestrzeni
montazowej

« Duzy skok

+  Prosty montaz

+  Kompaktowe i solidne wykonanie

+  katwa konserwacja szczek

«  Zastosowanie szczek standardowych
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WYPOSAZENIE DODATKOWE / WYPOSAZENIE SPECJALNE do serii Bird Pro

18V AKUMULATOR 2,0 AH (litowo-jonowy) CAS [

Masa: 04 kg No. 167 9689
18V AKUMULATOR LiHD 4,0 AH casT

Masa: 0,6 kg = No. 167 9690
LADOWARKA DO AKUMULATORA 18V EU

Dane techniczne

Napiecie wejsciowe: 220-240V/50-60 Hz
Napiecie wyjsciowe: 12 -36V prad staty

No. 167 9694
y

No. 167 9695

Czas tadowania: Czas pracy ok. 40 minut przy 2,0 Ah Uwaga: Wykonanie
H standardowe z
Czas pracy ok. 80 minut przy 4,0 Ah 5 wtyczka plaska us
Masa: 0,6 kg (inne wykonania No' 'I 67 9696

na zapytanie)

Seria Bird Pro L-BOXX + Inlay

L-BOXX ‘ e | ! No. 169 1413
L-BOXX mozna zamowic T Seria Bird Pro L-BOXX

indywidualnie lub tacznie z No. 162 2522

wktadka. mozna zaméwic. L.
Seria Bird Pro Inlay

No. 167 9823

Birdie® L-BOXX + Inlay
No. 176 6276

Birdie® L-BOXX
No. 174 6751

Birdie® Inlay

No. 174 6762

Seria Bird Pro

No. 143 5568

SZCZEKI (3-CZ.) \ ' & &'$ Birdie®

No. 170 7703

ZESTAW CZESCI ZAMIENNYCH BIRDIE’

Zestaw zawiera 1x Tuleja osadcza bez '
nasadki (1707731), 1 x Szczeki (1707703), \ No. 1788776
1x Tuleja dociskowa (1707705) 4 5 )
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WYPOSAZENIE DODATKOWE / WYPOSAZENIE SPECJALNE do serii Bird Pro

PRZEZROCZYSTY POJEMNIK NA ZERWANE TRZPIENIE
Klasyczny pojemnik na zerwane trzpienie serii Bird Pro
jest teraz dostepny rowniez w wykonaniu przezroczystym.
Przezroczysty pojemnik pozwala na statg kontrole liczby
zerwanych trzpieni w pojemniku.

Seria Bird Pro
. No. 145 0837
Birdie®

No. 174 1428

Birdie®: Przezroczysty pojemnik do zbierania trzpieni
nitéw z nowa funkcja click&twist

PRZEDLUZKA DO POJEMNIKA NA ZERWANE TRZPIENIE
30 mm (przedtuzone)

No. 145 0838

60 mm (przedituzone)

No. 145 0839

Birdie®: 40 mm (przedtuzone)

No. 176 6359

NASADKA BLOKUJACA Wyposazenie

specjalne (Réwniez do SN 2) Zwyjatkiem AccuBird

17/18R  No. 165 5422 17/29¢ No. 165 5429
17/20R No. 165 5424 17/32R No. 165 5430
17/22R  No. 165 5426 17/36R No. 165 5431

WiozZony nit jest przytrzymy-
wany w kazdym potozeniu
Osadzanie nitow tylko

y

Y

ﬁnkzrelgl o 17/24R ~ No. 165 5427 17/40r* No. 165 5433
ieksze bezpieczenstwo 17/27R No. 165 5428 17/45k* No. 165 5434
podczas pracy
NASADKI Wchodzi w zakres dostawy

(zintegrowane w tulei osadczej)

=

17/27 No. 175 2361 (kolorzielony)
17/29 No. 175 2362 (ztty)
17/32 No. 175 2363 (czerwony)
17/24 No. 175 2360 (niebieski)

% Akcesoria specjalne
Niezwykle tatwa i szybka 17/18 No. 176 0252
wymiana nasadki oraz 17/20 No. 176 0253

konserwacja szczek uchwytu

17/22 No. 176 0254
17/36 No. 176 0255

TULEJA OSADCZA BEZ NASADKI
kompatybilna ze wszystkimi nasadkami
zwyktymi i specjalnymi (do 17/36)
AccuBird®/AccuBird® Pro

No. 170 7731
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WYPOSAZENIE DODATKOWE / WYPOSAZENIE SPECJALNE do serii Bird Pro

ELEMENTY PRZEDLUZAJACE

Jednoczesciowe elementy przedtuzajace
zastepujg tuleje stalowa, sg niezwykle smukte,

dostepnych miejsc. (dtugos¢ catkowita =

dlatego doskonale nadaja sie do waskich, trudno |] '

tuleja stalowa + nasadka standardowa).

i |

@22,5mm.
NARZEDZIE +35 mm +85 mm +135mm
AccuBird’ Pro 145 0860 145 0861 145 0862
PowerBird" Pro Gold Edition 1457650 1457651 ‘ 1450823
NARZEDZIE +40 mm +90 mm
AccuBird’ Pro /PowerBird" Pro
Gold Editionz wyzwoleniem 145 0821 145 0822

przez docisk

Wieloczesciowe elementy przedtuzajace nadaja

sie do nitowania w gteboko potozonych miejscach. Sa

one wkrecane pomiedzy narzedzie a istniejaca tuleje
stalowa. Mozliwe jest zmienne wydtuzenie

tulei stalowej w krokach co +100 mm.

NARZEDZIE +100 mm
AccuBird’ Pro 145 0859
PowerBird" Pro 1450820

Gold Edition

PRZYKLADY jednoczesciowe

Urzadzenia Bird Pro
Przyktad: + SL 35 mm
Dtugosc tulei stalowej = 62 mm (X) + SL 35 =97 mm

PowerBird® Pro Gold Edition

z wyzwoleniem przez docisk
Przyktad: + SL 40 mm

Dtugosc tulei stalowej =

57,5 mm (X) + SL40 mm =97,5 mm

X + SL

Zmienng X mozna
znalez¢ na rysunk-
ach wymiarowych
urzadzen.

Wymiar X = standardowa dtugo$¢ obudowy stalowej (ze standardowa nasadka)

PRZYKLADY wieloczesciowy

Urzadzenia Bird Pro

Przyktad: + SL 100 mm

Dtugosc tulei stalowej =

62 mm (X) + SL 100 mm = 162 mm
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WYPOSAZENIE DODATKOWE / WYPOSAZENIE SPECJALNE do serii Bird Pro

ZESTAW DLA MALEGO UCHWYTU

Maty modut uchwytu nadaje sie szczegdlnie do trudno dostepnych miejsc nitowania. Modut
uchwytu ma dtugos¢ 100 mm, Srednica tulei stalowej wynosi 18 mm. (maks. $rednica trzpienia
2,7 mm). Maty modut uchwytu przetwarza nity zrywalne Alu/Stal do @ 5 mm oraz nity zrywalne

Stal/Stal do @ 4 mm. No. 168 0455
GLOWICA KATOWA 90° No. 146 4882
TULEJA STALOWA Z OCHRONA OBRABIANEGO PRZEDMIOTU Seria Bird Pro
Zatopiona w tworzywie sztucznym tuleja stalowa chroni wrazliwe powierz- ( No. 156 7289
chnie obrabianych przedmiotéw (np. powierzchnie lakierowane) przed . ‘

zarysowaniem przez nasadke lub tuleje stalowa podczas nitowania
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ACCUBIRD"

Sprawdzona nitownica
do nitow zrywalnych

z akumulatorem
litowo-jonowym

No. 1434898 (@) () (&)
Ne. 145 7235 (@) (i) (i) (&
No. 145 7240 (@) (i) (&)
No. 145 7230 (@0)iii)

DANE TECHNICZNE

Sita osadzania: 10.000 N

Masa: 2,0 kg z akumulatorem
Skok narzedzia: 20 mm

Naped: silnik pradu statego

WYPOSAZENIE
Nasadki: 17/24,17/27,17/29117/32
Akumulator szybkowymienny litowo-jonowy 14,4V/2,0 Ah

ZAKRES ROBOCZY

Nity jednostronnie zamykane od @ 2,4 mm do @ 5 mm
ze wszystkich materiatéw i nity zrywalne do @ 6 mm z
aluminium. (trzpier maks. @ 3,2 mm)

ZALETY
Stworzona przez wynalazce techniki nitownic
akumulatorowych do nitéw zrywalnych w Niemczech
i produkowana od 1992 roku

«  Duza predkos¢ robocza dzieki identycznej predkosci
dosuwania i wycofywania mechanizmu chwytajacego
Wysoka sita osadzania zapewniajgca duzy zakres
roboczy dla nitéw zrywalnych do @ 5 mm ze wszystkich
materiatéw
Duzy skok narzedzia réwny 20 mm

+  Sterowanie elektroniczne

«  Brak mechanicznych elementéw sterujacych
Elektroniczne zabezpieczenie termiczne i
przeciwprzecigzeniowe
Wysokie bezpieczenstwo funkcjonalne dzieki
bezstratnemu przenoszeniu sity za posrednictwem

«  mechanizmu srubowo-tocznego o duzej sprawnosci

+  Bezprzewodowe narzedzie do elastycznego
uzytkowania w zaktadach montazowych i produkgji
przemystowej

@22.5

Funkcja Auto-Reverse

Dodatkowy tryb pracy wstrzymuje czynnos¢ wyciggania
niezwtocznie po oderwaniu trzpienia i cofa mechanizm
wyciggajacy w potozenie wyjsciowe. Ogranicza to zuzy-
Cie, 0szczedza czas i energieg, a urzadzenie jest od razu
znoéw gotowe do pracy.

265
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Nitownica akumulatorowa do nitéw zrywalnych 14,4 V z akumulatorem litowo-jonowym — wyposazenie dodatkowe

PRZYPORZADKOWANIE NASADEK WYDAJNOSC NA JEDNO LtADOWANIE AKUMULATORA

D Materiat nitu =~ szt./tadowanie akumulatora Nasadka No.
2,0 Ah Li-lon Akumulator
24 Aluminium 2.100 17/18* 143 4976
3,2 CAP Aluminium, CAP Miedz 1.400 17/18* 143 4976
3i3,2 Aluminium 1.100 17/24 143 4955
3i3,2 Stal 1.100 17/24 143 4955
3i3,.2 Stal nierdzewna 1.100 17/24 143 4955
4 Aluminium 1.100 17/24 143 4955
4 Stal 1.000 17/27 143 4973
4 Stal nierdzewna 900 17/29 143 4974
48i5 Aluminium 800 17/29 143 4974
48i5 Stal 600 17/32 143 4975
48i5 Stal nierdzewna 500 17/36* 143 4977
6 Aluminium 350 17/36* 143 4977

NITY ZRYWALNE BULB-TITE®

4 Aluminium 1.400 17/26 BT* 143 4985
52 Aluminium 1.100 17/32 BT* 143 4986
6.3 Aluminium 800 17/42 BT* 143 4988
6.3 Stal 400 17/42 BT* 143 4988

i Szczeki 4** 1434173
i Tuleja zaciskowa 5** 143 4992

* mozliwo$¢ zakupu jako wyposazenie specjalne. Nasadki w wersjach specjalnych dostepne sa na zapytanie.
Informacje dotyczace przyporzadkowania nasadek odnoszg sie do nitéw zrywalnych DIN i GESIPA®.
**Dostepne jako kompletny zestaw montazowy, patrz czesci zamienne/wyposazenie specjalne strona 98

Przedtuzone nasadki, specjalne dtugosci i
specjalne nasadki od strony 136.

Czesci zamienne i akcesoria spe- Oznaczenie nasadki (np. 17/32)
cjalne AccuBird® od strony 98. mozna znalez¢ na danej nasadce.

BULB-TITES® moga by¢ przetwarzane tylko z ze-
stawem montazowym. Wymiana szczek uchwytu
niezbedna! Zestaw montazowy na stronie 98.
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ZWYZWOLENIEM PRZEZ DOCISK do Accusirg’

Niezawodny montaz nitow zrywalnych
réwniez na elementach rozdzielonych
szczeling i elementach sprezynujacych

AccuBird® z wyzwoleniem przez docisk
+ nasadki: 17/24,17/27,17/29,17/32

No. 145 7232 @@

Dzieki funkcji wyzwolenia przez docisk nitowane elementy przed
wiasciwym nitowaniem sg niezawodnie do siebie dociskane bez
pozostawiania szczeliny. Ponadto funkcja ta gwarantuje, ze nit
zrywalny osigga potozenie kraricowe w otworze przed nitowaniem
ateb osadczy whasciwie przylega. Site docisku mozna zmiennie
regulowac przy pomocy sprezyn w zaleznosci od przypadku zasto-
sowania.

ZASADA DZIALANIA

Mechanizm wyzwalania przez docisk jest montowany dodatko-
Wo przy spuscie narzedzia. Mechanizm ten sprawia, ze urucho-
mienie nitownicy jest mozliwe tylko po osiggnieciu ustawionej
sity nacisku na element. W ten sposéb przed rozpoczeciem
nitowania faczone elementy sa do siebie wiasciwie dociskane.
Takie rozwigzanie zapobiega niekontrolowanemu odksztatceni-
om trzonu nitu miedzy materiatami, ktére w innych warunkach
pozostajg ukryte.

Site docisku mozna regulowac w pieciu stopniach. Ustawienia
dokonuje sie poprzez dotozenie lub wyjecie sprezyn. W ten
sposéb zapobiega sie przypadkowej zmianie ustawionej sity
docisku. Przed standardowym spustem szeregowo wpiety
zostat przycisk. Dopiero gdy sita zatozonych sprezyn zostanie
pokonana, a wiec uzyskana zostanie okreslona sita docisku,
cykl nitowania moze zosta¢ uruchomiony poprzez nacisniecie
z6ftego spustu.

UZYSKIWANIE PRAWIDLOWEGO
OSADZENIA NITOW ZRYWALNYCH
PRZEZ OKRESLONA SILE DOCISKU

Regulacja sity docisku niezbednej
do wyzwolenia

Sita docisku

Ruchoma tuleja stalowa

RYSUNEKWYMIAROWY ACCUBIRD®
ZWYZWOLENIEM PRZEZ DOCISK

515

% I wlél.g
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Dane w mm

Przyporzadkowanie
nasadek od strony 140.

=
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GLOWICA KATOWA 90° COMPACT do Accusird

Obracanie 0 360° na osi
rozciaggajacej AccuBird®

No. 145 7252

360°

DANE TECHNICZNE

Masa: 0,7 kg
Skok narzedzia: 20 mm
Sita osadzania: do 10 kN

WYPOSAZENIE
Nasadka: 17/36

OPIS

Gtowica katowa 90° compact dla narzedzi PowerBird® i
Accu-Bird® w zaleznosci od typu narzedzia umozliwia montaz 91
standardowych nitéw zrywalnych do @ 5 mm wykonanych ze 58 oL
wszystkich materiatéw oraz z aluminium o $rednicy do @
6 mm, trzpien maks. @ 3,2 mm. Najmniejsza odlegto$¢ od
krawedzi wynosi 12 mm, dtugos¢ gtowicy jest réwna 90
mm. Gtowice katowa mozna ustawi¢ dowolnie w kazdym
potozeniu (360°) na osi rozciggajacej AccuBird®.

(\/47)

ll GESIMA D\

& k

0L

ZASTOSOWANIE
Gtowica katowa 90° compact jest przeznaczona do prac ;
na bardzo matych i waskich przestrzeniach. Jej solidne !
wykonanie pozwala réwniez na osadzanie nitéw zrywalnych ¢|22
|
|

qohl

z sitg do 10 kN w trudno dostepnych obszarach roboczych.

TEMS

ZALETY :

«  Nitowanie na matej odlegtosci od krawedzi (12 mm) :

«  Duza sita osadzania przy niewielkiej przestrzeni r:;:'l |:;:|
montazowej (do 10 kN)

. Duzy skok (do 20 mm) Dane w mm

+  Prosty montaz

«  Kompaktowe i solidne wykonanie

«  tatwa konserwacja szczek

«  Zastosowanie szczek standardowych

«  Niski poziom drgan, réwniez przy duzych
sitach zrywania
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WYPOSAZENIE DODATKOWE / WYPOSAZENIE SPECJALNE do AccuBird’

AKUMULATOR SZYBKOWYMIENNY
LITOWO-JONOWY 14,4V/2,0 AH A%,
Masa: 0,36 kg RECYCLING

No. 166 6440

AKUMULATOR SZYBKOWYMIENNY
LITOWO-JONOWY 14,4V/4,0 AH
Masa: 0,58 kg RECYCLING

No. 166 6441

LADOWARKA 14,4V DO AKUMULATOROW LITOWO-JONOWYCH

Dane techniczne

Napiecie wejsciowe: 230V /50 Hz

Napiecie wyjsciowe: 14,4V, prad staty

Czas tadowania: 50 do 100 minut (zaleznie od akumulatora)
Masa: 0,6 kg

NASADKA BLOKUJACA

Wyposazenie specjalne (Réwniez do SN 2)

Wiozony nit jest przytrzymywany w
kazdym potozeniu
Osadzanie nitéw tylko jedna rekg

«  Wieksze bezpieczenstwo podczas pracy

No. 145 7282

*z wyjatkiem AccuBird"

17/18R
17/20R
17/22R
17/24R
17/27R
17/29R
17/32R
17/36R
17/40R*
17/45R*

No. 165 5422
No. 165 5424
No. 165 5426
No. 165 5427
No. 165 5428
No. 165 5429
No. 165 5430
No. 165 5431
No. 165 5433
No. 165 5434

SZCZEKI (3-CZESCIOWE) “\y L

No. 143 4958

PRZEDLUZKA DO POJEMNIKA NA
ZERWANE TRZPIENIE

No. 143 5034

ZESTAW MONTAZOWY DO NITOW
JEDNOSTRONNIE ZAMYKANYCH BULB-TITE®

No. 143 5033

TULEJA STALOWA Z OCHRONA OBRABIANEGO PRZEDMIOTU
Zatopiona w tworzywie sztucznym tuleja stalowa chroni wrazli-

we powierzchnie obrabianych przedmiotéw (np. powierzchnie
lakierowane) przed zarysowaniem przez nasadke lub tuleje stalowa
podczas nitowania

do AccuBird’
No. 156 7288
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WYPOSAZENIE DODATKOWE / WYPOSAZENIE SPECJALNE do Accuird’

NASADKA UNIWERSALNA -17
Pasuje do AccuBird’

Nasadka uniwersalna zastepuje nasadki o pieciu réznych
rozmiarach. Gwiazdke obrotowg wbudowang w tuleje
stalowa mozna z tatwoscig i szybko odblokowac bez uzycia
narzedzi w celu ustawienia zagdanego rozmiaru nasadki.

Zakres roboczy
Nity zrywalne od @ 2,4 do 5 mm z aluminium, miedzi i
stali oraz do @ 4 mm ze stali nierdzewnej.

Obstuga

Uruchomi¢ proces wyciggania w nitownicy i przytrzymac
nacisniety wyzwalacz. Nastepnie przesungc¢ pierscien nasta-
wczy do oporu do tytu (1). Obracajac gwiazdke obrotowa,
ustawic otwoér pod zadang srednice trzpienia nitu. Zwolnic
wyzwalacz nitownicy; gwiazdka obrotowa zostanie automa-
tycznie zablokowana (2) przez przedni mechanizm chwyta-

jacy.

Elementy nasadki uniwersalnej: specjalna tuleja stalowa,
kompletny pierécien nastawczy, gwiazdka obrotowa i
pierscien zamykajacy.

No. 143 4960

Gwiazka
obrotwa
Specjalna tuleja Pierscien Pierscien
stalowa nasta- zamykajacy
wezy

ELEMENTY PRZEDLUZAJACE

Jednoczesciowe elementy przedtuzajace
zastepuja tuleje stalowa, sg niezwykle smukte,
dlatego doskonale nadaja sie do waskich,
trudno dostepnych miejsc. (dtugos¢ catkowita
= tuleja stalowa + nasadka standardowa).

@ 22,5mm.

‘ 50 mm ‘ 100 mm ‘ 150 mm
Accuird® | 1457273 | 1457274 | 145 0622

PRZYKLADY jednoczesciowe
+SL 50 mm

Dtugosc tulei stalowej =
57 mm (X) + SL 50 mm = 107 mm

AccuBird’z wyzwoleniem przez docisk
Przyktad: + SL 50 mm
Dtugosc tulei stalowej =40 mm (X) + SL 50 mm =88 mm

| X + SL

Wieloczesciowe elementy przedluzajace
nadaja sie do nitowania w gteboko potozonych
miejscach. Sa one wkrecane pomiedzy narzed-
zie a istniejaca tuleje stalowa. Mozliwe jest
zmienne wydtuzenie tulei stalowej w krokach

co +100 mm.

‘ 100 mm
AccuBird® | 145 7318
PRZYKLADY wieloczesciowy
+SL 100 mm

Dtugosc tulei stalowej =
57 mm (X) + SL 100 mm =157 mm

Wymiar X = standardowa dtugos¢ obudowy
stalowej (ze standardowa nasadka)

Zmienng X mozna znalez¢ na
rysunkach wymiarowych urzadzen.
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NITOWNICE PNEUMATYCZNE DO NITOW ZRYWALNYCH

NITOWNICE PNEUMATYCZNO-HYDRAULICZNE DO NITOW ZRYWALNYCH

=

TAURUS' 1-6

et

TAURUS® 1-4 zurzadze- ~ TAURUS® 1-4 zurzadze- TAURUS' 1-4 Axial eco

niem zliczajacym nity niem zliczajagcym nityeco  TAURUS® 1-4 Axial
Technologia “
wieloprzedziatlowa
z maksymalnie
— trzema
i przedziatami
oceny
TAURUS® 1-4 CAV TAURUS® WinTech TAUREX 1-6 TAUREX 1-4 Axial

TAUREX 1-4 Axial compact

~ T

PH 2 PH 2-VK PH Axial MultiSwitch

GAV 8000 / GAV 8000 eco GAV HF

100 GESIPA
V' 4



CZYM CO NITOWAC?

T

PH2

PH2-VK

PH Axial

TAURUS® 1, TAUREX 1
TAURUS® 2, TAUREX 2
TAURUS® 3, TAUREX 3

TAURUS® 4, TAUREX 4

PH2

PH2-VK

PH Axial

TAURUS® 1, TAUREX 1
TAURUS® 2, TAUREX 2
TAURUS® 3, TAUREX 3

TAURUS® 4, TAUREX 4

P: Narzedzie pneumatycznohydrauliczne
X: Wymagane wyposazenie specjalne

E zy 214 31

o
(2]
N

T v vV OV TV TV T
-
°

PolyGrip®

(2]
N
»
~

o

6,4

Y v U v UV UV v
»
)

A: Aluminium/Miedz

S: Stal

E: Stal nierdzewna/Monel

Niebieskie pole: Mozna nitowac wszystkie
materiaty (ASE). W przypadku ograniczen
litery nitowanych materiatéw
zamieszczone sg bezposrednio w polu.

»
[
o
w 3
o 3

60 64 8,0

G-Bulb MEGA BULB- TRI-FOLD®
GRIP®  TITE®
48 64 - - 41 48

*: Do osadzania nitéw zrywalnych
MEGA GRIP® oraz BULB-TITE®
zawsze niezbedna jest specjalna
nasadka a w razie potrzeby réwniez
szczeki.
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SERIA TAURUS®

Ekonomiczna konstrukcja, wygodna
obstuga i przemyslane wyposazenie
dodatkowe sprawiaja, ze seria TAURUS’
jest tak wyjatkowa i uniwersalna.

0 Zasada

modutowa

Wygoda pracy / Wydajnos¢

bezpieczenstwo

05

TAURUS®-
SERIE

Od chwili wprowadzenia na rynek serii nitownic pneu-
matyczno-hydraulicznych do nitéw zrywalnych TAURUS®
Ekonomia/ w 2002 roku dziesiatki tysiecy nitownic firmy GESIPA®
ekologia sprawdzity sie z zastosowaniach rzemie$lniczych i pr-
zemystowych. Zwtaszcza narzedzie TAURUS® 2 to
prawdziwie wszechstronne rozwigzanie.

TAURUS s&°

TAURUS® 1 TAURUS® 2 TAURUS® 3 TAURUS® 4 TAURUS® 5 TAURUS® 6
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Zalety, ktore mowigq za siebie!

01 ZASADA MODULOWA

Wiele identycznych czesci — mate zapasy czesci
zamiennych i tatwa konserwacja

Elastyczna adaptacja do nowych zastosowan

02 WYDAJNOSC

Duza sita osadzania przy niskiej masie
Krotkie cykle robocze
Zoptymalizowany skok w catej serii

03 OPATENTOWANY MECHANIZM CHWYTAJACY
Szczeki z wymuszong droga ruchu i docisk
pneumatyczny

Niezawodne chwytanie trzpieni nitéw bez
efektu poslizgu

Jedna wersja dla wszystkich rozmiaréw
Niezmiernie dtuga trwatos¢

* Opatentowany system szczek

> Trzy szczeki poruszaja sie w osobnych kanatach

po wymuszonej $ciezce

Szczeki nie sg dociskane do trzpieni sitg sprezyny,
lecz sprezonym powietrzem — z co najmniej
dziesieciokrotnie wiekszg sitg niz w tradycyjnym
rozwigzaniu

Podczas wyzwalania cyklu nitowania szczeki zaciskaja
sie energicznie na trzpieniu pod wysokim cisnieniem
i dopiero nastepnie rozpoczyna sie etap wyciggania

System GESIPA® - decydujace zalety

> Wykorzystanie petnego skoku narzedzia podczas
osadzania nitu gwarantuje niezawodne cykle osadzania
Natychmiastowe pochwycenie trzpienia nitu bez efektu
poslizgu ogranicza $cieranie materiatu, eliminujac

w ten sposéb uciazliwe zabrudzenia

Szczeki nie $lizgaja sie na trzpieniu, dlatego zuzycie
szczek znacznie sie ogranicza

Dtuga trwatos¢, niskie naktady konserwa-
cyjne i niewielkie zapotrzebowanie na
czesci zamienne trwale obnizajg koszty

04 EKONOMIA / EKOLOGIA

Oszczednos$¢ sprezonego powietrza przez podwdjne
wykorzystanie: osadzanie nitu i odsysanie trzpienia
resztkowego

Najwyzsza ekonomicznos¢ i niski stopien
zanieczyszczenia $Srodowiska

Zasysanie zataczane blokowanym przetacznikiem
suwakowym

** Sprezone powietrze jest czesto wykorzystywane w produkgji
przemystowej z uwagi na jego uniwersalne zastosowanie. Jego

wada sa jednak wysokie koszty oraz dodatkowe obcigzenie

$rodowiska naturalnego wskutek zuzycia. Dla firmy GESIPA® byt to
wystarczajacy powdd, aby serie narzedzi TAURUS® wyposazy¢ w jedyne
na $wiecie rozwigzanie oszczedzajace sprezone powietrze. System
GESIPA® w trakcie osadzania nitu w dwojaki sposdb wykorzystuje
pobierane sprezone powietrze. Najpierw do osadzenia nitu zrywalnego,
a nastepnie do wyrzutu trzpienia resztkowego. Podwdjne wykorzysta-
nie sprezonego powietrza nie powoduje wiec zuzycia kosztownego,
Swiezego powietrza, ktére w innych urzadzeniach dostepnych na rynku
nieustannie pozytkowane jest tylko w celu zrzucenia trzpienia. Warto
rowniez wspomnie¢, ze réwniez dzieki temu emisja hatasu przez serie
narzedzi TAURUS® utrzymuje sie na niezwykle niskim poziomie.

W trybie pracy dwuzmianowej i przy zatozeniu kosztéw
sprezonego powietrza wynoszacych okoto 0,03 euro za m®
innowacyjna technika pozwala oszczedzi¢ nawet do 720 euro
na rok w odniesieniu do jednego urzadzenia. W ten sposob
zakup jednego narzedzia TAURUS® 2 moze zwrdcic sie w czasie
krétszym niz rok.

05 WYGODA PRACY / BEZPIECZENSTWO
Gumowana, dopasowana do dtoni rekojes¢
Wywazony $rodek ciezkosci

Niski poziom wstrzaséw i wyttumienie akustyczne
Pojemnik na zerwane trzpienie z obrotowg
prowadnicg powietrza

Zawor nadcisnieniowy zapobiega przeciazeniu
Wyjatkowo maty odrzut

Brak zrzutu trzpienia przy odkreconym pojemniku
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SERIA TAURUS® - ZASADA MODULOWA

Seria narzedzi TAURUS® - wyjat-
kowa zasada modutowa. Mate
zapasy czesci zamiennych, tatwa
konserwacja

Nasadki
rézne rozmiary

‘ ‘ ‘ Zaczep balansera

Elementy przedtuzajace

|

Jednoczedciowe Wieloczesciowe
(r6zne rozmiary) (rézne rozmiary)

Mechanizm wyzwalania
przez docisk

Wyzwalacz zdalny
do wyzwalania
zewnetrznego

A

VdiS3AD

Funkcja zasysania

Zsninv.i

Magazynek nasadek
Kontrola procesu osadzania

MultiSwitch GESIPA® Interfejs GESIPA®

Urzadzenie do kalibracji
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Seria narzedzi TAURUS® - kompletny asortyment dzieki r 6znorodnemu wyposazeniu dodatkowemu

Zasada modutowa serii TAURUS® 1-4 pozwala na dopasowa-
nie narzedzi TAURUS® do indywidualnych potrzeb uzytkow-
nika. Wiele identycznych czesci, ktére mozna stosowaé w
catej grupie urzadzen, ogranicza zapasy czesci zamiennych i
utatwia konserwacje.

Uchwyt do narzedzia

Czujnik zliczania nitow

Liczne warianty zapewniajg uzytkownikowi wysoki poziom
elastycznosci. Kazde narzedzie serii TAURUS® 1-4 mozna
wyposazy¢ w najrézniejsze czesci dodatkowe lub przezbroic

zaleznie od realizowanego zadania.

Waz odprowadzajacy trzpienie

v

Pojemnik na zerwane trzpienie
mozliwos¢ adaptacji pod katem
narzedzi TAURUS® 1-4

TAURUS® 3-4

PH-2000

|
) ,;,"&,:\ O\
GRiv-Count GRiv-Amp TAURUS® 1-2

Urzadzeniem inczanCyn-i"w....

123456

Przylacze odchylane : }

-

TAURUS® 1-2

=

TAURUS® 3-4

Gumowa stopa do TAURUS" 1-2

do TAURUS® 1 do TAURUS® 2
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SERIA TAURUS®

Z ttumikiem hatasu ‘

TAURUS® 1

No. 145 7665

DANE TECHNICZNE

Masa: 1,3 kg

Cisnienie robocze: 5-7 baréw

Przytacze weza: 6 mm @ (1/4")
Wydatek powietrza: ok. 1,0 I na nit

Sita osadzania: 5500 N przy 6 barach
Skok narzedzia: 15 mm

ZAKRES ROBOCZY

Przeznaczona do nitéw zrywalnych do 3,2 mm ze
wszystkich materiatéw oraz do @ 4 mm z aluminium/
stali (trzpierh maks. @ 2,5 mm).

WYPOSAZENIE

Nasadki: 17/18,17/20i17/22,

klucz montazowy SW12/14, SW14/17,

1 butelka oleju hydraulicznego 100 ml, 1 pojemnik do
uzupetniania oleju, instrukcja obstugi

@88

Dane w mm

TAURUS® 2

No. 145 7771

DANE TECHNICZNE

Masa: 1,6 kg

Cisnienie robocze: 5-7 baréw

Przytacze weza: 6 mm @ (1/4")
Wydatek powietrza: ok. 2,3 I na nit

Sita osadzania: 11 000 N przy 6 barach
Skok narzedzia: 18 mm

ZAKRES ROBOCZY

Przeznaczona do nitéw zrywalnych do @ 5 mm ze wszystkich materiatéw
oraz do @ 6 mm z aluminium/stali (trzpien maks. @ 3,2 mm).

WYPOSAZENIE

Nasadki: 17/24,17/27,17/29117/32

klucz montazowy SW12/14, SW14/17,

1 butelka oleju hydraulicznego 100 ml, 1 pojemnik do uzupetniania
oleju, instrukcja obstugi

83 2 222

62

22.5

30

57

292

@106

Dane w mm
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Nitownice pneumatyczno-hydrauliczne do nitéw zrywalnych

TAURUS® 3 TAURUS® 4

No. 145 7871 No. 145 7964

DANE TECHNICZNE DANE TECHNICZNE

Masa: 1,9 kg Masa: 2,0 kg

Cisnienie robocze: 5-7 baréw Cisnienie robocze: 5-7 baréw

Przytacze weza: 6 mm @ (1/4") Przytacze weza: 6 mm @ (1/4")
Wydatek powietrza: ok. 4,8 I na nit Wydatek powietrza: ok. 4,8 | na nit

Sita osadzania: 18 000 N przy 6 barach Sita osadzania: 23 000 N przy 6 barach
Skok narzedzia: 25 mm Skok narzedzia: 19 mm

ZAKRES ROBOCZY

Przeznaczona do nitéw zrywalnych do @ 6,4 mm ze wszystkich
materiatéw i nity jednostronnie zamykane BULB-TITE® do @ 7,7 mm
ze wszystkich materiatéw (trzpien maks. @ 4,3 mm).

ZAKRES ROBOCZY
Przeznaczona do nitéw zrywalnych do @ 6,4 mm ze
wszystkich materiatéw (trzpierh maks. @ 4,3 mm).

WYPOSAZENIE WYPOSAZENIE

Nasadki: 17/36,17/40i17/45, Nasadki: 17/36, 17/40 i 17/45,

klucz montazowy SW12/14, SW14/17, klucz montazowy SW12/14, SW14/17,

1 butelka oleju hydraulicznego 100 ml, 1 pojemnik do 1 butelka oleju hydraulicznego 100 ml, 1 pojemnik do uzupetni-
uzupetniania oleju, instrukcja obstugi ania oleju, instrukcja obstugi

P31 Dane w mm P31 Dane w mm
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SERIA TAURUS®

TAURUS® 5

No. 145 8002

DANE TECHNICZNE

Masa: 3,4 kg

Cisnienie robocze: 5-7 baréw

Przytacze weza: 6 mm @ (1/4")
Wydatek powietrza: ok. 6,9 I na nit

Sita osadzania: 42 000 N przy 7 barach
Skok narzedzia: 17 mm

ZAKRES ROBOCZY

Przeznaczona do nitéw zrywalnych powyzej @ 6,4 mm ze
wszystkich materiatéw i trzpieni z pierscieniami zamyka-
jacymi z odpowiednimi modutami z glowicami ciggnacy-
mi (patrz str. 129).

WYPOSAZENIE

1 butelka oleju hydraulicznego 100 ml
1 pojemnik do uzupetniania oleju
Instrukcja obstugi

Narzedzia TAURUS® 5i 6
muszg zosta¢ wyposazone
w gtowice ciagnace adek-
watne do ich zastosowan.
Produkcja na zapytanie.

m Modut z glowica
ciggnaca mozna

znalez¢ na
stronie 129

@137

Dane w mm

TAURUS® 6

No. 145 8022

DANE TECHNICZNE

Masa: 3,4 kg

Cidnienie robocze: 5-7 baréw

Przytacze weza: 6 mm @ (1/4")
Wydatek powietrza: ok. 6,9 I na nit

Sita osadzania: 50 000 N przy 7 barach
Skok narzedzia: 15 mm

ZAKRES ROBOCZY

Przeznaczona do nitéw zrywalnych powyzej @ 6,4 mm ze
wszystkich materiatéw i trzpieni z pierscieniami zamyka-
jacymi z odpowiednimi modutami z gtowicami ciggnacy-
mi (patrz str. 129).

Wyposazenie

1 butelka oleju hydraulicznego 100 ml
1 pojemnik do uzupetniania oleju
Instrukcja obstugi

Narzedzia TAURUS® 5i 6
musza zostaé wyposazone
w gtowice ciggnace adek-
watne do ich zastosowan.
Produkcja na zapytanie.

m Modut z gtowica
ciaggnaca mozna

znalez¢ na
stronie 129

2131 Dane w mm
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WYPOSAZENIE DODATKOWE seriataurus

NASADKA Dla dtugich trzpieni nitéw, specjalnych nitéw
zrywalnych i innych zadan.

Stosowanie wiasciwej nasadki ma kluczowe znaczenie

w celu niezawodnego nitowania i uzyskania estetycznego
potfaczenia nitowanego. Duzy wybér nasadek standardo-
wych i specjalnych pozwala na szybki dobér w zaleznosci
od rodzaju nitéw zrywalnych. Réwniez wersje specjalne sg
zwykle dostepne na zapytanie. Wszystkie informacje doty-
czace przyporzadkowania nasadek dotycza nitow zry-
walnych DIN i GESIPA®.

Przedtuzone nasadki, specjalne dtugosci i
specjalne nasadki od strony 134.

Oznaczenie nasadki (np. 17/32)
mozna znalez¢ na danej nasadce.

PRZYPORZADKOWANIE NASADEK

D Materiat Nasadka No.
STANDARD
24 Aluminium 17/18 143 4976
3,2 CAP Aluminium, CAP Miedz 17/18 143 4976
3 Aluminium, Miedz 17/20 143 4994
3 Aluminium, Miedz, Stal, Stal nierdzewna, Stinox, 17/22 1435018
Aluminium / Aluminium
3132 Aluminium, Miedz, Stal, Stal nierdzewna, Stinox, 17/24 143 4955
PG Aluminium, PG Stal, PG Stal nierdzewna
4 Aluminium, Miedz, CAP Aluminium, CAP Miedz 17/24 143 4955
4 Stal, Aluminium, PG Aluminium 17/27 143 4973
4 Stal nierdzewna, Stinox, PG Stal, PG Stal nierdzewna 17/29 143 4974
48i5 Aluminium, CAP Aluminium, CAP Miedz, PG Aluminium 17/29 143 4974
48i5 Stal, Aluminium 17/32 143 4975
48i5 Stal nierdzewna, Stinox, PG Stal, PG Stal nierdzewna, G-BULB 17/36 143 4977
6 Aluminium 17/36 143 4977
6 Stahl 17/40 143 4999
6,4 Aluminium 17/40 143 4999
6,4 Stahl, Alu, Edelstahl, PG-Edelstahl, G-Bulb 17/45 143 4860
BULB-TITE
4 Aluminium 17/26 BT 143 4985
52 Aluminium 17/32 BT 143 4986
6,3 Aluminium, Stal, Monel 17/42 BT 143 4988
7.7 Aluminium 17/48 BT 143 4989
MEGA GRIP’
4.8 Aluminium, Stal, Stal nierdzewna 17/31 MG 143 4993
6,4 Aluminium, Stal, Stal nierdzewna 17/41 MG 143 4865
TWORZYWO SZTUCZNE
4 Tworzywo sztuczne 17/30 K 143 4933
5 Tworzywo sztuczne 17/35K 143 5824
6 Tworzywo sztuczne 17/40K 143 4998
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WYPOSAZENIE DODATKOWE seriaTaurus:

PRZYLACZE ODCHYLANE

Do catej serii TAURUS® No. 143 5479

SZCZEKI (3-CZ.)
Do catej serii TAURUS® \ ' 2 No. 143 5568

GUMOWA STOPA DO TAURUS® 1-2 do TAURUS® 1 do TAURUS® 2 T1 No. 143 6394
Dzigki nowej elastycznej stopie z materiatu MBR i duzej

powierzchni podstawy narzedzia TAURUS® s3 jeszcze - - T2 No. 143 6371
stabilniejsze..

MALY MODUL UCHWYTU DO TAURUS® 1-2

Maty modut uchwytu nadaje sie szczegdlnie do trudno dostep- T1 No. 145 7705
nych miejsc nitowania. Narzedzie TAURUS® 1 z matym modutem

uchwytu pozwala na mocowanie nitéw zrywalnych Alu/Stal T2 No. 145 7846
do @ 4 mm oraz nitéw zrywalnych Stal/Stal do @ 3,2 mm. Maty

modut uchwytu do TAURUS® 2 mocuje nity zrywalne Alu/Stal do SZCZEKI (2-CZ.)
@ 5 mm oraz nity zrywalne Stal/Stal do @ 4 mm. Modut uchwytu No. 143 4071

ma dtugo$¢ 100 mm, Srednica tulei stalowej wynosi 18 mm.

Nasadki, ktore maja by¢ stosowane

NASADKI TAURUS® 1 TAURUS® 2
10/18 143 4055 143 4055
10/24 143 4061 143 4061
10/27 - 143 4062
10/29 - 143 4064

TAURUS® 1-4 ZUCHWYTEM DO NARZEDZIA

Do integracji w systemach zautomatyzowanych lub
podtaczenia do modutéw manipulowania

Montaz wytacznie
przez firme
GESIPA®!

*Uchwyt do narzedzia nie jest dostepny osobno.
Dostawa mozliwa jest z nowym narzedziem lub w
ramach doposazenia istniejacego narzedzia w
zaktadzie Walldorf.

No. 143 5538*
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WYPOSAZENIE DODATKOWE seriaTaurus:

TULEJA STALOWA Z OCHRONA OBRABIANEGO
PRZEDMIOTU —
Zatopiona w tworzywie sztucznym tuleja stalowa

chroni wrazliwe powierzchnie obrabianych

przedmiotéw (np. powierzchnie lakierowane)
przed zarysowaniem przez nasadke lub tuleje (
stalowg podczas nitowania A ‘

Do catej serii TAURUS® No. 156 7289

PRZEZROCZYSTY POJEMNIK NA ZERWANE T1-T2 No. 1 45 7744
TRZPIENIE TAURUS® 1-4

T3-T4 No. 145 7951
Klasyczny pojemnik na zerwane trzpienie serii
TAURUS® jest teraz dostepny réwniez w wykonaniu
przezroczystym. Przezroczysty pojemnik pozwala
na ciggta kontrole liczby zerwanych trzpieni w
pojemniku.

Przezroczysty pojemnik na zerwane trzpienie dostepny
jest w matej wersji przeznaczonej do narzedzi TAURUS®
1-2 oraz w duzej wersji do narzedzi TAURUS® 3-4.

WAZ ODPROWADZAJACY TRZPIENIE

Do catej serii TAURUS®
No. 145 7864

Poprzez zatozenie specjalnej ztaczki weza pojemnik na

zerwane trzpienie nitdw mozna zastapi¢ wezem odprowadza-
jacym trzpienie resztkowe*. W przypadku stacjonarnego
uzytkowania narzedzia moze sie to okaza¢ wyjatkowo wygodne
z uwagi na brak koniecznosci czestego oprézniania. Trzpienie
nitéw sa odprowadzane do pojemnika zbiorczego, dzieki czemu
tatwiej zachowac porzadek na stanowisku roboczym i praca nie
musi by¢ przerywana.

2

*Korzystanie z narzedzi TAURUS® z wezem odprowad-zajagcym o
dtugosci 1,5 m zakfada ciagty prace urzadzenia zasysajacego.

ZESTAW DO PRZEZBROJENIA TAURUS®

T1 No. 145 7700
T2-T4 No. 145 7703

Do przezbrojenia na pojemnik na
zerwane trzpienie PH 2000 (opis i
petna oferta na stronie 121)
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WYPOSAZENIE DODATKOWE seriaTaurus:

ELEMENTY PRZEDLUZAJACE

Swobodny dostep do trudno | X _+ SL

dostepnych miejsc nitowania

Elementy przedtuzajace stosuje sie w trudno dostepnych Zmienna X mozna
lub gteboko potozonych punktach nitowania. Dla kazde- znalez¢ na rysunk-
go urzadzenia z serii TAURUS® 1-4 dostepne sg elementy ach WYTT]iaVOWyCh
przedtuzajaca z przedtuzka 35, 85, 135 i 185 mm. urzadzen.

Wymiar X = standardowa dtugos¢ obudowy stalowej (ze standardowa nasadka)

JEDNOCZESCIOWE ]
Przyktad: TAURUS™ 1 + SL 35 mm I

Dtugosc tulei stalowej =
62 mm (X) + SL 35 mm =97 mm

NARZEDZIE +35 mm +85 mm +135 mm +185 mm
TAURUS™ 1 146 4345 146 4346 146 4347 =
TAURUS' 2 145 8042 146 4350 146 4351 146 4352
TAURUS 3i 4 1457932 1457933 145 7937 -
NARZEDZIE +50 mm + 100 mm

TAURUS' 1 z wyzwoleniem przez docisk 145 0880 1457727

TAURUS' 2 z wyzwoleniem przez docisk 145 7857 1457858

TAURUS® 3 i 4 z wyzwoleniem przez docisk 145 7959 145 7960

WIELOCZESCIOWE
Przyktad: TAURUS® 1 + SL 100 mm

Dtugosc tulei stalowej =62 mm (X) + SL 100 mm = 162 mm
W przypadku narzedzia TAURUS® 1-4 mozliwa jest zmiana
dtugosci tulei stalowej co 100 mm

NARZEDZIE +100 mm
TAURUS' 1 1457743
TAURUS' 2 1457848
TAURUS  3i 4 145 7947
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GLOWICA KATOWA 90° | GLOWICA KATOWA 90° COMPACT

Gtowica katowa 90° i gtowica katowa 90° compact sa
przeznaczone do bardzo matych, waskich i ograniczonych
przestrzeni. Ich solidne wykonanie pozwala réwniez na
osadzanie nitéw zrywalnych z duzg sitg osadzania w trudno
dostepnych obszarach roboczych. Glowica katowa 90° do
narzedzia TAURUS® 1-4 — w zaleznosci od typu narzedzia

z sitg osadzania do 20 kN — umozliwia mocowanie stan-
dardowych nitéw zrywalnych do @ 6,4 mm ze wszystkich
materiatéw. Najmniejsza odlegtos¢ od krawedzi wynosi

15 mm, dtugos¢ gtowicy jest réwna 110 mm.

GLOWICA KATOWA 90° DO TAURUS® 1-4

DANE TECHNICZNE

Masa: 1,1kg

Skok narzedzia: 19 mm (TAURUS® 1,2 und 4)

Skok narzedzia: 21 mm (TAURUS® 3)

Sita osadzania:  do 20 kN .
(trzpier maks. @ 4,5 mm) g.'-.

WYPOSAZENIE
Nasadka: 17/45 WK

Dane w mm

M m
30 70 32

GESIRR

=
©
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L

TAURUS® 1, 2, 4
TAURUS® 3

No. 155 9513
No. 155 9512

SZCZEKI (3-CZ.) DO TAURUS® 1-4
Od @ 4 mm do @ 6,4 mm, ze wszystkich materiatéw,
@ 8 mm aluminium

No. 143 4173

0d @ 2,4 mm do @ 4 mm (Nasadka 17/24)
No. 143 4958

Gtowica katowa 90° compact
do narzedzia TAURUS® 1-2

- w zaleznosci od typu narzedzia
- umozliwia mocowanie stan-
dardowych nitéw zrywalnych

do @ 5 mm ze wszystkich
materiatéw oraz z aluminium/stal do @ 6 mm.
Najmniejsza odlegtos¢ od krawedzi wynosi 12 mm,
dtugos¢ gtowicy jest rowna 90 mm. Glowica
wytwarza site osadzania do

GLOWICA KATOWA 90° COMPACT DO TAURUS® 1-2
DANE TECHNICZNE

Masa: 0,7 kg
Skok narzedzia: 18 mm
Sita osadzania:  do10 kNN

(trzpien maks. @ 3,2 mm)

WYPOSAZENIE
Nasadka: 17/36

9
58 24

GESIPA

-0/

TMS

TEMS

TAURUS® 1, 2

No. 145 7921

SZCZEKI (3-CZ.) DO TAURUS® 1-2

No. 143 4958
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WARIANTY TAURUS®

Duza elastycznosc dzieki licznym wariantom.
Wszystkie warianty urzadzen TAURUS® sa wy-
konaniami specjalnymi skonfigurowanymi i
wyprodukowanymi pod katem konkretnych
zastosowan. Chcac uzyskac indywidualne
porady i odpowiedzi na dalsze pytania oraz
informacje o cenach, prosimy o kontakt z
zespotem naszego dziatu techniczno-hand-
lowego.

> 4

Q
.
-
;
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Warianty TAURUS'

TAURUS" 2/K X
No. 145 7804

Narzedzie TAURUS® 2/K jest przeznaczone do montazu
nitéw z tworzywa sztucznego. TAURUS® 2/K pod wzgledem

funkcji odpowiada narzedziu standardowemu, jednak pracuje
ze skokiem 24 mm zamiast 18 mm. Nity z tworzywa sztuczne-
go wymagaja matej sity osadzania, jednak z reguty z uwagi na
ciagliwos¢ tworzywa potrzebny jest wiekszy skok osadzania.

Narzedzie TAURUS® 2/K pozwala na montaz nitéw z tworzywa

sztucznego zaledwie w ramach jednego skoku osadzania.

DANE TECHNICZNE
Skok catkowity: 24 mm
Sita rozciggajaca: 8400 N

ZAKRES ROBOCZY
Przeznaczone do nitéw zrywalnych z tworzywa
sztucznego od @4 mm do 6 mm.

WYPOSAZENIE | AKCESORIA
Nasadki: 17/30K; 17/35K; 17/40K

TAURUS' 2/AS =
No. 145 7794

Narzedzie TAURUS® 2/AS jest wersja specjalng
TAURUS® 2 z przetacznikiem suwakowym VAS,
ktéry nie blokuje sie w gérnym potozeniu.
Dzieki temu po odstawieniu narzedzia za-
sysanie podcisnieniowe jest automatycznie
wytgczane. Takie rozwigzanie pozwala skutecz-
nie zapobiec zbednemu zuzyciu powietrza
wskutek przypadkowego zataczenia odsysania
prézniowego.

Inne wielkos$ci TAURUS® na zapytanie.

0

Zsnunv.L
VdiS

TAURUS' 2/24

No. 145 7803

TAURUS® 2/24 pod wzgledem wyposazenia i funkcji
odpowiada narzedziu standardowemu, jednak pracuje

ze skokiem 24 mm zamiast 18 mm. Zaletg narzedzia jest
mozliwos¢ osadzania krytycznych rodzajow nitéw wy-
magajacych duzego skoku osadzania zaledwie w jednym
skoku osadzania bez koniecznosci dodatkowego wycigga-
nia trzpienia. Do grupy takich nitéw naleza np. nasze nity
BULB-TITE® lub podobne.

DANE TECHNICZNE

Skok catkowity: 24 mm
Sita rozciggajaca: 8400 N
ZAKRES ROBOCZY

Przeznaczone do nitéw zrywalnych do @ 4 mm ze wszyst-
kich materiatéw, @ 5 mm ze stali; @ 6 mm z aluminium.
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Warianty TAURUS’

TAURUS' 1-4Z URZADZENIEM ZLICZAJACYM NITY

Seria TAURUS’ 1-4 z urzadzeniem
zliczajacymi nity - kontroluje i zlicza
osadzone nity

Do uzupetniania narzedzi o czujnik stuzacy do reje-
strowania i zliczania oderwanych trzpieni resztkowych
nitéw. Czujnik montowany jest przy gtowicy narzedzia
przed pojemnikiem na zerwane trzpienie.

W przypadku tworzenia catkowicie niezaleznego
stanowiska roboczego do przetwarzania i analizy sy-
gnatéw mozna zastosowac¢ wzmacniacz pomiarowy
GRiv-Amp lub modut analizujacy GRiv-Count.

>
E L g

Zsnanvi
VdiS

Do zmiany wyposazenia istniejgcych narzedzi dostepny
jest zestaw do przezbrojenia pasujacy do wszystkich

TAURUS® 1-4 (z urzadzeniem zliczajacym nity) wariantéw TAURUS® (oprécz TAURUS® z pojemnikiem
na zerwane trzpienie PH 2000):

Zestaw do przezbrojenia na czujnik zliczania nitéw do TAURUS® 1

No. 145 7698

GRivCount|

Ol §, °

GESIPA
U e ot

Zestaw do przezbrojenia na czujnik zliczania nitéw do TAURUS® 2-4

No. 151 6858

—

GRiv-Count N
;?: / GRiv-Count
i
§/ No. 146 3062
GRiv-Amp
GRiv-Amp

No. 145 7699

Zasilanie nalezy udostepni¢
we wiasnym zakresie
(napiecie zasilania 24 V)
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Warianty TAURUS’

TAURUS' 1-4ZURZADZENIEM
ZLICZAJACYM NITY ECO

TAURUS’ 1-4 z urzadzeniem
zliczajacym nity — ekonomiczny
wariant do kontroli liczby skokéw
osadzania narzedzia

W odréznieniu od narzedzia TAURUS® z urzadzeniem
zliczajgcymi nity w przypadku urzadzenia zliczajgcego
nity eco zliczane sg tylko skoki osadzania bez rejestro-
wania liczby zerwanych trzpieni nitéw. Czujnik zamon-
towany jest przy obudowie puszkowej. Ten wariant nie
jest dostepny osobno. Dostawa mozliwa jest znowym
narzedziem lub w ramach doposazenia istniejacego
narzedzia w zaktadzie Walldorf.

Zestaw doposazeniowy z urzadzeniem zliczajacym nity eco

NARZEDZIE No.
TAURUS" 1 145 0892
TAURUS® 2 1450933
TAURUS' 3 145 0963
TAURUS' 4 145 0993

Y -
E L ]

Z snunv.
VAlS

Montaz wylgcznie
przez firme
GESIPA®!
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Warianty TAURUS’

Seria TAURUS - 1-4 w wersji
Axial - do zastosowan
specjalnych

TAURUS’ 1-4 Axial

DANE TECHNICZNE

Cisnienie robocze: 5 do 7 barow

Przytacze weza: 6 mm @ (1/4")

Cisnienie akustyczne: maks. 79 dB

Wibracje: <2,9m/s? .
Masa:

TAURUS® 1 Axial 2,4kg

TAURUS® 2 Axial 2,7 kg .
TAURUS® 3 Axial 3,0kg

TAURUS® 4 Axial 3,1 kg .

Zastosowanie

Specjalny pistolet narzedzia TAURUS® Axial eco umozliwia
montaz w liniach produkcyjnych, pozwalajac jednoczesnie .
na swobodna i ergonomiczna prace reczng w warunkach
ograniczonego dostepu, w ktérych wymagane jest nitowa-

nie od goéry. Narzedzie TAURUS® Axial eco mozna dodatkowo
wyposazy¢ w mechanizm wyzwalania przez docisk gwaran-
tujacy docisniecie elementéw bez pozostawiania szczeliny

oraz przyleganie tba osadczego.

W celu niezawodnego odsysania trzpieni nitéw niezbedne
jest dodatkowo zataczane Zrédto powietrza. W zaleznosci od
zastosowania takie rozwigzanie najlepiej zrealizowac przy
pomocy balansera zzaworem lub zaworu opdzniajacego
(patrz str. 129).

ZAKRES ROBOCZY

«  Mocowanie nitéw zrywalnych do @ 6,4 mm ze wszyst-
kich materiatéw oraz do @ 8 mm z aluminium
(trzpien maks. @ 4,5 mm)

+ ldentyczna wydajnos¢ i dane techniczne jak w
przypadku osobnych narzedzi serii TAURUS®1-4

Akcesoria z
Strona 129.

ZALETY W SKROCIE

Idealnie nadaje sie do instalacji w stotach montazowych,
przyrzadach lub na czeSciowo zautomatyzowanych
stanowiskach roboczych

Niezwykle praktyczna przy montazu nitonakretek w
miejscach wymagajacych nitowania w pionie

Moze zosta¢ wyposazona w niemal wszystkie urzadzenia
dodatkowe serii TAURUS®, np. elementy przedtuzajace,
urzadzenie zliczajace nity, kontrole procesu osadzania, me-
chanizm wyzwalania przez docisk oraz zdalne sterowanie
Mozliwos¢ zawieszenia na balanserze

NARZEDZIE No.
TAURUS' 1 Axial 1457682
TAURUS® 2 Axial 145 7795
TAURUS® 3 Axial 145 7893
TAURUS' 4 Axial 145 0981
TAURUS 1 AX|aI . 145 7683
z wyzwoleniem przez docisk
TAURUS' 2 AX|aI . 1457796
z wyzwoleniem przez docis
TAURUS' 3 AX|aI ‘ 1457894
z wyzwoleniem przez docis
TAURUS' 4 Axml . 145 0982
z wyzwoleniem przez docis
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Warianty TAURUS’

Seria TAURUS® 1-4 w wersji Axial -
ekonomiczna wersja ,na start” do
zastosowan specjalnych

TAURUS® 1-4 Axial eco

DANE TECHNICZNE
Cisnienie robocze:
Przytacze weza:

Cisnienie akustyczne:

Wibracje:

Masa:

TAURUS® 1 Axial eco
TAURUS® 2 Axial eco
TAURUS® 3 Axial eco
TAURUS® 4 Axial eco

ZASTOSOWANIE

5do 7 baréow
6 mm @ (1/4")
maks. 79 dB
<29m/s?

2,0kg
2,3kg
2,6 kg
3,0kg

Analogicznie do TAURUS® 1-4 Axial

ZAKRES ROBOCZY

Analogicznie do TAURUS® 1-4 Axial

ZALETY W SKROCIE

Analogicznie do TAURUS® 1-4 Axial

DODATKOWE KORZYSCI

Ekonomiczny wariant,,na start”
Wbudowane odsysanie trzpieni do
odprowadzania trzpieni resztkowych nitéw

NARZEDZIE No.
TAURUS' 1 Axial eco 1457676
TAURUS' 2 Axial eco 1457798
TAURUS® 3 Axial eco 145 7898
TAURUS' 4 Axial eco 145 7980
TAURUS 1 Axnal eco . 145 7677
z wyzwoleniem przez docisk
TAURUS' 2 {\xial eco ' 145 7799
z wyzwoleniem przez docisk
TAURUS' 3 Axnal eco ' 145 7899
z wyzwoleniem przez docisk
TAURUS' 4 Axial eco 145 7981

z wyzwoleniem przez docisk
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Warianty TAURUS’

Seria TAURUS® 1-4 ze
zintegrowana kontrola
procesu osadzania

TAURUS  1-4 CAV

Kontrola procesu osadzania odbywa sie na podstawie analizy
on-line sity i drogi rozciggania podczas osadzania nitu zrywalne-
go. Specjalne oprogramowanie nastawcze pozwoli w przysztosci
na wyznaczanie trzech prawidtowych przedziatéw analizy. W

narzedziu zintegrowano wszystkie elementy niezbedne do pracy

funkgji kontroli procesu osadzania. Czas analizy procesu osadza-
nia jest krotszy niz 1 ps. Wynik jest wskazywany bezposrednio na
narzedziu - czerwong lub zielong dioda LED - i opcjonalnie sy-
gnalizowany akustycznie. Oprécz analizy jednostkowej w syste-

mie zintegrowana jest funkcja analizy zbiorczej catego elementu.

Narzedzie zapamietuje ponad 260 000 danych procesowych
osadzania, ktére mozna w dowolnej chwili wyswietlic.
Dodatkowo system wykrywa rézne rodzaje btedéw i zapisuje je
na potrzeby analizy btedéw i usuwania ich przyczyn. Narzedzia
moga pracowac niezaleznie lub w potaczeniu z urzadzeniami
klienta poprzez interfejs GESIPA®.

INTERFEJS GESIPA® 4.0

Interfejs GESIPA®, wtasne opracowanie firmy GESIPA®,
oparty na wbudowanym systemie PC, oferuje 16 cyfrowych
wejs¢ i wyjs¢ do komunikacji ze sterownikiem PLC. Kolejne
nowosci w stosunku do interfejsu 2.0 to:

« 2 xinterfejs Ethernet, funkcje routera

« 1xUSBi1xUSBOTG

« Przylacze ekranu, wyjscie graficzne przez DVI

« WiFi, jako punkt dostepu i jako klient, funkcja routera WiFi

+ Lokalny wys$wietlacz OLED do wyswietlania stanu i
komunikatéw o btedach

+ Interfejs M.2 SSD, mozliwos¢ rozbudowy modutu o
dysk SSD (duze bazy danych)

« Ztacze PCle dla modutéw Hilscher netJack
(tzn. mozliwos$¢ bezposredniego podtaczenia do
magistrali przemystowych takich jak Profinet,
sercos, EtherCAT)

sita (N)

Z nowa funkcja
wyzwolenia
przez docisk

TAURUS® 1-4 z kontrolg procesu osadzania

WYSOKIEJ JAKOSCI NIT ZRYWALNY GESIPA®

Z MALYM ROZRZUTEM:
Maty rozrzut krzywych
Wszystkie krzywe koncza sie w przedziale zerwania
20x prawidtowe nitowanie
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Warianty TAURUS’

sita (N)

WinTech - technologia
wieloprzedziatowa z maksymalnie
trzema przedzialami oceny

TAURUS" WinTech

Idealna do ambitnych potaczen elementéw majacych
wptyw na bezpieczenstwo, np. w przemysle lotniczym.

Podstawa kontroli procesu osadzania WinTech jest
sprawdzona nitownica TAURUS® C. W niej proces
osadzania analizowany jest z pomoca czujnikéw drogi

i sity przez wbudowany uktad elektroniczny. Specjalne
oprogramowanie nastawcze pozwala na wyznaczanie
trzech przedziatéw oceny. Wynik kontroli osadzania jest
sygnalizowany w narzedziu za pomoca barwnej diody
Swietlnej; zarejestrowane warto