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5 przekonujgcych argumentow firmy GESIPA®

Kompleksowe doradztwo i wspétpraca z naszymi klientami na etapie
projektowania oraz podczas produkgcji serii sg gwarancja rozwigzan
w zakresie wyjatkowo ekonomicznych pofgczen scisle dostoso-
wanych do konkretnych zastosowan. Czesto istnieje rowniez
mozliwos¢ technicznej optymalizacji istniejacych pro-
ceséw produkcji poprzez skupienie kilku rozmiaréw w
pojedynczym elemencie bez wiekszych nakfaddw.
Ograniczenie asortymentu artykutéw pozwala
zmniejszy¢ koszty zwigzane z logistyka i obstuga

oraz ryzyko pomytek, ktérych skutkiem moga

by¢ koszty nastepcze da dalszym etapie produk-

¢ji. GESIPA® jest przedsiebiorstwem dziatajacym

na skale miedzynarodowa, dlatego dzieki

krétkim drogom dostaw moze zagwarantowac

swoim klientom z catego $wiata dostepnosc i

ustugi serwisowe dedykowane wszystkim pro-
duktom GESIPA®. Kompleksowe kontrole jakosci
przed dostawg oraz liczne, opcjonalne mozliwosci 04 y
kontroli procesu osadzania w procesie produkgji Catosciowy
pozwalaja dodatkowo trwale ograniczy¢ koszty za- system 03
pewnienia jakosci. Innowacyjny, catosciowy system firmy
GESIPA®, na ktéry skfada sie ztgcze, urzadzenie do osadzania
oraz technika montazu stanowig kompleksowe rozwigzania
dostepne od jednego producenta.

/ Ogranicze-
" nie kosztow
pewnienia

Ogranicze-
nie kosztéw
logistycznych
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Krotkie drogi dostaw

01 Ekonomicznos¢
Ztacza dostosowane do konkretnego zastosowania

02 Ograniczenie kosztow logistycznych
Ograniczenie zré6znicowania czesci

03 Kroétkie drogi dostaw
Zaktady produkcyjne w Europie, USA i Azji

04 Calosciowy system
Ztacze, urzadzenie do osadzania i technika montazu

05 Ograniczenie kosztow zapewnienia jakosci
> Kontrola wymiaréw, dokumentacja funkcjonalna i
Film wizerunkowy GESIPA® kontrola procesu osadzania w kazdej partii
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Technologia nitow zrywalnych GESIPA GmbH

@ Zaktad produkcyjny GESIPA®
@ Punkty sprzedazy GESIPA®
@ Przedstawicielstwo handlowe
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GESIPAP® - lider na miedzynarodowym rynku z o§mioma zaktadami produkcyjnymi —

trzy sposréd nich w Niemczech

Firma GESIPA Blindniettechnik GmbH zatozona w 1955 roku
przez Dr. Hansa-Georga Biermanna i jego matzonke Ibeth
Biermann w ciagu dziesiecioleci urosta do rangi $wiatowego
lidera w zakresie technologii nitéw zrywalnych. Wysoka
jakos¢, niezawodnos$¢ mocowan GESIPA® oraz innowacyjne,
jakosciowe narzedzia do osadzania sprawity, ze firma
GESIPA® stata sie cenionym i szanowanym partnerem
branzy handlowej i przemystu.

Ponad 600 pracownikéw w o$miu zaktadach produkcyjnych
- trzy z nich w Niemczech - z duzym zaangazowaniem i
pasja wytwarza codziennie innowacyjne produkty o
wysokiej jakosci.

Dystrybucja wyrobdéw za granica zajmuje sie jedenascie
spotek-coérek i ponad czterdziesci przedstawicielstw
zagranicznych.

GESIPA® — bedaca do korica 2008 roku firmg rodzinng —

jest obecnie czescig miedzynarodowej Grupy SFS doskonale
przygotowana réwniez na przyszte wyzwania stawiane przez
partneréw z przemystu i branzy handlowej. A to wszystko

za sprawa nowych, obiecujacych pomystéw.

DOBRY KONTAKT Z KLIENTEM i ELASTYCZNOSC to kryteria,
ktorym w firmie GESIPA® przypisuje sie ogromne znaczenie.

GESIPA
&

2 GESIPA'
~

Profesjonalna technika nitowania



Technologia nitow zrywalnych GESIPA GmbH

Jako jedna z ostatnich firm produkujacych rozwiazania z
zakresu technologii tgczenia w Niemczech firma GESIPA® po-
zostaje wierna segmentowi handlu specjalistycznego. Wiele
firm handlowych zajmujacych sie sprzedazg narzedzi docenia
te strategig, dlatego chetnie i z korzyscia wspotpracuje z
firma GESIPA®. Przedstawiciele handlowi dziatajacy na terenie
catego kraju stuzg kompetentnymi poradami w zakresie
wszelkich kwestii zwigzanych z technologia nitéw zrywal-
nych, pracownicy biurowi i dziatu wysytki gwarantuja ptynny
przebieg realizacji zamdwien i sprawny, niezawodny przebieg
dostaw.

Dziat techniczno-handlowy z piecioma oddziatami -
Industrial Applications (R-1A), Automotive Riveting
(R-AR), Equipment Manufacturer (R-EM), Distribution
& Retail (R-DR) oraz BU Mobile Riveting Solutions (R-
MR) obstuguje i $wiadczy ustugi doradcze na rzecz krajowych

i miedzynarodowych klientéw przemystowych stawiajacych
najwyzsze wymagania. Wspdlnie z projektantami, specjalistami
ds. planowania produkgji i jakosci projektowane sa zoptyma-
lizowane technicznie i ekonomicznie rozwigzania w zakresie
zamocowan.

Dwie z najwigkszych grup klientéw przemystowych firmy
GESIPA® dziatajg w przemysle motoryzacyjnym i w sektorze
dostawcow dla przemystu motoryzacyjnego. Szczegélnie
tutaj stawiane sa wysokie wymagania zwigzane z wysoka
jakoscia, niezawodnoscia i ekonomicznoscia potaczen.

Otwarto$¢ na innowacje i kreatywnos¢ wszystkich pracow-
nikéw przyczyniaja sie do utrzymania satysfakcji klientéw

i partnerskiej wspétpracy, ktére réwniez w przysztosci
pozwolg na zwiekszenie przewagi rynkowej przez firme
GESIPA®.

Nowoczesne wyroby z grupy produktowej narzedzi do osad-
zania, takie jak automaty do nitowania, ciaggle udoskonalana
seria nitownic akumulatorowych do nitéw zrywalnych nowa
linig narzedzi Pro, seria TAURUS®, technologia nitéw ma-
gazynkowych oraz nitownice do nitonakretek FireFox® 1F

i FireFox® 2 zapewniaja zdecydowane atuty na rynku.

Gteboko potozone miejsca, waskie przesmyki, czy tez zakr-
zywione dojscia — bogaty asortyment wyposazenia dodat-
kowego pozwala znalez¢ wlasciwe rozwigzanie w niemal
kazdych warunkach.

Innowacyjne mocowania, takie jak seria produktéow
PolyGrip®, nity strukturalne G-Bulb, czy tez nity zrywalne
BULB-TITE®, stworzone pierwotnie z mysla o zastosowaniach
przemystowych i sektorze budowlanym, swoje zdecydowane
zalety doskonale udowadniaja réwniez na innych rynkach.

Niezawodnos¢ potwierdzona milionami wyprodukowanych
egzemplarzy i stalg wydajnos¢ produkcyjna firma GESI-

PA® uzyskuje dzieki gromadzonemu przez lata, bogatemu
doswiadczeniu w produkcji oraz koncepcji jakosci jedynej
tego rodzaju w branzy.

Wykwalifikowani pracownicy, doskonate maszyny produkcyjne
oraz organizacja procesOw zapewnienia jakosci towarzyszaca
produkgcji pozwalaja na spetnianie najwyzszych wymagan kli-
entéw. Oprdcz kontroli wymiardw, tolerancji i jakosci materiatéw
wyjsciowych kompleksowym kontrolom funkcjonalnym przed
opuszczeniem zaktadu podlegajg réwniez wyroby gotowe.
Wszystkie produkty GESIPA® spetniajg wymagania dyrektywy
RoHS 2011/65/UE.

Wszystkie zaktady produkcyjne GESIPA® stosuja certyfikowa-
ny system zarzadzania jakoscig zgodnie z norma DIN EN ISO
9001 i ISO TS 16949.
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GESIPA® — oddziaty

GESIPA® — ekonomiczne potaczenia zoptymalizowane pod katem zastosowan

Technologia nitéw GESIPA® skupia sie na pieciu segmen-
tach odbiorcéw. Pierwszoplanowe znaczenie ma tutaj
bezposrednia relacja z klientami i ich wymagania celem
stworzenia zoptymalizowanych pod katem zastosowan,
ekonomicznych pofaczen.

Oddziat Distribution & Retail (R-DR)

Jako jedna z ostatnich firm produkujacych rozwiazania z
zakresu technologii tagczenia w Niemczech firma GESIPA®
pozostaje wierna segmentowi handlu specjalistycznego.
Oddziat Distribution & Retail dysponuje w kraju i za granica
zespotem przedstawicieli handlowych dziatajacych na
catym terenie, ktdérzy sa do dyspozycji branzowych punktéw
sprzedazy i udzielaja kompetentnego wsparcia w zakresie
technologii nitéw zrywalnych.

Oddziat Equipment Manufacturer (R-EM)

Oddziat Equipment Manufacturer dzieli sie na obszary Urzadzenia
i Technika serwisowa. Dzieki specjalizacji w zakresie obu kom-
pleksowych rozwiazan ,W petni automatyczne osadzanie nitéw
zrywalnych” oraz,Kontrola procesu” potrzeby klientéw i wymaga-
nia techniczne poddawane sg bardzo doktadnej analizie i dopiero
wtedy wspdlnie szuka sie technicznie optymalnych i korzystnych
w aspekcie ekonomicznym rozwigzan. Oddziat techniki serwiso-
wej jest odpowiedzialny za rozruch urzadzen na miejscu, ustugi
posprzedazowe oraz utrzymanie dostepnosci urzadzen u klienta.
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Oddzialy firmy GESIPA®

Oddziat Industrial Applications (R-1A)

Oddziat Industrial Applications skupia sie na wybranych
segmentach przemystu ogélnego. Na tym polu obszerne,
branzowe know-how jest punktem wyjscia dodatkowych
korzysci dla klientéw. Urzadzenia sterujace, klimatyzacyjne,
instalacje wewnetrzne budynkéw oraz urzadzenia maga-
zynowe to tylko niektére z wielu obszaréw, na ktorych czy-
nnie udziela sie oddziat BU R-IA. Zgodnie z filozofig firmy
GESIPA® punkt ciezkosci skupia sie tutaj na procedurach w
szczegblnym stopniu ukierunkowanych na zastosowania.
Bogate doswiadczenie, obszerne know-how oraz wiedza z
wybranych dziatéw specjalistycznych umozliwiajg trwate
zwiekszenie korzysci dla klientéw z tych branz. Klient otrzy-
muje oferte zlgczy scisle dostosowang do swoich potrzeb
oraz zalecenia dotyczace doboru urzadzen. W ten sposéb

na pierwszy plan wysuwa sie cato$ciowy system ztozony ze
zfacza, urzadzenia oraz techniki montazu. Celem takiego
podejscia jest stworzenie mozliwie ekonomicznego i wydajne-
go rozwigzania odpowiadajgcego potrzebom klienta. Ponadto
dazy sie do systematycznego pozyskiwania nowych klientéw
branzowych na terenie kraju i poza granicami, ktére zapewni
dtugoterminowe relacje biznesowe.

Distribution and Retail
(R-DR)

Equipment Manufacturer
(R-EM)

Industrial Applications

(R-IA)

Oddziaty firmy GESIPA®

Mobile Riveting Solutions
(R-MR)

Oddziat Automotive Riveting (R-AR)

Producentéw i dostawcdw z branzy motoryzacyjnej
specjalizujacych sie w réznych tematach obstuguje
oddziat Automotive Riveting. Poniewaz poszczegdlne pola
dziatalnosci wyjatkowo $cisle konkretyzuja wymagania,
oddziat ten jest podzielony na specjalistyczne pododdziaty:
Seating, Doormodules i Safetyparts. Duze, znane firmy
nalezace do grupy lideréw technologicznych, bedac klu-
czowymi klientami firmy GESIPA®, sg Zrédtem wyzwan i
decydujacym motorem napedowym firmy. Ich obstuga
zajmuja sie wysoko wykwalifikowani menedzerowie ds.
kluczowych klientéw.

Oddziat Mobile Riveting Solutions (R-MR)

Firma W+O Niettechnik GmbH z siedziba w Olpe, Nadrenia-
Westfalia, produkuje nity petne, pétpetne i elementy wyciska-
ne na zimno niemal wytgcznie w oparciu o rysunki klientow.
Kluczowym rynkiem W+O jest niemiecki przemyst samocho-
doéw i pojazdédw uzytkowych. Przede wszystkim do pojazdéw
ciezarowych marki Daimler Trucks produkuje sie nity konst-
rukcyjne do ram pokryte specjalng powtoka antykorozyjna,
zwanga SheraBlack®. Ale réwniez bardziej ztozone elementy
formowane na zimno dla Tier One Supplier zyskuja coraz
wieksze znaczenie dla firmy W+0. W ostatnich latach w
Scistej wspotpracy z firma GESIPA® udoskonalono przenosne
urzadzenia do montazu i usuwania nitéw. W grupie narzedzi
do osadzania i wybijania stosuje sie zmodyfikowane systemy
TAURUS® w potaczeniu z modutowymi uchwytami C.

Profesjonalna technika nitowania

GESIPA’ 5
-~




Nowosci od GESIPA®

iy W N

AccuBird® Pro
Strona 82

FireRex®
Strona 226 TP

Pt |
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=" FireRex®jako —|
= osprzet robota
Strona 227 l

Glowica rownolegfa =
do TAURUS® 1-4 =i~
Strona 122

FireFox®2 C
Strona 228

TAURUSP® 2 Speed Rivet
Strona 138
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Przewodnik po katalogu

Przewodnik po katalogu utatwia korzystanie z
naszego katalogu. Objasniono w nim najwazniejsze
skroty, symbole i kolory.

Legenda koloréw materiatow nitéw zrywalnych

Aluminium - Stal nierdzewna A4
- Stal - Tworzywo sztuczne
Miedz - Tworzywo sztuczne

Monel® (stop miedzi

- Stal nierdzewna A2 i niklu)

Numery stron
Ten symbol odsyta do numerdéw stron

Znak CE

W czerwcu 2013 roku weszto w zycie rozporzadzenie UE

nr 305/2011 w sprawie wyrobéw budowlanych. Produkty
posiadajace aprobate sa oznaczone w naszym katalogu
znakiem CE. Poszczegdlne dokumenty aprobacyjne dos-
tepne sa w sekcji Download na stronie www.gesipa.com.

C € wgaprobaty ETA-13/0255

Skréty
W czesci z nitami zrywalnymi informacja o grubosci
materiatu jest niekiedy skracana liter MS.

Wkrétce w sprzedazy
Wszystkie produkty z ramka ,Wkrétce w sprzedazy” beda
dostepne w ciggu roku.

coming soon

Nowosci
sg 0znaczone nastepujgcym znakiem

"NEW-

Kody QR / filmy

Réwniez GESIPA® podaza z duchem czasu - skanuj kody GR,
aby uzyskac blizsze informacje lub obejrze¢ filmy o produk-
tach. Do tego potrzebny jest smartfon, tablet lub laptop

z aparatem fotograficznym oraz aplikacja do skanowania
koddéw GR.

Film Informacje o produkcie

Kolory urzadzen

W przypadku niektérych urzadzen w ciggu roku dosto-
sowuje sie kolory obudéw badz barwi czesci na nowy

kolor. W przysztosci wszystkie urzadzenia do nitéw zrywal-
nych beda niebieskie, natomiast wszystkie urzagdzenia do
nitonakretek - czerwone. Dlatego dostarczone urzadzenia
moga réznic sie od urzadzen przedstawionych na ilustracjach
w katalogu. Urzadzenia, ktérych zmiana dotyczy, sa oznaczo-
ne nastepujacym symbolem:

Katalog czes$ci zamiennych

Prosimy pamietag, ze ze wzgleddéw technicznych numery
podane na rysunkach technicznych moga ulec zmianie. Dla-
tego przy zamawianiu czeéci zamiennych zalecamy podawac
wytacznie numery artykutdw.

Inne wymiary i typy dostepne na zapytanie.

Zastrzega sie mozliwo$¢ zmian w catym katalogu. Nie ponosimy
odpowiedzialnosci za pomytki i btedy drukarskie.

Wszystkie podane ceny sa cenami netto. Dodatkowo dolicza sie podatek
VAT. Cena ,ex works’, nie uwzglednia opakowania.

W stosunku do wszystkich urzadzen z datg zakupu od 1 maja
2013 r. obowiazuje 24-miesieczna gwarancja, dla akumulatoréw
12-miesigczna, zawsze zgodnie z warunkami instrukcji obstugi.

8 GESIPA'
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Nowosci od GESIPA®

Nity zrywalne PolyBulb —— Strona 61

AccuBird® Pro Strona 82

PowerBird® Pro Gold Edition Strona 88

z wyzwoleniem przez docisk

Przezroczysty pojemnik Strona 89

na zerwane trzpienie do serii Bird Pro®

TAURUSP® Retrofit Strona 112

The next Generation

Gtfowica rownolegfa do TAURUS® 1-4 Strona 122

TAURUS® 2 Speed Rivet Strona 138

do nitébw magazynkowych

T
TAURUS® 1 Speed Rivet Axial eco ‘aﬁT Strona 139
do nitébw magazynkowych

TAURUS® 2 Speed Rivet Axial eco

do nitébw magazynkowych

Strona 140

PowerBird® SRB 4.8 Strona 173

TAURUS® 3 SRB Strona 175

Nitonakretka moletowana PolyGrip® Strona 198

FireFox® 2 F Strona 216

FireFox® 2 Axial eco

do pionowego kierunku roboczego

Strona 224

FireRex® Strona 226
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Spis tresci

E Oferta handlowa w zakresie technologii nitow zrywalnych

Nity zrywalne
Oferta standardowa 24
Oferta specjalna 38

PolyGrip®, SolarGrip®, nity zrywalne CAP®, barwne nity zrywalne, specjalne nity zrywalne, G-Bulb,
PolyBulb, MEGA-GRIP®, BULB-TITE®, TRI-FOLD®

Urzadzenia do osadzania nitéw zrywalnych

Nitownice reczne do nitéw zrywalnych 74
NTS, NTX, NTX-F, Flipper®, HN 2, HN 2-BT, SN2

Nitownice akumulatorowe do nitéw zrywalnych 80
Seria Bird Pro 80

PowerBird® Pro Gold Edition, AccuBird® Pro, PowerBird® Pro Gold Edition z wyzwoleniem przez docisk,

PowerBird® Pro

Rodzina Bird 920
AccuBird®, PowerBird®, PowerBird® Solar, PowerBird® Gold Edition

Nitownice pneumatyczno-hydrauliczne do nitéw zrywalnych 106
TAURUS® 1-6 114
Wersje TAURUS 124

TAURUS® 2/K, TAURUS® 2/AS, TAURUS® 2/24, TAURUS® 1-4 Axial eco,
TAURUS® 1-4 Axial, TAUREX 1-6, TAUREX Axial 1-4, TAUREX 1-4 Axial compact,
TAURUS® 1-4 C, TAURUS® z urzadzeniem zliczajacym nity, TAURUS® 1-4 CF

Technologia nitéw magazynkowych 136
TAURUS® 1 Speed Rivet, TAURUS® 2 Speed Rivet, TAURUS® 1 Speed Rivet Axial eco,

Nitownice pneumatyczno-hydrauliczne do nitéw zrywalnych 142
PH1, PH2, PH 2000, PH 2000 BT, PH2 VK, PH Axial
Stot montazowy GESIPA® 144
Automaty do nitow zrywalnych 160

GAV 8000 eco, GAV 8000 electronic, GAV HF

Narzedzia montazowe do trzpieni z pierscieniami zamykajacymi 172
PowerBird® SRB 4,8, PowerBird® SRB 6,4, TAURUS® 3 SRB, TAURUS® 4 SRB
TAURUS® 4 SRB z gtowicg katowa 90° compact

10 GESIPA Profesjonalna technika nitowania
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Spis tresci

Nitonakretki

Oferta standardowa

Oferta handlowa w zakresie technologii nitonakretek

186

Nitonakretki PolyGrip®

195

Nitosruby

198

Nitonakretki moletowane PolyGrip®

199

Nitonakretki z przytaczem weza

201

Urzadzenia do osadzania nitonakretek

Nitownice reczne do nitonakretek

204

GBM 10, GBM 20, GBM 30, FireFly

210

Nitownica akumulatorowa do nitonakretek
FireBird®, FireBird® Gold Edition

Nitownice pneumatyczno-hydrauliczne do nitonakretek

214

FireFox® 1 F, FireFox® 2 F, FireFox® 2 F L, FireFox® 2 F Axial eco, FireFox® 1 F Axial eco,
FireRex, FireFox® 2 C, GBM 95

} vx1.ly Pozostate produkty

Centrum profesjonalne / stojaki ekspozycyjne

234

Oferta dla majsterkowiczow

236

Mate opakowania

237

240 Pozostate produkty

242

Nitownice do nitow zrywalnych

Nitownice do nitonakretek

304

Profesjonalna technika nitowania
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GESIPA®- wyjatkowy nit zrywalny
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GESIPA® produkuje swoje wyroby zawsze zgodnie z najnowszym poziomem rozwoju tech-
nicznego. Na jakosci GESIPA® mozna polega¢. Sprawdz nas!

Ciagte inwestycje w doskonalenie zawodowe pracownikéw

i maszyny produkcyjne sa gwarancja optymalnej oferty pro-
duktowej. State kontrole towarzyszace produkcji gwarantuja
prawidtowy przebieg osadzania i niezawodne zamocowanie
wszystkich naszych produktéw.

Lepsze niz wymaga norma

Nity zrywalne GESIPA® posiadaja trzpienie i wymuszone
punkty zerwania dostosowane do dtugosci tulei. Dzieki

temu réwniez stosowanie dtugich nitéw nie wigze sie z
koniecznoscia kilkukrotnej korekty chwytu nitownicy. Ponad-
to nity zrywalne GESIPA® s3 seryjnie wyposazone w dtuzszy
trzpien niz inne nity, dlatego bez problemu pozwalaja na
stosowanie nasadki dtuzszej o 10 mm.

Czysta sprawa

Nity zrywalne GESIPA® s3 gruntownie oczyszczane i faczone

w komplety z wysokiej jakosci trzpieniami ocynkowanymi na
potysk. W ten sposéb do minimum ogranicza sie zabrudzenie
szczek oraz znacznie wydtuza trwato$¢ urzadzen do osadzania.

Estetyczne potaczenie

Nity zrywalne GESIPA® dzieki dostosowanemu ksztattowi

i wysokiej jakosci materiatom poszczegdinych czesci

w kazdych warunkach pozwalajg uzyska¢ wysokiej jakosci
estetyczne potaczenie.

Szybko i elastycznie

Asortyment nitow zrywalnych GESIPA® dostepnych w maga-
zynie jest zestawiony w sposéb zapewniajacy z reguty petna
dostepnos¢ wyrobéw o wymiarach standardowych, wsréd
nich réwniez ,unikatéw”.

Doskonata wspoétpraca

Nity zrywalne GESIPA® oraz urzadzenia do osadzania GESIPA®
sg do siebie optymalnie dostosowane. Przy zastosowaniu
odpowiedniej nasadki stanowi to gwarancje doskonatego
pofaczenia. Minimalne zuzycie, krotki czas osadzania oraz
dtuga zywotnos¢ - to cechy urzadzen do osadzania GESIPA®

i gwarancja minimalnych kosztéw.

60 lat doswiadczenia

0Od 1955 roku firma GESIPA® skupia sie na tworzeniu
rozwigzan obejmujacych nity zrywalne GESIPA® i nitowni-
ce GESIPA®, ktére zapewniaja klientom firmy maksimum
korzysci. 60 lat doswiadczenia odzwierciedlonego w
naszych produktach.

AN
YEARS
GESIPA
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Z firmg GESIPA® wszystko staje sie fatwiejsze ...

Specjalne wyzwania stawiane przez przemyst wymagaja
specjalnych rozwigzan w aspekcie ekonomicznosci, funkgji
oraz innowacji. GESIPA® dysponuje doswiadczeniem zebra-
nym w ciggu dziesiecioleci w zakresie doradztwa i rozwoju
nitéw zrywalnych dostosowanych do zastosowan. Wyma-
gania, takie jak uszlachetnienie powierzchni, wytrzymatos¢
na $cinanie i rozciagganie adekwatna do zastosowan, czy tez
bezpieczenstwo technologii osadzania sg okreslane przez
dziat techniczno-handlowy i gwarantujg potaczenia powt-
arzalne w milionach egzemplarzy.

Jakosé

W firmie GESIPA® przyktadamy najwyzsza wage do jakosci

- poczawszy od sledzenia pochodzenia i dokumentacji
surowcéw az po kontrole wymiardéw i tolerancji towarzyszace
produkgcji. Jednak GESIPA® idzie o krok dalej. W przypadku
nitéw zrywalnych do zastosowan okreslonych w konkretnej
specyfikacji przeprowadzane sa dalsze, ztozone kontrole,
dokumentowane krok po kroku.

Kontrola funkcjonalna / krzywa osadzania

Dla kazdej partii produkcyjnej nitéw zrywalnych do
zastosowan okreslonych w konkretnej specyfikacji na
ztozonym stanowisku badawczym dokonuje sie pomiaru
krzywej osadzania. Wyniki pomiaréw uzyskane na podsta-
wie deformacji trzonu, reakgcji podczas osadzania trzpienia,
obciazen zrywajacych trzpien oraz sity zaciskania s poréw-
nywane z warto$ciami docelowymi. W ten sposéb mozna
mieé pewnos¢, ze nit bedzie deformowac sie w pozadany
sposéb w zastosowaniach praktycznych i utworzy niezawod-
ne potaczenie.

M

Sita zerwania trzpienia }] I i

Sita osadzania
trzpienia nitu -

Sita osadzania =

Sita
zaciskania
B L

Droga rozciggania =———#

Kontrole funkcjonalne / wypychanie trzpienia

Przy pomocy trzpienia kontrolnego o wysokiej
wytrzymatosci resztkowy trzpiern zamkniety w osadzonym
nicie jest wypychany. Na podstawie zmierzonej sity mozna
stwierdzi¢, czy resztkowy trzpien jest $cisle zablokowany i nie
powoduje grzechotania. Partia jest zatwierdzana dopiero po
pomysinym spetnieniu kryteriéw kontroli funkcjonalnej.

Kontrolowany proces — bezpieczne potaczenie
Procesy majace wplyw na bezpieczenstwo przemystowego
montazu nitéw zrywalnych wymagaja stuprocentowego
zabezpieczenia czynnosci nitowania. Urzadzenia GESIPA®

do kontrolowanych proceséw serii TAURUS®, FireFox® C oraz
w petni zautomatyzowane urzadzenie do nitowania GAV
8000 zapewniaja ekonomiczne rozwigzania adekwatne do
zastosowan — od systemu podstawowego az po urzadzenia z
czytnikiem koddéw kreskowych i komputerem procesowym.

Jedno zlacze — wiele zastosowan

Wielofunkcyjnos¢ ztaczy GESIPA® czesto pozwala na zastoso-
wanie zaledwie jednego, specjalnie zaprojektowanego nitu
zrywalnego w sytuacjach, w ktérych dotychczas konieczny
byt montaz kilku ztgczy. Takie rozwigzanie pozwala ograniczy¢
koszty i upraszcza czynnosci robocze.

Korzysci kosztowe w skrécie

+  Obnizenie kosztéw nastepczych w aspekcie zachowania
jakosci dzieki kontroli procesu osadzania GESIPA®

«  Obnizenie kosztéw czesci zuzywajacych sie dzieki strate-
gii czesci identycznych i modutowej budowie nitownic

+  Obnizenie kosztéw logistycznych dzieki
wielofunkcjonalnosci ztaczy i zwigzang z nig redukcja
liczby elementéw

)

—

Sita wypychania
3 ' resztkowego
| trzpienia nitu

Sita zabezpieczenia resztkowego
trzpienia nitu

Sita wypychani?

Droga ——=
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Aprobaty techniczne

Ponad 200 wymiaréw nitéw zrywalnych firmy GESIPA® spetnia obecnie wymagania i proce-
dury badania Europejskiej Aprobaty Technicznej

W czerwcu 2013 roku weszto w zycie rozporzadzenie
UE nr 305/2011 w sprawie wyrobéw budowlanych. W
wyrobach budowlanych stosowanych jest wiele produkowa-
nych przez nas nitéw zrywalnych. Chcac sprosta¢ wymaga-
niom nowego rozporzadzenia w sprawie wyrobéw budow-
lanych, wybraliémy ponad 200 wymiaréw nitéw zrywalnych,
ktoére spetniaja wymagania i procedury badania Europejskiej
Aprobaty Technicznej, a wiec moga zostac opatrzone zna-
kiem CE.

Europejska Aprobata Techniczna (ETA) jest poswiadczeniem
przydatnosci wyrobu budowlanego do stosowania w mys|
dyrektywy w sprawie wyrobéw budowlanych.

Po uzyskaniu aprobaty ETA producent moze umieszcza¢ na
swoim wyrobie znak CE.

Znak CE potwierdza, ze wszystkie poswiadczenia zostaty
uzyskane, wszystkie wymagane badania pomyslnie
zakonczone, a wymagania spetnione. Producent poswiadcza
wiec zgodnos¢ wyrobu z aprobata.

Oznaczenie CE w naszym katalogu zastapito znak U= i w
przypadku nitéw zrywalnych z nowa aprobata od samego
poczatku bedzie stanowic¢ deklaracje zgodnosci wyrobu.

Produkty posiadajace aprobate sa oznaczone na nastepnych
stronach znakiem CE.

Aprobata ETA c €
ETA-13/0255 13

0769-CPD-133365-1
ETA-13/0255

Poszczegdlne dokumenty aprobacyjne dostepne sa do
wgladu i pobrania w sekcji Download na naszej stronie
internetowej www.gesipa.com.

W razie ewentualnych pytan do Panstwa dyspozycji jest
nasz zespét zapewnienia jakosci.

14 GESIPA
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Odpornosc na korozje i wodoszczelnos¢

Nasze ztgcza zapewniaja odpornos¢ na korozje i wodoszczelnos¢ w réznym zakresie — w zaleznosci od doboru materiatow.
Wiasciwosci, ktore charakteryzuja poszczegdlne ztacza, zestawiliSmy ponizej:

Kategoria Wodoszczelnosé | Odpornosé na Kategoria Wodoszczelnosé Odpornosc¢ na
korozje korozje
Nity zrywalne standardowe Wysokoobciazalne nity zrywalne strukturalne
Aluminium/Stal . G-Bulb Stal/Stal .
Aluminium/Stal nierdzewna G-Bulb Stal nierdzewna/
Aluminium/Aluminium Stal nierdzewna
Stal/Stal . MEGA GRIP® Aluminium/ % >k o
Miedz/stal - Aluminium
Mied2/Braz MEGA GRIP® Stal/Stal * >k .
Stal nierdzewna/Stal Nity zrywalne o wiasciwosciach rozktadania obciazen
nierdzewna Nity zrywalne BULB-TITE® *
Monel® Aluminium/Aluminium
Stinox . Nity zrywalne BULB-TITE® * .
Stal/Stal
Nity zrywalne wielozakresowe — nity zrywalne PolyGrip®
Aluminium/Stal ot Nity zrywalne BULB-TITE®
uminium/>ta - Monel®/Stal nierdzewna
Aluminium/Stal nierdzewna %k >k Nity zrywalne TRI-FOLD®
Stal/Stal . Aluminium/Aluminium
Stal nierdzewna/Stal Nitonakretki standardowe i PolyGrip®
nierdzewna -
Aluminium
Monel®
Stal .
SolarGrip® z (powtok
P2 (p 2 %k >k Stal nierdzewna
SolarSeal)
Monel®
Nity zrywalne CAP® -
NitoSruby
Aluminium/Stal b .
Stal .
Aluminium/Stal nierdzewna X
Stal nierdzewna/Stal S
nierdzewna * zkacze samo w sobie jest szczelne
Miedz/Stal * - %k pofaczenie jest wodoszczelne w potaczeniu z
Miedz/Stal nierdzewna ES podkfadkat
Nity zrywalne specjaine %k zabezpieczone przed woda rozpryskowa
Nity zrywalne lakierowane
Aluminium/Stal
- - . niska
Nity zrywalne lakierowane ) )
Aluminium/Stal nierdzewna - srednia
- duza
Nity zrywalne rowkowane
Aluminium/Stal bardzo duza
Nity zrywalne gwintowane
Stal/Stal
Nity zrywalne z tworzywa
sztucznego (poliamid) Inne wymiary, specjalne wykonczenie powierzchni
Nity zrywalne rozprezne lub materiaty dostepne sg na zapytanie.
Aluminium/Stal
Nity zrywalne z tulejg
profilowang Aluminium/Stal

Profesjonaina technika nitowania GESIPA’ 15
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» zaufanie

» ruch

» wiedza

» Zrozumienie
» tworzenie
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Dane techniczne nitow zrywalnych GESIPA®

- J—— P

Nity zrywalne GESIPA® zapewniajg trwale niezawodne potaczenie réznych i

wrazliwych materiatéw.

Nity zrywalne GESIPA® — wydajna technika

Technika nitéw zrywalnych firmy GESIPA® z uwagi na

jej ekonomicznos¢ i wszechstronnos¢ jest obecnie
nieodtagcznym elementem wielu nowoczesnych produkgji
przemystowych, w ktérych stosuje sie technike taczenia.
Technika ta faczy w sobie liczne zalety, takie jak eliminacja
ograniczonej dostepnosci elementdw, trwale niezawodne
taczenie najrézniejszych, w tym wrazliwych materiatéw, a na
zyczenia réwniez dokumentacja procesu osadzania.

Z technicznego punktu widzenia nit zrywalny sktada sie

z dwdch elementéw - tulei i trzpienia. Podczas gdy przy
skrecaniu, zaciskaniu oraz nitowaniu bezotworowym itd.
element musi by¢ zawsze dostepny z obu stron, prawdziwie
unikalna cecha nita zrywalnego jest koniecznos¢ dojscia do
elementu tylko z jednej strony.

Nity zrywalne GESIPA® — trwate potaczenie

Podczas osadzania trzpien nitu jest wciggany przez szczeki
nitownicy i odksztatca jednoczes$nie tuleje do wyznaczone-
go, statego punktu w elemencie. Nastepnie trzpien zrywa
sie w przewidzianym miejscu — w wymuszonym punkcie
zerwania — i moze zostac przekazany do recyklingu. Odcinek
wypetniajacy, ktérym jest trzpien resztkowy pozostajacy w
tulei, w zaleznosci od zastosowania moze petni¢ dodatkowg
funkcje zabezpieczajaca.

Nity zrywalne GESIPA® — na kazda okazje

Dostepne nity zrywalne moga wyrézniac najrozniejsze cechy,
materiaty, ksztatty, dtugosci, a nawet barwy. W zaleznosci od
zadania, ktére bedzie spetniac nit zrywalny, wiréd wyrobéw
GESIPA® rozréznia sie modele standardowe dostepne z
magazynu oraz nity zrywalne specjalnie zaprojektowane do
konkretnych zastosowan.

Nity zrywalne GESIPA® — zelazna reguta

taczone materialy + srednica nitu
= dtugos¢ trzonu nitu

18 GESIPA
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Dane techniczne nitow zrywalnych GESIPA®

Koricéwka tulei nitu Leb trzpienia nitu

Otwor tulei nitu &=
1 Wy- Tuleja

— |
mus- nitu

Trzontuleinitu — <24 2Oy
punkt

/ zerwa-
nia

teb osadczy tulei nitu
/ Trzpien nitu

Wierzchotek /N

trzpienia nitu
Nit nieosadzony

Nity zrywalne GESIPA® — pojecia

Nit zrywalny sktada sie z dwdch czesci - z tulei nitu oraz
trzpienia nitu.

«  Tuleja nitu sktada sie z tba osadczego oraz trzonu nitu.

teb osadczy znajduje sie po stronie osadzania i moze

miec rézna Srednicg oraz ksztatt. Leb dostepny jest w
nastepujacych wykonaniach: ptaski teb, teb wpuszczany
i duzy teb. Trzon nitu dostepny jest w réznych dtugosciach
zaleznych od grubosci nitowanego materiatu.

resztkowy
Nit trzpien nitu
zrywalny

\%

Nit osadzony

Zadaniem trzpienia nitu jest odksztatcanie trzonu nitu. Na
trzpieniu znajduje sie wymuszony punkt zerwania. W tym
miejscu trzpien odtamuje sie po zakorczeniu odksztatcania
nitu.

Resztkowy trzpien nitu jest czescia trzpienia pozostajaca w
tulei nitu. Trzpien resztkowy jest czescia trzpienia nitu, ktéry
jest odrywany od osadzonego nitu za pomoca nitownicy.

Profesjonalna technika nitowania
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Ziacze dla konkretnych zastosowan GESIPA® ...
... wiecej niz tylko standardowy nit zrywalny zgodny z DIN EN ISO

Najbardziej podstawowe cechy standaryzowanego nitu Wytyczne odnoszace sie do cech nitédw zrywalnych ograniczajag
zrywalnego definiuja ré6zne normy DIN EN ISO. Cechy te tolerancje parametréw potaczen i spetniane wymagania. Nity
obejmuja przede wszystkim wymiary geometryczne oraz zrywalne zgodne z norma DIN EN ISO sg zawsze przeznaczone
wiasciwosci mechaniczne. Pozostate whasciwosci ztacza, ta- do elementéw statych.

kie jak dobor materiatéw oraz powtoka powierzchni, norma
opisuje w bardzo ogdlny sposéb i zalezg od producenta.

Wymagania klientéw Rozwigzanie GESIPA®

Dostosowanie do gumy, drewna, tworzywa sztucznego

.. o, Okreslenie maks./min. sity mocowania badz zaciskania
i innych materiatéw
Wodoszczelnos¢ Materiat + wyttoczenie + powtoka

o Przedtuzone nasadki w potaczeniu

Problem dojscia . Lo
z przedtuzeniem trzpienia nitu

Dzieki powierzchniom organicznym i nieorganicznym, np.

Odpornos¢ na korozje Zn, ZnNi, Delta Seal, lub kombinacje materiatéw ze stalg
nierdzewna A2 i A4 badz Monelem

Bez powodowania hatasu Kontrolowane zabezpieczenie trzpienia nitu

Wyréwnanie tolerangji Srednica otworu wigksza niz DIN

Wzajemne dopasowane urzadzenia i ztacza, catosciowy

Wysoka dostepnos¢ urzadzen i instalacji system GESIPA®

Z racji specyfikacji materiatéw powierzchni, wymiaréw geome-
trycznych, a przede wszystkim cech funkcjonalnych okreslonych
zgodnie z docelowym przeznaczeniem ztagcze do konkretnych
zastosowan moze spetniac znacznie wiecej zadan i wyzsze wy-

\ magania. W ten sposéb powstaje rozwiazanie spetniajagce m.in.
nastepujace zyczenia klientéw:

Szyna montazowa

«  Eliminacja probleméw z dostepem do punktu nitowania

+  Dostosowanie do wymagan antykorozyjnych, a co za tym
idzie uzyskanie wyzszej odpornosci na wptyw czynnikow
$rodowiska

«  Utworzenie pofaczen zabezpieczonych przed woda

Sprezona guma

porowata /
\ M

Powlekana rozpryskowa przy odpowiednich wiasciwosciach
stalowa __ mechanicznych
blacha i ) «  Wyréwnanie duzych wahan parametréw elementéw
trapezowa Aluminiummi- .
. o konstrukcyjnych
niowa tuleja nitu ) . ] .
z powtoka Solar- »  Dostosowanie wtasciwosci mechanicznych potaczen
Seal do najrézniejszych taczonych materiatéw

20 GESIPA Profesjonalna technika nitowania
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Typowe wymagania odnoszgce sie do
kontroli procesu osadzania

Wymaganie Mozliwe kryteria kontroli

Czy w danym zastosowaniu nit zrywalny zostat ~ «  Kontrola odprowadzonego trzpienia

osadzony? «  Zastosowanie urzadzen z funkcjg wyzwolenia przez docisk
Czy w danym zastosowaniu osadzone zostaty - Kontrola i zliczanie odprowadzonych trzpieni
wszystkie nity zrywalne? «  Zastosowanie urzadzen z funkcja wyzwolenia przez docisk

«  Kontrola sity zrywania

C d tat whasci it Iny?
Zy osaqzony zostatwiasciwy nit zrywainy «  Zastosowanie urzadzen z funkcja wyzwolenia przez docisk

Czy uzyskano okreslong jakos¢ potaczenia w
punkcie z zatozonym nitem zrywalnym? Czy
wszystkie elementy zostaty potaczone?

Kontrola sity zrywania i drogi/czasu zrywania

7
&

'3

o

LI}

Nasz dzial techniczno-handlowy czeka
na kontakt od Panstwa

Zajmujemy sie doradztwem technicznym w zakresie techniki
faczenia. W ten sposéb mozemy zaoferowac naszym klientom
korzysci ekonomiczne i jakosciowe, poniewaz w kazdych wa-
runkach stosowane jest wiasciwe ztacze. Dzieki dziesiecioleciom
doswiadczenia w zakresie techniki tagczenia mozemy wyjs¢
naprzeciw podwyzszonym wymaganiom klientéw.

Profesjonalna technika nitowania GESIPA’ 21
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Asortyment nitow zrywalnych

» réznorodny

» staly

» do konkretnych zastosowan
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Nity zrywalne Aluminium/Stal

S ta n d ar d (z tbem ptaskim) :J};[[:“_—t

Tuleja nitu: stop aluminium
Trzpien nitu: stal, ocynkowana

Trzon nitu Grubos¢ Nr art. Liczba szt. Trzon nitu Grubos¢ Nr art. Liczba szt.
$r., x dt. mm materiatu w opak. $r., x dt. mm materiatu w opak.
nitowanego jedn. nitowanego jedn.
wmm wmm
2,4 24x4 0,5-1,5 630 0014 A 1.000 4,8 48x6 2,0-2,5 630 0707 B 500
Otwor@: | 2,4x6 1,5-3,5 630 0022 " otwér@: | 4,8x8 2,5-45 6300715 "
25mm T 24x8 | 35-50 | 6300030 - A9mm 1 48x10 | 45-60 | 6300723 "
3 3x4 0,5-1,5 630 0103 A 500 4,8x12 6,0-8,0 6300731 "
Otwoér @: 3x5 1,5-25 6300111 " 4,8 x14 8,0-10,0 6300758 "
3,1 mm 3x6 25-35 | 6300138 " 48x16 | 100-120 | 6300766 "
3x7 35-45 630 0146 " 4,8x18 12,0- 14,0 6300774 "
3x8 45-50 630 0154 " 4,8 x 20 14,0- 15,0 6300782 B 250
3x10 50-7,0 630 0162 " 4,8 x 25 15,0-20,0 630 0804 "
3x12 7y0 - 9‘0 630 0170 " 4,8 x 30 20,0-25,0 630 0820 A 100
3x14 90-110 | 6300189 T 5 5x6 2,0-25 6300901 B 500
3x16 11,0-13.0 | 6300197 " Otwér @: 5x8 2,5-45 6300928 "
5,1 mm "
3x18 | 130-150 | 6300200 | A250 5x10 | 45-60 | 6300936
3x20 | 150-17,0 | 6300219 " C€ 5x12 60-80 | 6300944
By TRl e " 5x 14 8,0-10,0 630 0952
5x16 10,0- 12,0 630 0960 "
3x30 22,0-26,0 630 0235 " X
5x18 12,0- 14,0 6300979 !
3.2 3,2x4 05-1,5 630 0308 A 500
’ ; 5x20 140-150 | 6300987 B 250
Otwor@: | 3,2x6 15-35 630 0316 "
33mm 5x 25 15,0-20,0 630 1002 .
3,2x8 3,5-5,0 630 0324 "
5x30 20,0-25,0 630 1029 A 100
3,2x10 50-7,0 630 0332 "
5x 35 25,0-30,0 630 1045 "
3,2x12 7,0-9,0 630 0340 "
5x 40 30,0-35,0 630 1061 "
3,2x 14 9,0-11,0 "

630 0081 5x 45 35,0-40,0 630 1096 B 100
3,2x16 | 11,0-130 | 6300359 5500 5x 50 40,0-450 | 6301126 "
32x18 | 130-150 | 6300383 5x55 | 450-480 | 6301142 "
32x20 | 150-17,0 | 6300367 ! 5 x 60 48.0-520 630 1169 "
32x25 | 17,0-22,0 | 6300375 " 5x 65 52,0-57,0 | 6301185 ;

4 4x5 0,5-1,5 630 0405 A 500 5x 70 570-620 630 1207 "

Otwer@: | 4x6 15-30 | 6300413 " 5x 80 62,0-720 | 6301223 :

armm e 3,0-40 | 6300421 : 6 6x8 20-30 | 6301304 | B250
4x8 40-50 | 6300448 ' otworg: | 6x10 30-50 | 6301312 "
4x10 50-6,5 | 6300456 y 6,1 mm 6x12 50-7,0 630 1320 "
4x12 6,5-85 | 6300464 B 500 6x14 65-85 630 1330 "
4x14 8,5-10,5 | 6300472 " 6x16 7,0-11,0 630 1339 "
4x16 10,5-12,5 | 630 0480 " 6x18 11,0-13,0 630 1347 !
4x18 12,5-14,5 | 630 0499 " 6x20 13,0-15,0 630 1355 "
4x20 14,5-16,5 | 630 0502 " 6x25 15,0-20,0 6301371 B 200
4x25 16,5-21,5 | 630 0529 " 6x30 20,0-24,0 630 1401 "
4x30 21,5-26,0 | 630 0545 B 250 6x35 24,0-29,0 630 1436 B 100
4x35 26,0-30,0 | 6300561 " 6 x 40 29,0-34,0 630 1452 "
4 x40 30,0-35,0 | 630 0596 " 6 x 50 34,0 - 44,0 630 1495 4
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Nity zrywalne Aluminium/Stal

Trzon nitu | Grubos$¢ materiatu Nr art. Liczba szt.
ér., x dt. mm nitowanego w mm w opak.
jedn.
6,4 6,4x12 2,0-6,0 630 1606 B 250
Otwor @: 6,4x14 6,0-8,0 6301612 "
65mm | g4x16 6,0-10,0 6301622 :
6,4x18 10,0-12,0 630 1940 "
6,4 x 20 12,0-14,0 630 1649 B 200
6,4 x 25 14,0-18,0 630 1665 "
6,4 x 30 18,0-23,0 630 1681 B 100

Tabela sit scinajacych i rozciggajacych Aluminium/Stal Standard

Trzon nitu @ Sita $cinajaca Sita rozciagajaca Trzpien @ Leb osadczy maks. @
mm N (kp) | N (kp) mm mm
2,4 350 (35) | 450 (46) 1,5 5,0
3 700 (71) | 900 (92) 1.8 6,5
3,2 720 (73) | 950 (97) 1,95 6,5
4 x 5-25 1400 (143) | 2000 (204) 2,1 8,0
4x30-40 850 (87) | 1000 (102) 2,1 8,0
4,8 1800 (184) | 2700 (275) 2,7 9,5
5x6-35 2000 (204) | 2800 (285) 2,7 9,5
5x40 - 80 1400 (143) | 2000 (204) 2,7 9,5
6 3100 (316) | 3800 (388) 32 12,0
6,4 3400 (347) | 4600 (469) 3,65 13,0

B Tuleja nitu: AIMgSi Badanie wg DIN EN ISO 14589

teb wpuszczany (9 o x -
Tuleja nitu: alliage d'Aluminiumminium ‘
Trzpien nitu: acier zingué
Trzon nitu Grubosé Nr art. Liczba szt. Trzon nitu Grubosé Nr art. Liczba szt.
ér., x dt. mm materiatu w opak. ér., xdt. mm materiatu w opak.
nitowanego jedn. nitowanego jedn.
wmm wmm

3 3x4 1,0-1,5 6302106 A 500 5 5x8 2,0-45 630 2920 B 500

Otwér @: 3x6 1,5-3,5 6302130 " Otwér @: 5x10 45-6,0 6302939 "

3.1 mm 3x8 35-50 | 6302157 : Stmmo | 5y 12 60-80 | 6302947 s
3x10 50-7,0 6302165 " 5x14 80-95 6302950 "
3x12 7,0-9,0 6302173 ! 5x 16 8,0-120 630 2963 !
3x14 9,0-10,5 6302177 " 5x18 12,0- 14,0 6302793 "
3x16 9,0-13,0 6302181 ! 5x 20 14,0- 15,0 6302971 B 250

4 4x6 1,5-3,0 6302416 A 500 5x25 15,0-20,0 6303005 "

Otwér @: 4x8 3,0-5,0 630 2440 ! 5x 30 20,0-25,0 6303021 A 100

Atmm - 410 50-65 | 6302459 " 5x35 | 250-300 | 6303048 "
4x12 6,5-85 630 2467 B 500
4x14 8,5-10,0 6302470 " Informacje dotyczace sily Scinajacej i rozciggajacej, Srednic
4x16 85-12,5 630 2483 " trzpienia oraz maksymalnych srednic tba osadczego podane sa
4x18 12,5-14,5 6302378 " na stronie 26.
4x20 14,5-16,5 630 2505 "
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Nity zrywalne Aluminium/Stal

Duzy teb

Tuleja nitu: stop aluminium
Trzpien nitu: stal, ocynkowana

Trzon nitu Grubos¢ Nr art. Liczba szt.
$r., x dt. mm materiatu w opak.
nitowanego jedn.
wmm
3,2 - 32x6 15-35 6303315 A 500
K9,5 3,2x8 35-5,0 6303323 "
Otwor@: | 3,2x10 50-7,0 6303331 "
3,3mm
3,2x12 7,0-9,0 630 3358 "
3,2x16 9,0-13,0 630 3366 B 500
4 - 4x6 15-3,0 6303412 B 500
K12 4x8 3,0-50 630 3447 g
Otwor @: 4x10 50-6,5 630 3455 "
4,1 mm
4x12 6,5-85 630 3463 "
4x16 8,5-12,5 6303471 "
4x20 12,5-16,5 630 3501 B 250
4,8 - 48x8 25-45 6303714 B 250
K16 4,8x10 4,5-6,0 6303722 o
Otwér@: | 4,8x12 6,0-8,0 6303730 "
4,9 mm
4,8 x16 8,0-12,0 630 3765 "
4,8 x 20 12,0-15,0 6303781 "
4,8 x 25 15,0-20,0 630 3803 "

Tabela sit scinajacych i

Trzon nitu Grubos¢ Nr art. Liczba szt.
$r., x dt. mm materiatu w opak.
nitowanego jedn.
wmm
5- 5x8 2,5-4,5 6303927 B 500
K11 5x10 45-6,0 6303935 "
Otwor @: 5x12 6,0-8,0 6303943 "
5,1 mm
5x14 8,0-10,0 630 3897 "
C E 5x16 10,0-12,0 630 3951 "
5x18 12,0-14,0 6303838 B 250
5x20 14,0-15,0 630 3986 "
5x25 15,0-20,0 630 4001 "
5x 30 20,0-25,0 630 4028 B 100
5 - 5x8 25-45 630 4036 B 250
K14 5x10 4,5-6,0 630 4044 "
Otwoér @: 5x12 6,0-8,0 630 4052 "
5,1 mm
5x14 8,0-10,0 630 4060 "
C E 5x16 10,0-12,0 6304079 "
5x18 12,0-14,0 630 4087 "
5x20 14,0-15,0 630 4095 "
5x25 15,0-20,0 6304117 "
5x 30 20,0-25,0 6304133 B 100

rozciagajacych nitéw Aluminium/Stal z tbem wpuszczanym i z duzym them

Trzon nitu @ Sita $cinajaca Sita rozciagajaca Trzpien @ teb osadczy maks. @
Aluminium/Stal

mm N (kp) N (kp) mm mm

3 700 (71) | 900 91) 1,8 6,0

4 1400 (143) | 2000 (204) 2,1 7.5

5 2000 (204) | 2800 (285) 2,7 9,0

3,2 K 9,5 tylko 720 (73) | 950 (97) 1,95 9,5
Aluminium/Stal

4 K12 tylko 1400 (143) | 2000 (204) 2,1 12,0
Aluminium/Stal

4,8 K 16 tylko 1800 (184) | 2700 (275) 2,7 16,0
Aluminium/Stal

5K11 2000 (204) | 2800 (285) 2,7 11,0

5K14 2000 (204) | 2800 (285) 2,7 14,0

Badanie wg DIN EN ISO 14589
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Nity zrywalne Aluminium/Stal nierdzewna

S tan dar d (z them ptaskim)

Tuleja nitu: stop aluminium
Trzpien nitu: stal nierdzewna A2

Trzon nitu Grubos¢ Nr art. Liczba szt.
ér., x dt. mm materiatu w opak.
nitowanego jedn.
wmm

3 3x4 05-1,5 6320104 A 500
Otwor @: 3x6 1,5-35 6320112 "
3.1 mm 3x8 35-50 | 6320155 :
3x10 50-7,0 6320163 "
3x12 7,0-9,0 6320171 "
3x16 9,0-13,0 6320198 "

3,2 32x4 05-1,5 632 0328 A 500
Otwér @: 3,2x6 1,5-35 632 0330 "
33mm | 32x8 35-50 | 6320235 .
3,2x10 50-7,0 632 0238 "
3,2x12 7,0-9,0 632 0240 "
3,2x14 9,0-11,0 632 0332 "

3,2x16 11,0-13,0 632 0335 B 500
3,2x18 13,0- 15,0 632 0340 "
3,2x20 15,0-17,0 632 0345 "
3,2x25 17,0-22,0 632 0348 "

4 4x6 1,5-3,0 6320414 A 500
Otwor @: 4x8 3,0-50 632 0449 "
ATmmo o 4x10 50-65 | 6320457 :

C € 4x12 6,5-85 632 0465 B 500
4x14 8,5-10,5 6320279 !
4x16 105-125 632 0481 "
4x18 12,5-14,5 6320473 "
4x20 14,5-16,5 6320503 "
4x25 16,5-21,5 6320511 "

Doptata do stopu jest naliczana dodatkowo na podstawie

kursu dziennego.

( [—JI!E:

Trzon nitu Grubosé Nr art. Liczba szt.
ér., xdt. mm materiatu w opak.
nitowanego jedn.
wmm

4’8 48x6 20-25 6320199 B 500
Otwor @: 48x8 25-45 632 0200 "
49mm | 48x10 | 45-60 | 6320202 :
C € 4,8x12 6,0-8,0 632 0209 "
4,8x14 8,0-10,0 632 0212 "
4,8x16 10,0-12,0 632 0215 "
48x18 12,0- 14,0 632 0218 !

4,8 x20 14,0-15,0 632 0222 B 250
4,8x25 15,0-20,0 632 0225 "

5 5x8 25-45 6320929 B 500
Otwor @: 5x10 4,5-6,0 6320937 "
Stmme 5y 12 60-80 | 6320945 "
ce 5x 14 80-100 | 6320953 "
5x16 10,0-12,0 6320961 "
5x18 12,0- 14,0 6320988 "

5x20 14,0-15,0 632 0996 B 250
5x25 15,0-20,0 6321003 "

5x30 20,0-25,0 6321011 A 100
5x35 25,0-30,0 632 1046 "
5x 40 30,0-35,0 6321062 "
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Nity zrywalne Aluminium/Stal nierdzewna

Duzy teb .

|
| - E
Tuleja nitu: stop aluminium I
Trzpien nitu: stal nierdzewna A2
Trzon nitu Grubosé Nr art. Liczba szt. Trzon nitu Grubos¢ Nr art. Liczba szt.
$r., x dt. mm materiatu w opak. ér., x dt. mm materiatu w opak.
nitowanego jedn. nitowanego jedn.
wmm wmm
5. 5x8 25-45 6323928 B 500 5-K 5x8 2,5-45 632 4037 B 250
K11 5x10 45-6,0 6323936 " 14 5x10 45-6,0 6324045 "
Otwor @: 5x12 6,0-8,0 632 3944 " Otwor @: 5x12 6,0-8,0 6324053 !
5,1 mm 5,1 mm
C € 5x14 8,0-10,0 6323847 " 5x14 8,0-10,0 6324150 "
5x16 10,0-12,0 6323952 " C € 5x16 10,0-12,0 632 4061 "
5x18 12,0-14,0 632 3855 B 250 5x18 12,0-14,0 6324169 "
5x20 14,0-15,0 632 3987 " 5x20 14,0- 15,0 632 4096 "
5x25 15,0-20,0 632 4002 " 5x25 15,0-20,0 6324118 "
5x 30 20,0-25,0 632 4029 B 100 5x 30 20,0-25,0 6324134 B 100

Doptata do stopu jest naliczana dodatkowo w zaleznosci od kursu dziennego.

Tabela sit $cinajacych i rozciggajacych nitéw Aluminium/Stal nierdzewna standardowych i z duzym tbem

Trzon nitu @ Sita scinajaca Sita rozciaggajaca Trzpien @ teb osadczy maks. @
Aluminium/Stal
nierdzewna

mm N (kp) N (kp) mm mm
3 700 (71) | 900 91) 1,8 6,5
3,2 720 (73) | 950 (97) 1,95 6,5
4 1400 (143) | 2000 (204) 2,1 8,0
4,8 1800 (184) | 2700 (275) 2,7 9,5
5 2000 (204) | 2800 (285) 2,7 9,5
5K11 2000 (204) | 2 800 (285) 2,7 11,0
5K14 2000 (204) | 2 800 (285) 2,7 14,0

Badanie wg DIN EN ISO 14589
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Nity zrywalne Aluminium/Aluminium

S ta n dar d (z tbem ptaskim)

Tuleja nitu: stop aluminium L
Trzpien nitu: aluminium
Trzon nitu Grubos¢ Nr art. Liczba szt. Trzon nitu Grubosé Nr art. Liczba
ér., xdt. mm materiatu w opak. ér., xdt. mm materiatu szt. w
nitowanego jedn. nitowanego opak.
wmm wmm jedn.
3,2 3,2x6,1 08-32 647 0017 A 500 4,8 48x7,2 1,5-32 647 0416 B 500
Otwoér @: 3,2x7,6 32-48 647 0033 " Otwor @: 4,8x10,3 32-64 647 0432 !
33mm 1 32x9,2 48-64 | 6470076 . 49MM | 48x135 | 64-95 | 6470475 :
3,2x12,3 6,4-9,5 6470114 " 4,8 x 16,7 95-12,7 647 0513 !
3,2x 15,5 95-12,7 647 0130 B 500 4,8x19,9 12,7-15,9 647 0556 "
4 4x6,6 1,5-32 647 0238 B 500 4,8 x 23,0 15,9-19,0 647 0572 B 250
otwérg: | 4x9,8 32-64 | 6470254 ! 6,4 6,4x12,0 15-64 | 6470610 | B250
41 mm 4x12,9 6,4-9,5 647 0297 " otwerg: | 6,4x14,9 6/4-95 647 0637 "
4x16,1 95-127 | 6470335 " 65MM | 64x181 | 95-127 | 6470653 | A100
6,4 x 24,4 12,7-19,0 647 0688 "
[ ] i
Duzy teb (]
Tuleja nitu: stop aluminium I/
Trzpien nitu: aluminium
Trzon nitu Grubosé Nr art. Liczba szt. Trzon nitu Grubosé Nr art. Liczba
$r., x dt. mm materiatu w opak. $r., x dt. mm materiatu szt. w
nitowanego jedn. nitowanego opak.
wmm wmm jedn.
3,2- 3,2x 6,1 08-32 647 4217 A 500 4.8 - 4,8x10,3 1,5-6,4 6474314 | B250
K 9,5 3,2x9,2 32-64 647 4233 " K16 4,8x13,5 6,4-9,5 647 4330 "
Otwor@: | 3,2x 12,3 6,4-9,5 647 4268 B 500 Otwér@: | 4,8 x 16,7 9,5-12,7 647 4357 "
33 mm 49 mm 4,8x19,9 12,7-159 | 647 4373 "
4,8 x 23,0 15,9-19,0 647 4381 "
Tabela sit $cinajacych i rozciggajacych nitéw Aluminium/Aluminium standardowych i z duzym tbem
Trzon nitu @ Sita $cinajaca Sita rozciagajaca Trzpien @ teb osadczy @
mm N (kp) | N (kp) mm mm
3,2 530 (54) | 660 (67) 1,95 6,5
4 840 (85) | 1020 (103) 245 8,0
4,8 1150 (117) | 1420 (144) 2,9 9,5
6,4 2 040 (207) | 2490 (253) 3,85 129
3,2K9,5 725 (74) | 930 (95) 1,95 9,5
48K 16 1520 (155) | 1960 (200) 2,9 16,0

Badanie wg DIN EN ISO 14589
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Nity zrywalne Stal/Stal

S tan d ar d (z tbem ptaskim) ( N =

Tuleja nitu: stal, ocynkowana
Trzpien nitu: stal, ocynkowana

Trzon nitu Grubosc¢ Nr art. Liczba szt. Trzon nitu Grubos¢ Nr art. Liczba szt.
$r., x dt. mm materiatu w opak. ér., xdt. mm materiatu w opak.
nitowanego jedn. nitowanego jedn.
w mm w mm
3 3x5 0,5-2,0 6310117 A 500 5 5x8 2,0-4,0 6310915 B 500
Otwér @: 3x6 2,0-3,0 6310133 " otwérg: | 5x10 4,0-6,0 6310923 "
31 mm 3x8 30-50 | 6310141 " stmm o 512 60-80 | 6310931 "
3x10 50-6,5 6310168 " 5x14 80-9,5 6310958 "
3x12 6,5-85 6310176 " 5x16 9,5-11,0 6310966 "
3x14 9,0-11,0 6310184 " 5x18 11,0-13,0 | 6310974 "
3x16 85-125 6310192 B 500 5x 20 13,0-150 | 6310982 B 250
3x18 12,5-14,5 6310206 " 5x25 150-200 | 6311008 "
3x20 14,5-16,5 6310214 " 5x 30 20,0-250 | 6311024 A 100
3,2 3,2x6 0,5-3,0 6310303 A 500 5x35 250-30,0 | 6311040 "
Otwor @: 3,2x8 3,0-5,0 6310311 " 5x 40 300-340 | 6311067 B 100
33 mm 32x10 | 50-65 6310338 " 5x45 | 340-390 | 6311091 B 100
3,2x12 6,5-85 6310346 " 5x 50 39,0-44,0 | 6311121 B 100
3,2x14 9,0-11,0 6310350 " 6 6x10 2,5-45 6311202 B 250
3,2x16 85-125 6310354 B 500 otwérg: | 6x12 45-6,5 6311210 "
3,2x18 12,5-145 6310249 " 6,1 mm 6x 14 6,5-8,5 6311229 "
3,2x 20 14,5-16,5 6310362 " 6x16 8,5-10,5 6311237 "
4 4x6 05-25 6310419 A 500 6x20 105-14,5 | 6311245 "
Otwor : 4x8 2,5-45 6310443 " 6x25 145-19,5 | 6311253 "
41 mm 4x10 45-6,5 6310451 B 500 6,4 6,4x8 1,0-3,0 6311598 B 250
4x12 6,5-8,5 6310478 " otwér@: | 6,4x12 3,0-6,0 6311601 "
4x14 85-10,5 6310482 " 65mm | 64x16 6,0-9,0 6311628 "
4x16 8,5-12,0 6310486 " 6,4x 18 9,0-11,0 6311563 B 200
4x18 12,0-14,0 6310516 " 6,4 x 20 11,0-13,0 | 6311644 "
4x20 14,0-16,0 6310508 " 6,4 x 25 13,0-170 | 6311660 "
4x25 16,0-21,0 6310524 "
4,8 4,8x8 2,0-4,0 6310710 B 500
Otwor @: 4,8x10 4,0-6,0 6310729 "
49 mm 4,8x12 6,0-80 6310737 :
48x14 8,0-10,0 6310750 "
4,8 x16 8,0-11,0 6310761 "
4,8x20 11,0-15,0 6310788 B 250
48x25 15,0- 20,0 6310818 "
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Nity zrywalne Stal/Stal

teb wpuszczany (120

Tuleja nitu: stal, ocynkowana
Trzpien nitu: stal, ocynkowana

( _’_[-:n—m.:.-,

Trzon nitu Grubosé Nr art. Liczba szt. Trzon nitu Grubosé Nr art. Liczba szt.
$r., xdt. mm materiatu w opak. ér., x dt. mm materiatu w opak.
nitowanego jedn. nitowanego jedn.
wmm wmm
3 3x6 1,0-3,0 6312136 A 500 5 5x8 2,0-4,0 6312926 B 500
Otwér @: 3x8 3,0-50 6312152 " Otwor @: 5x10 4,0-6,0 6312934 "
3rmmo 3510 50-65 | 6312160 : S1mm o 5 x 12 60-80 | 6312942 :
3x12 6,5-8,5 6312179 " 5x14 80-95 6312810 "
4 4x6 1,5-25 6312411 A 500 5x16 95-11,0 6312969 "
Otwor @: 4x8 2,5-4,5 631 2446 " 5x20 11,0-15,0 6312977 B 250
ATmmol 4x10 45-65 | 6312454 B 500 5x25 | 150-200 | 6313000 "
4x12 6,5-85 631 2462 "
4x16 8,5-120 6312489 "
4x20 12,0-16,0 631 2500 "
Tabela sit Scinajacych i rozciagajacych nitow Stal/Stal standardowych
Nit @ Sita $cinajaca Sita rozciagajaca Trzpien @ teb osadczy maks. @
mm N (kp) | N(kp) mm mm
3 1000 (102) | 1300 (133) 1,95 6,5
3,2 1200 (122) | 1500 (153) 2,0 6,5
4 2000 (204) | 2 500 (255) 2,5 8,0
4,8 2900 (296) | 4000 (408) 3,0 9,5
5 3100 (316) | 4400 (449) 3,0 9,5
6 4400 (449) | 6 000 (612) 3,65 12,0
6,4 4900 (500) | 6 800 (694) 3,85 13,0

Badanie wg DIN EN ISO 14589

Tabela sit $cinajacych i rozciggajacych nitéw Stal/Stal z tbem wpuszczanym

Nit @ Sita Scinajaca Sita rozciagajaca Trzpien @ teb osadczy maks. @
mm
mm N (kp) | N (kp) mm
1000 (102) | 1300 (133) 1,95 6,0
4 2000 (204) | 2 500 (255) 2,5 7,5
5 3100 (316) | 4400 (449) 3,0 9,0

Badanie wg DIN EN ISO 14589
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Nity zrywalne Miedz/Stal

S tan d ar d (z them ptaskim)

% =
Tuleja nitu: miedz
Trzpien nitu: stal, ocynkowana
Corps durivet | Epaisseur a Numéro Quantité / Corps durivet | Epaisseur a Numéro Quantité /
D, xLmm river en mm d’article boite D, xL mm river en mm d’article boite
3 3x4 05-15 634 0105 A 500 4 4x6 0,5-3,5 634 0415 A 500
Otwor 3x6 1,5-3,0 634 0121 " Otwor 4x8 35-45 634 0431 "
0:31 3x8 30-50 | 6340156 : 4,1 4x10 | 45-65 | 6340458 :
mm mm
3x10 50-7,0 634 0164 " 4x12 6,5-85 634 0466 "
3x12 7,0-9,0 634 0172 "
Nity zrywalne Miedz/Braz
S ta n d ar d (z tbem ptaskim) ( % =
Tuleja nitu: miedz
Trzpien: braz
Corps durivet | Epaisseur a Numéro Quantité / Corps durivet | Epaisseur a Numéro Quantité /
D, xL mm river en mm d’article boite D, xL mm river en mm d’article boite
3 3x4 0,5-1,5 635 0100 A 500 4 4x6 0,5-3,5 635 0410 A 500
Otwor 3x6 1,5-3,0 6350135 " Otwor 4x8 3,5-45 635 0445 "
231 3x8 30-50 | 6350151 : 41 4x10 | 45-65 | 6350453 -
mm mm
3x10 50-7,0 6350178 " 4x12 6,5-8,5 635 0461 "
3x12 7,0-9,0 635 0186 "

Tableau des forces de cisaillement et de traction cuivre / acier et cuivre / bronze

@ Tuleja nitu Force de Force de @ clou du @ max. téte de rivet
cisaillement traction rivet mm
mm
N (kp) | N (kp) mm
800 (82) | 1.000 (102) 1,8 6,5
4 1.500 (163) | 2.200 (225) 21 8,0

Badanie wg DIN EN ISO 14589
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Nity zrywalne Stal
nierdzewna A2 I\ﬂ

S ta nd ar d (z tbem ptaskim) W B

Tuleja nitu: stal nierdzewna A2 — nr 1 4567
Trzpien nitu: stal nierdzewna A2

Trzon nitu Grubos¢ Nr art. Liczba szt. Trzon nitu Grubos¢ Nr art. Liczba szt.
ér., x dt. mm materiatu w opak. $r., x dt. mm materiatu w opak.
nitowanego jedn. nitowanego jedn.
wmm wmm
3 3x6 1,0-3,0 6330134 A 500 4,8 48x6 1,5-3,0 6330610 B 500
Otwér @: 3x8 3,0-50 6330150 " Ootwér@: | 4,8x8 2,0-4,0 6330614 "
3,1 mm 3x10 50-65 | 6330169 " 4omm | 48x10 40-60 | 6330622 [
3x12 6,5-85 6330177 " C E 4,8 x12 6,0-8,0 633 0630 "
3x14 85-10,5 6330185 " 4,8 x 14 80-9,5 633 0649 "
3x16 10,5-12,5 | 6330193 " 4,8x16 9,5-11,0 633 0657 "
3,2 32x6 1,0-3,0 6330312 A 500 4,8 x 20 11,0-150 | 6330673 B 250
Ootwérg: | 3,2x8 30-50 6330320 " 4,8 x25 150-20,0 | 6330680 B 250
33mm | 35x10 50-65 | 6330339 @ 48x30 | 200-250 | 6330690 A 100
3,2x12 6,5-85 6330347 " 4,8 x 35 250-300 | 6330700 "
3,2x14 85-10,5 6330363 i 5 5x8 2,0-4,0 633 0924 B 500
3,2x16 105-125 | 6330355 " Otwor@: | 5x10 4,0-6,0 6330932 "
4 4x6 10-25 | 6330401 A500 51 mm 5x12 60-80 | 6330940 "
Otwor @ 4x8 2,5-45 633 0444 " 5x14 8,0-9,5 633 0959 "
41 mm 4x10 45-65 | 6330452 B 500 5x16 95-110 | 6330967 ;
q3 4x12 6,5-85 633 0460 " 5x20 11,0-150 | 6330983 B 250
4x14 85-10,5 6330533 4 5x25 150-20,0 | 6331009 "
4x16 105-120 | 6330487 " 5x30 20,0-250 | 6331025 A 100
4x20 120-160 | 6330509 g 5x 35 250-300 | 6331041 "
4x25 16,0-21,0 | 6330525 " 5x 40 300-340 | 6331033 "

Doptata do stopu jest naliczana dodatkowo na podstawie kursu dziennego.

teb wpuszczany (1) o —

Tuleja nitu: stal nierdzewna A2 — nr 1 4567
Trzpien nitu: stal nierdzewna A2

Trzon nitu Grubosé Nr art. Liczba szt. Trzon nitu Grubosé Nr art. Liczba szt.
ér.,xdt. mm | materiatu nitowa- w opak. $r., x dt. mm materiatu w opak.
nego w mm jedn. nitowanego jedn.
wmm
3 3x6 1,5--3,0 6332013 A 500
4x8 1,5--45 633 2201 A 500
Otwér @: 3x8 30--50 633 2024 " 4
3,1 mm 3% 10 e e , Otwoér @: 4x10 45--6,5 6332213 B 500
3x12 6585 6332046 " &lmm 4x12 65-—-85 | 6332225 "
3,2 3,2x6 1530 6332114 A 500 4,8 48x8 | 25-40 | 633232 B 500
Otwér @: 32x8 30--50 6332125 B otwérg: | 4,8x10 4,0--6,0 633 2334 "
33mm  [EpES e o ; 49mm | 48x12 | 60--80 | 6332335 "
32x12 6585 6332147 " 5 5x8 2,0--40 633 2508 B 500
Otwor @: 5x10 4,0--6,0 633 2510 "
STmm o 5y 12 65--85 | 6332512 :

Doptata do stopu jest naliczana dodatkowo na podstawie
kursu dziennego. Informacje dotyczace sily Scinajacej i
rozciagajacej, srednic trzpienia oraz maksymalnych
$rednic tha osadczego podane sa na stronie 34.

Profesjonalna technika nitowania GESIPA’ 33
V4



Nity zrywalne Stal

nierdzewna A2

EDELSTAHL|D
Ros!
fre

Duzy teb

Tuleja nitu: stal nierdzewna A2 — nr 1 4567
Trzpien nitu: stal nierdzewna A2

Trzon nitu Grubosé¢ Nr art. Liczba szt.
$r., x dt. mm materiatu w opak.
nitowanego jedn.
wmm
4,8 - 48x14 8,0-9,5 633 0800 B 250
K15 4,8x16 95-11,0 633 0825 "
Otwor @: 4,8 x20 11,0-15,0 633 0850 "
49 mm 4,8x25 150-20,0 | 6330870 B 200
C E 4,8x30 20,0-25,0 633 0880 B 100
4,8 x 35 25,0-30,0 633 0890 "

|

Doptata do stopu jest naliczana dodatkowo
w zaleznosci od kursu dziennego.

Tabela sit $cinajacych i rozciggajacych nitéw Stal nierdzewna A2 standardowych, z tbem wpuszczanym i z duzym tbem

Nity Stal nierdzewna A2/Stal nierdzewna A2 z tbem wpuszczanym

Nit @ Sita Scinajaca Sita rozciggajaca Trzpien @ teb osadczy maks. @
mm N (kp) | N (kp) mm mm
3 1600 (163) | 2 000 (205) 2,0 6,5
3,2 1900 (275) | 2500 (255) 2,0 6,5
4 2700 (275) | 3 600 (367) 2,6 8,0
4x20-25 3800 (385) | 4500 (479) 2,6 8,0
4,8 4000 (408) | 5000 (510) 32 9,5
5 4700 (479) | 5900 (602) 3,2 9,5
5x 40 5900 (602) | 7 200 (735) 3.2 9,5
Nity Stal nierdzewna A2 z duzym tbem
Nit & Sita scinajaca Sila rozciagajaca Trzpien @ teb osadczy maks. @
mm N (kp) | N (kp) mm mm
4,8 4000 (408) | 5000 (510) 32 15,0

Badanie wg DIN EN I1SO 14589
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Nity zrywalne Stal
nierdzewna A4 @

S tan d ar d (z tbem ptaskim) ( W =

Tuleja nitu: stal nierdzewna A4 — nr 1 4578
Trzpien nitu: stal nierdzewna A4

Trzon nitu Grubos¢ Nr art. Liczba szt. w Trzon nitu Grubosé Nr art. Liczba
$r., x dt. mm materiatu opak. jedn. $r., x dt. mm materiatu szt. w
nitowanego nitowanego opak.
wmm wmm jedn.
3 3x6 1,0-3,0 648 0004 A 500 4.8 48x6 1,5-3,0 648 0102 B 500
Otwor @: 3x8 3,0-50 648 0012 " Otwér@: | 4,8x8 3,0-45 6480113 !
31mm- 1 3510 50-65 648 0020 " 49mm | 48x10 | 45-60 | 6480124 "
3x12 6,5-8,5 648 0039 " C € 4,8x12 6,0-75 6480135 "
3,2 32x6 1,0-3,0 648 0005 A 500 4,8 x14 8,0-95 648 0125 "
otwor@: | 3,2x8 3,0-50 648 0016 " 48x16 9,5-11,0 6480126 "
33mm- 1 32x10 50-65 648 0027 : 48x20 | 110-150 | 6480127 | B250
3,2x12 6,5-8,5 648 0049 " 4,8x25 15,0-20,0 648 0129 "
4 4x6 1,0-2,5 648 0047 A 500 4,8 x 30 20,0-25,0 648 0130 A 100
Otwor @: 4x8 2,5-45 648 0055 " 48x35 25,0-30,0 648 0131 "
armmo 4x10 45-65 | 6480063 B 500 5 5x8 20-40 | 6480128 | BS500
C € 4x12 6,5-8,5 648 0071 " Otwér @: 5x10 4,0-6,0 6480136 "
4x14 85-105 | 6480076 : 51 mm 5x 12 60-80 | 6480144 @
4x16 10,5-12,0 648 0098 " 5x 14 8,0-9,5 648 0146 "
5x16 8,0-11,0 648 0152 !
Doptata do stopu jest naliczana dodatkowo 5x 20 11,0-15,0 648 0160 B 250
na podstawie kursu dziennego. E— oo F—— .
5x 30 20,0-25,0 648 0168 A 100
5x 35 25,0-30,0 6480170 !

- ‘
Duzy teb ( e —
Tuleja nitu: stal nierdzewna A4 — nr 1 4578

Trzpien nitu: stal nierdzewna A4

Trzon nitu Grubosé Nr art. Liczba szt.
$r., x dt. mm materiatu w opak.
nitowanego jedn.
wmm
4,8 - 4,8x14 8,0-9,5 648 0202 B 250

K15 48x16 9,5-11,0 6480210 "

Otwor@: | 4,8 x 20 11,0-15,0 648 0215 "
4,9 mm

4,8 x 25 15,0-20,0 648 0220 B 200
C € 4,8 x 30 20,0-250 648 0225 B 100
4,8 x 35 25,0-30,0 648 0230 !

Informacje dotyczace sity Scinajacej i rozciggajacej, Srednic
trzpienia oraz maksymalnych srednic tba osadczego podane sa na
stronie 36.

Profesjonalna technika nitowania GESIPA’ 35
V4



Nity zrywalne Stal &
nierdzewna A4

Tabela sit $cinajacych i rozciagajacych nitéw Stal nierdzewna A4 standardowych i z duzym tbem

Trzon nitu @ Rodzaj Sita scinajaca Sita rozciggajaca Trzpien @ mm teb osadczy maks.
mm N (kp) | N (kp) mm mm
3 Standard 1600 (163) | 2 000 (205) 2,0 6,5
3,2 Standard 1900 (275) | 2500 (255) 2,0 6,5
4 Standard 2700 (275) | 3 600 (367) 2,6 8,0
4x20-25 Standard 3800 (385) | 4500 (479) 2,6 8,0
4,8 Duzy teb 4000 (408) | 5000 (510) 3.2 15,0
4,8 Standard 4000 (408) | 5000 (510) 3.2 9,5
5 Standard 4700 (479) | 5900 (602) 3,2 9,5
5x40 Standard 5900 (602) | 7 200 (735) 32 9,5

Badanie wg DIN EN ISO 14589

Nity zrywalne
Monel® XS

S tan d ar d (z thbem ptaskim) % =

Tuleja nitu: stop miedzi i niklu — nr 2.4360
Trzpien nitu: stal nierdzewna A2

Trzon nitu Grubosé Nr art. Liczba szt. Trzon nitu Grubos¢ Nr art. Liczba szt.
$r., x dt. mm materiatu w opak. $r., x dt. mm materiatu w opak.
nitowane- jedn. nitowanego jedn.
go wmm wmm
4 4x6 15=25 627 0001 A 500 4.8 48x6 1,5-3,0 627 0010 B 500
)
Otwor @: 4x8 25-45 627 0002 A 500 Otwor @: 48x8 2,0-4,0 627 0011 B 500
ATmmo o 4x10 45-65 | 6270003 B 500 49mm | 48x10 | 40-60 | 6270012 B 500
4x12 6,5-8,5 627 0004 B 500 4,8 x12 6,0-8,0 627 0013 B 500
4x14 8,5-10,5 627 0005 B 500 4,8x14 8,0-9,0 627 0014 B 500
4x16 10,5-12,0 627 0006 B 500 4,8x16 95-11,0 627 0015 B 500
4,8 x 20 11,0-15,0 627 0016 B 250
48x25 15,0-20,0 627 0017 B 250
4,8 x30 20,0-25,0 627 0018 A 100
48x35 25,0-30,0 627 0019 A 100

teb wpuszczany -———
Tuleja nitu: stop miedzi i niklu — nr 2.4360
Trzpien nitu: stal nierdzewna A2

Trzon nitu Grubos¢ Nr art. Liczba szt. Trzon nitu Grubosé Nr art. Liczba szt.
ér., x dt. mm materiatu w opak. $r., x dt. mm materiatu w opak.
nitowanego jedn. nitowanego jedn.
wmm wmm
4 4x8 1,5-45 627 0007 A 500 4,8 48x8 2,5-40 627 0020 B 500
Otwor @: 4x10 45-6,5 627 0008 B 500 otwérg: | 4,8x10 4,0-6,0 627 0021 B 500
41 mm 4x12 65-85 | 6270009 B 500 4omm 48 x12 60-80 | 6270022 B 500
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Nity zrywalne

EDELSTAHL]

Ros
Monel®
Duzy t
uzy teb - —
Tuleja nitu: stop miedzi i niklu — nr 2.4360
Trzpien nitu: stal nierdzewna A2
Trzon nitu Grubosé Nr art. Liczba szt. Trzon nitu Grubosé Nr art. Liczba
ér,xdt. mm | materiatu nito- w opak. ér., x dt. mm materiatu szt. w
wanego w mm jedn. nitowanego opak.
jedn.
4,8 4,8 x14 80-95 627 0023 B 250 wmm jedn
4,8x25 15,0-20,0 627 0026 B 200
otworg: | 4,8x16 9,5-11,0 627 0024 " 4,8 X
4,9 mm 4,8 x 20 11,0- 15,0 627 0025 " 4Ot9wn<:;1®: 4,8 x 30 20,0-25,0 627 0027 B 100
! 4,8x 35 25,0-30,0 627 0028 B 100
Tabela sit scinajacych i rozciggajacych nitéw Monel®
Nit @ Sita Scinajaca Sita rozciagajaca Trzpien @ Leb osadczy maks. @ Badanie wg
DIN EN ISO 14589
mm N (kp) | N (kp) mm mm
4 2100 (214) | 3100 (316) 2,6 8,0
4,8 3 500 (408) | 4 500 (510) 32 15
Nity zrywalne Stino
S ta n d ar d (z tbem ptaskim) W =
Tuleja nitu: stal nierdzewna A2 — nr 1 4567
Trzpien nitu: stal, ocynkowana
Trzon nitu Grubosé Nr art. Liczba szt. Trzon nitu Grubosé Nr art. Liczba
ér., x dt. mm materiatu w opak. ér., x dt. mm materiatu szt. w
nitowanego jedn. nitowanego opak.
wmm wmm jedn.
3 3x6 1,0-3,0 636 0130 A 500 4 4x6 1,0-2,5 636 0416 A 500
Otwor @: 3x8 3,0-50 636 0157 " Otwor @: 4x8 25-45 636 0440 "
31mm o 3x10 50-65 | 6360165 . ATmmo 4510 45-65 | 6360459 | B500
3,2 3,2x6 1,0-3,0 636 0319 A 500 4x12 6,5-8,5 636 0467 "
Otwor @: 3,2x8 3,0-50 636 0327 " 4x14 85-10,5 636 0473 "
33mm | 32x10 | 50-65 | 6360335 " 4x16 85-120 | 6360483 "
Doptata do stopu jest naliczana dodatkowo na podstawie 4s8 L 2oUoa Lz ] 00
kursu dziennego. otworg: | 4,8x10 4,0-6,0 636 0634 "
4omm | 48x12 60-80 | 6360648 :
5 5x8 2,0-4,0 636 0920 B 500
Otwor @: 5x10 4,0-6,0 636 0939 "
Tabela sit $cinajacych i rozciagajacych 51 mm 5x12 6,0-80 636 0947 "
nitow Stinox standardowych
Nit @ Sita $cinajaca Sita rozciggajaca Trzpien @ Leb osadczy maks. @ Badanie wg
DIN EN 1SO 14589
mm N (kp) | N (kp) mm mm
3 1600 (163) | 2 000 (205) 2,0 6,5
3,2 1900 (275) | 2 500 (255) 2,0 6,5
4 2700 (275) | 3 600 (367) 2,6 8,0
4x20-25 3 800 (385) | 4500 (479) 2,6 8,0
4,8 4000 (408) | 5000 (510) 32 9,5
5 4700 (479) | 5900 (602) 3.2 9,5
5x 40 5900 (602) | 7 200 (735) 32 9,5
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PolyGrip® - najbardziej wszechstronny nit zrywalny

PolyGrip® GESIPA® — najlepszy wybor
dla dowolnych materiatéw w trudnych i
wymagajgcych zastosowaniach w
Srodowisku przemystowym

PolyGrip® GESIPA® z zamierzenia miat by¢ rodzajem nitu wie-
lozakresowego, jednak w miare uptywu czasu udowadniat,
Ze sta¢ go na wiele wiecej. Dlatego obecnie stanowi idealne
zkacze spetniajace swoje zadanie w trudnych i wymagajacych
zastosowaniach w srodowisku przemystowym - w alumini-
um, stali lub stali nierdzewnej, w budynkach lub na wolnym
powietrzu, w twardym lub miekkim materiale, z krytyczng
$rednicg otworu i tolerancjami. Kiedy wszystko inne za-
wodzi, PolyGrip® GESIPA® jest niemal zawsze wiasciwym
rozwigzaniem.

Charakterystyka

* Duzy zakres zacisku: Nit zrywalny PolyGrip® moze
zastapic standardowe nity zrywalne DIN nawet w pieciu
réznych rozmiarach.

Zakres zacisku nitow zrywalnych PolyGrip®

] P e ey

Zakres zacisku tradycyjnych nitéw zrywalnych

Doskonate wypetnienie otworu:

W trakcie nitowania trzon nitu rozszerza sie promie-
niowo, kompensujac tolerancje otworu, przesuniecia
wzgledem srodka oraz réznice srednicy. Stanowi to
podstawe Scistego i szczelnego pofaczenia.

Niezawodne blokowanie trzpienia resztkowego:
W przypadku nitéw zrywalnych PolyGrip® nie wystepuje
ryzyko powstania efektu grzechotania wskutek polu-
zowania trzpieni resztkowych ani utraty resztkowego
trzpienia.

Zabezpieczone przed woda rozpryskowa:
Réwniez nity zrywalne PolyGrip® posiadaja taka
wiasciwos¢ w okreslonych warunkach. Dzieki dobrym
wiasciwosciom wypetniania otworu oraz blokowania
trzpienia resztkowego stanowig one ekonomiczna
alternatywe dla zamknietych nitéw zrywalnych. W
warunkach, w ktérych niezbedne jest powstrzymanie
przeptywu wody przez potaczenie, nity zrywalne Poly-
Grip® doskonale spetniaja swoje zadanie.

Ksztattowanie szerokiego tba zamykajgcego za-
pewnia wysokie parametry odpornosci na rozcigganie,
a co za tym idzie wysoki poziom bezpieczenstwa.
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Nity zrywalne wielozakresowe PolyGrip®

Wysoka elastycznos¢ projektowa

Zachowanie sie nitu zrywalnego PolyGrip®
podczas osadzania jest w petni przewidywalne

i moze zosta¢ dostosowane do kazdego zasto-
sowania specjalnego poprzez rozmieszczenie
rowkéw w trzonie nitu. Pozwala to na niezawod-
ne wyznaczenie sity zacisku, promieniowego
rozszerzenia trzonu oraz formowanego tba
zamykajacego w zaleznosci od zastosowania.

Produkcja nitéw zrywalnych PolyGrip® w
jednym z centréw kompetencji zaktadu
GESIPA® w Thal/Turyngia.

Aluminium/Stal
Standardowa
(z tbem ptaskim)

Tuleja nitu: stop aluminium
Trzpien nitu: stal, ocynkowana

Trzon nitu Grubosé Nr art. Liczba szt. w
sr., x dt. mm materiatu nito- opak. jedn.
wanego w mm
3,2 3,2x8 0,5-5,0 6700012 B 1000
Otwoér @: 3,3 mm 3,2x9,5 1,5-65 670 0020 "
32x11 3,0-80 670 0039 "
4,0 4x10 0,5-6,5 6700071 B 500
Otwér @: 4,1 mm 4x13 35-95 6700098 "
4x17 70-13,0 6700101 "
4,8 4,8x10 0,5-6,5 6700144 B 500
Otwor @: 4,9 mm 48x15 45-11,0 6700152 "
c € 4,8 x17 6,5-13,0 6700160 "
4,8x25 11,0-19,5 6700217 B 250
4,8 x 30 16,0 - 24,0 670 0225 "
6,4 6,4x15 1,5-9,0 670 0268 B 250
Otwor @: 6,5 mm 6,4 x 20 6,0-14,0 6700276 "
6,4 x 25 10,0-18,0 670 0284 "

Informacje dotyczace sily Scinajacej i rozciggajacej, $rednic trzpienia oraz

maksymalnych $rednic tba osadczego podane sg na stronie 43.

Wszystkie nity zrywalne PolyGrip® GESIPA® w okreslonych
warunkach zapewniajg ochrone przed wodg rozpryskowa.
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Nity zrywalne wielozakresowe PolyGrip® & = e

Aluminium/stal Trzon nitu Grubosé Nr art. Liczba szt. w
ér., x dt. mm materiatu nito- opak. jedn.
wanego w mm
teb wpuszczany (s 32x6 10-35 6702000 B 1000
Otwor @: 3,3 mm 3,2x10 4,0-7,0 670 2002 "
Tuleja nitu: stop aluminium
Trzpien nitu: stal, ocynkowana 4,0 D53E 1179 =353 02U B30
Otwoér @: 4,1 mm 4x12 3,5-85 6702012 "
4, 8 4,8x 10 2,0-5,0 670 2020 B 500
Otwoér @: 4,9 mm 48x15 50-11,0 6702022 "
¥ Al
| &
l l
Alumlnlum/stal Trzon nitu Grubosé Nr art. Liczba szt. w
ér., x dt. mm materiatu nito- opak. jedn.
. wanego w mm
Duzy feb 3,2-K9,5 32x8 05-50 6700047 81000
Otwoér @: 3,3 mm 3,2x9,5 1,5-6,5 670 0055 "
Tuleja nitu: stop aluminium 3,2x1 30-80 6700063 !
Trzpien nitu: stal, ocynkowana 4,0 -K12 4x10 0,5-6,5 6700128 B 500
Otwor @: 4,1 mm 4x13 35-9,5 6700136 !
4x17 7,0-13,0 670 0209 "
4’8 -K16 4,8x10 05-6,5 6700179 B 250
, % E Otwor @: 4,9 mm 48x15 45-110 6700187 "
C€ 4,8 x 17 6,5-13,0 6700195 !
4,8x25 11,0-19,5 6700233 B 100
4,8 x 30 16,0 - 24,0 670 0241 !
| ] | ] B
A Iumlnlum/S tal Corps durivet D, Epaisseur a river | Numéro d’article | Quantité / boite
xLmm en mm
nierdzewna 3,2 3,2x8 05-5,0 672 0013 B 1.000
Otwoér g@: 3,2x9,5 1,5-6,5 672 0021 "
3,3 mm "
(Z Ibem plaSkim) 32x11 3,0-8,0 672 0048
4’0 4x10 0,5-6,5 672 0080 B 500
Tulejla !‘Iltl:li stop aIl_Jmmlum Otwor & 4x13 35-95 672 0099 .
Trzpien nitu: stal nierdzewna A2 a1
1 mm 4x17 7,0-13,0 672 0102 "
4,8 4,8x10 0,5-6,5 672 0145 B 500
Otwoér g: 48x15 45-11,0 672 0153 "
T “ = 4.9 mm 48x17 6,5-13,0 6720161 "
. 4,8 x 25 11,0-19,5 672 0188 B 250
4,8 x 30 16,0 - 24,0 672 0196 "
6,4 6,4 x15 1,5-9,0 672 0269 B 250
Otwor @: 6,4x 20 6,0-14,0 672 0277 "
6.5mm 6,4 x 25 10,0 - 18,0 672 0285 "

Doptata do stopu jest naliczana dodatkowo na podstawie kursu dziennego.
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Nity zrywalne wielozakresowe PolyGrip® & = =

Aluminium/ Fa | e ||
wanego w mm jedn.
Stal nierdzewna 3,2-K9,5 32x8 05-50 6720056 B 1000
. Otwér @:3,3 mm 3,2x9,5 1,5-6,5 672 0064 "
Duzy feb 3,2x 11 30-80 6720072 "
Tuleja nitu: stop aluminium 4,0 -K12 4x10 05-65 6720110 B 500
Trzpien nitu: stal nierdzewna A2 Otwér @: 4,1 mm 4x13 3,5-95 6720129 "
ce 4x17 7,0-13,0 6720137 "
48-K16 4,8x10 05-65 6720218 B 250
Otwor @: 4,9 mm 48x15 45-11,0 6720226 "
i : o - C€ 4,8 x17 6,5-13,0 6720234 "
4,8x25 11,0-19,5 6720242 B 100
4,8x30 16,0 - 24,0 6720250 d

Doptata do stopu jest naliczana dodatkowo na podstawie kursu dziennego.

Sta I/S tal Trzon nitu Grubosé Nr art. Liczba szt. w
$r., x dt. mm materiatu nito- opak. jedn.
wanego w mm
Standard 3,2 32x8 1,0-50 6710018 B 1000
. Otwor @: 3,3 mm 3,2x9,5 2,0-65 6710026 "
(Z tbem p’aSk’ m) 3,2x 11 3,0-8,0 6710034 g
Tuleja nitu: stal, ocynkowana 4,0 4x10 1,5-6,5 6710077 B 500
ien nitu: stal
Trzpien nitu: stal, ocynkowana Otwér @:4.1 mm 4x13 45-90 TGS .
4x17 85-13,0 6710093 "
4,8 4,8x10 15-65 6710131 B 500
p Otwor @: 4,9 mm 4,8x15 6,0-11,0 6710158 "
| N = 4,8 x17 8,5-13,0 6710166 "
6,4 6,4x15 2,0-8,0 6710263 B 250
Otwér @: 6,5 mm 6,4 x 20 50-13,0 6710285 "
6,4 x 25 10,0-18,0 6710294 B 200
Sta I/S tal Trzon nitu Grubos¢ Nr art. Liczba szt. w
$r., x dt. mm materiatu nito- opak. jedn.
wanego w mm
teb wpuszczany |3 32x6 1030 671 2000 1000
o Otwér @: 3,3 mm 3,2x10 30-7,0 6712002 "
Tuleja nitu: stal, ocynkowana
Trzpien nitu: stal, ocynkowana 4,0 4x6 15-35 6712010 B 500
Otwoér @: 4,1 mm 4x12 3,5-85 6712012 "
m - 4.8 4,8x10 2,0-6,0 6712020 B 500
' Otwér @: 4.9 mm 4,8x15 55-110 6712022 "

Informacje dotyczace sity $cinajacej i
rozciggajacej, $rednic trzpienia oraz
maksymalnych srednic tba osadczeg
o podane sg na stronie 43
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Nity zrywalne wielozakresowe PolyGrip® & = =

Stal/s tal Trzon nitu Grubos¢ Nr art. Liczba szt. w
$r., x dt. mm materiatu nito- opak. jedn.

wanego w mm

-
Duzy teb 32-Ko5 |32
. ) Otwoér @: 3,3 mm 3,2x9,5 2,0-6,5 671 0050 "
Tuleja nitu: stal, ocynkowana -
Trzpien nitu: stal, ocynkowana 3.2x11 30-80 6710069
40-K12 4x10 1,5-6,5 6710107 B 500
Otwér @:4,1 mm 4x13 45-9,0 6710115 "
2 4x17 8,5-13,0 6710123 "
. -
48 -K16 4,8x10 1,5-6,5 6710174 B 250
Otwor @: 4,9 mm 4,8x15 6,0-11,0 6710182 "
4,8x17 8,5-13,0 6710190 g

Stal nierdzewna Trzon nitu Grubos¢ Nr art. Liczba szt. w
$r., x dt. mm materiatu nito- opak. jedn.
A 2 wanego w mm
3,2 32x8 1,0-5,0 6730019 B 1000
Otwér @: 3,3 mm 3,2x9,5 20-6,0 6730027 "
teb plaski 32x11 30-80 6730035 "
uleja nitu: 4,0 4x10 1,0-6,5 6731007 B 500
stal nierdzewna A2 — nr 1 4578 Otwor @: 4.1 mm 4x13 3,0-8,0 6731015 "
Trzpien nitu: stal nierdzewna A2
4x17 7,0-11,0 6731023 "
4,8 4,8x10 1,0-6,5 6732032 B 500
Otwor @: 4,9 mm 4,8x15 50-10,0 673 2059 "
7 C€ 4,8 x17 8,0-12,0 673 2067 J
1 . =
L} -
6,4 6,4x13 2,0-6,5 6733057 B 250
Otwor @: 6,5 mm 6,4x15 35-85 6733034 "
6,4 x 20 7,0-125 673 3061 B 200

Doptata do stopu jest naliczana osobno na podstawie kursu dziennego.

Stal nierdzewna A4 Trzon nitu Grubosé Nr art. Liczba szt. w
ér., x dt. mm materiatu nito- opak. jedn.
Standard
3’2 3,2x11 3,0-80 678 0035 B 1000
. Otwor @: 3,3 mm
(z tbem ptaskim) 4.0
L. ’ 4x10 1,0-6,5 678 1007 B 500
Tuleja nitu : Otwor @: 4,1 mm
inox A4 — N° 1.4578
L. . 4,8x10 1,0-6,5 678 2032 "
Trzpien nitu : inox A4 4’8 X
Otwor @: 4,9 mm 48x15 50-10,0 678 2059 "
! m . Doptata do stopu jest naliczana osobno na podstawie kursu dziennego.
i =
Informacje dotyczace sily Scinajacej i rozciggajacej, Srednic trzpienia

oraz maksymalnych srednic tba osadczego podane sa na stronie 43
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Nity zrywalne wielozakresowe PolyGrip® & = =

Monel®

Standardowa

Tuleja nitu: stop miedzi i niklu
Trzpien nitu: stal nierdzewna A2

Trzon nitu Grubos¢ Nr art. Liczba szt.
$r., x dt. mm materiatu w opak.
nitowanego jedn.
wmm
4, 8 48x10 1,0-6,5 679 0001 B 500
Otwor @: 48x15 50-10,0 679 0002 "
A9mm | 48x17 | 80-120 | 6790003 T

Tabele sit $cinajacych i rozciagajacych

Doptata do stopu jest naliczana osobno na podstawie kursu dziennego.

PolyGrip® Aluminium/Stal i Aluminium/Stal nierdzewna

Badanie wg DIN EN ISO 14589

Trzon nitu @ Sita scinajaca Sita rozciagajaca Trzpien @ teb osadczy maks. @ teb osadczy maks. @
mm mm
mm N (kp) | N (kp) mm Standardowa Duzy teb
3,2 720 (73) | 1050 (107) 18 6,5 9,5
4,0 1060 (108) | 1680 (171) 23 8,0 12,0
4,8 1500 (163) | 2300 (231) 2,7 9,5 16,0
6,4 2 800 (285) | 4 000 (405) 3,65 13,0 -
PolyGrip® Stal/Stal
Trzon nitu @ Sita $cinajaca Sita rozciggajaca Trzpien @ Leb osadczy maks. @ teb osadczy maks. @
mm mm
mm N (kp) | N (kp) mm Standardowa Duzy teb
3,2 1200 (122) | 1600 (163) 2,1 6,5 9,5
4,0 1650 (168) | 2400 (245) 2,6 8,0 12,0
4,8 2400 (245) | 3200 (326) 3,2 9,5 16,0
6,4 4900 (499) | 6200 (632) 4,25 13,0 -
PolyGrip® Stal nierdzewna A2
Trzon nitu @ Sita $cinajaca Sita rozciagajaca Trzpien @ teb osadczy maks. @
mm N (kp) | N (kp) mm mm
3,2 1450 (148) | 2300 (235) 2,2 6,5
4,0 2 650 (271) | 3600 (367) 2,7 8,0
4,8 4000 (408) | 5000 (510 3,2 9,5
6,4 7 800 (795) | 8 800 (897) 4,25 13,0
PolyGrip® Stal nierdzewna A4
Trzon nitu @ Sita $cinajaca Sita rozciagajaca Trzpienh @ teb osadczy maks. @
mm N (kp) | N (kp) mm mm
3,2 1450 (148) | 2300 (235) 2,2 6,5
4,0 2 650 (271) | 3 600 (367) 2,7 8,0
4,8 4000 (408) | 5000 (510 3,2 9,5
Monel°®
Trzon nitu @ Sita $cinajaca Sita rozciagajaca Trzpien @ teb osadczy maks. @
mm N (kp) | N (kp) mm mm
4,8 3500 (148) | 4 500 (235) 3,2 9,5
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SolarGrip® — nit specjalny

SolarGrip® — nit specjalny do
uniwersalnych zastosowan w
instalacjach solarnych
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IBC SOLAR AG, jeden ze $wiatowych lideréw w zakresie produkgji
instalacji fotowoltaicznych, stawia na wspoétprace z firma GESI-
PA®. W celu zapewnienia wydajnego systemu montazowego IBC
TopFix firma GESIPA® stworzyta i wyprodukowata w Niemczech
nit zrywalny spetniajacy okreslone wymagania techniczne.

Zalety sa oczywiste:

Sprawne i precyzyjne prace oraz odporno$¢ na wode
rozpryskowg punktéw nitowania sa podstawg dtugowiecznego
i niezawodnego potaczenia. Do prostego i szybkiego montazu
zalecamy stosowanie PowerBird® Solar lub AccuBird®.

IBC Solar i GESIPA®, dobre powiazania nie maja sobie réwnych.

Opinia naszych naszego klienta IBC SOLAR na temat
SolarGrip®:

,System montazowy IBC TopFix 200 z naszej oferty jest syste-
mem montazowym z aprobata techniczna przeznaczonym do
dachéw skosnych. System ten zapewnia najwyzsza elastycznosé¢
i jakos¢. IBC TopFix 200 moze by¢ uniwersalnie stosowany na
kazdym dachu skosnym i oferuje rozwigzania do najrézniejszych
pokry¢ dachowych.

Do montazu na dachach krytych blachg trapezowa stosuje sie spec-
jalnie kompletowane zaciski modutéw, ktére pozwalajg na skrécenie
czasu instalacji nawet 0 20% w poréwnaniu z konwencjonalnymi
systemami montazowymi.

Szybki, tatwy i niezawodny montaz na pokryciach blaszanych
gwarantujg nity SolarGrip® firmy GESIPA®. Nity indywidualnie
dopasowane do naszego systemu i naszych wymagan jakosciowych
gwarantuja wodoodpornos¢, dtuga zywotnosé i najwyzsza
ekonomiczno$¢ - rozwiazanie to sprawdzito sie w praktyce w milio-
nach egzemplarzy.

SolarGrip® stosowany jest nie tylko w projektach fotowoltaicznych
naszych klientéw, lecz réwniez w naszych wtasnych instalacjach.

Od kwietnia 2013 roku instalacja fotowoltaiczna dostarcza energie
elektryczna dla centrali naszej firmy w Bad Staffelstein (zob. zdjecie).
Poniewaz odpowiednie powierzchnie dachowe nie byty dostepne,
na parkingu dla pracownikéw ustawiono wiaty garazowe, na
ktérych zamontowano moduty fotowoltaiczne. Do zamocowania na
dachach krytych blacha trapezowa zastosowano prefabrykowane
zaciski z nitami SolarGrip® - szybkie w montazu, niezawodne

i jakosciowo przekonujace rozwigzanie naszego partnera firmy
Gesipa®!”

Sonnenstrom
mit Systemn
‘-'-——'-"-—'-
SOLAR

44 GESIPA
~

Profesjonalna technika nitowania



SolarGrip® — nit specjalny

Codziennie miliony potaczen podczas burzy, deszczu, $niegu SolarGrip® — ztagcze solarne
i w storicu dowodzg niezawodnosci nitéw zrywalnych Solar- +  Aprobata ETA 13/0255
Grip® GESIPA®, np. w przypadkach zastosowania firmy IBC +  Dostosowany zakres zacisku do wielu zastosowan
Solar widocznych na zdjeciu z lewej strony. solarnych
+ Idealne do montazu na dachach krytych
Czekamy na Panstwa pytania. Chetnie stuzymy blacha trapezowa
porada! +  Powtoka SolarSeal w przypadku nitéw o rozmiarze 4,8
+  Mozliwos¢ nitowania przez uszczelki z gumy
porowatej

- Dokumentacja funkcjonalna na zyczenie za doptata

SolarGrip® — cechy podstawowe

«  Duza rozpietos¢ zacisku w jednym nicie zrywalnym
«  Szeroka podstawa tba zamykajacego

+  Wysoki stopien wypetnienia otworu

«  Kompaktowy feb zamykajacy

«  Montaz za pomoca wszystkich odpowiednich

nitownic GESIPA®
Idealne urzadzenia do osadzania nitéw -

PowerBird® Solar - prezentujemy na stronie 99.

N
rn®
Oferta SolarG T
Einnietschaft Materiat Grubos¢ materiatu | Sita rozciggajaca | Sita Scinajaca Nr art. Liczba szt. w
D, xLinmm nitowanego w mm wN wN opak. jedn.
4,8 Tuleja nitu: aluminium
. AlMg 2,5 (kolor: srebrny) .
Otwor @:5,1-52mm | 48x120FK 11,4 Trzpiefs nitu: stal 3,0-50 2300 1500 6721013 P 500
nierdzewna A2 - nr 1 4541
C E Tuleja nitu: aluminium
48x150FK11,4 | AMg 25 (kolor: czarny) 50-8,0 2300 1500 6721024
Trzpien nitu: stal nierdzew-
na A2 -nr 14541
6’4 Tuleja nitu: aluminium
Otwor @:6,5-6,9
64x140FK 114 AlMg 2,5 (surowe) 3,0-8,0 4000 2800 6701011 P 250
mm Trzpien nitu: stal
C E ocynkowana

* Doptata do stopu jest naliczana osobno na podstawie kursu dziennego.
CE: aprobata ETA 13/0255
Poszczegodlne dokumenty aprobacyjne dostepne sg na stronie www.gesipa.com

Wszystkie wymiary na zapytanie dostepne réwniez w duzych opakowaniach
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GESIPA CAP®—- nit zrywalny szczelny

GESIPA CAP® - z natury
powietrzno- i wodoszczelny

Nit zrywalny GESIPA CAP® - nit zrywalny szczelny
Korpus nitu zrywalnego GESIPA CAP® jest sam w sobie
catkowicie powietrzno- i wodoszczelny - jak hermetyczna
kapsuta. Podobnie jak w przypadku kapsuty wilgoc i ciecz
nie przenikaja przez nit, jednak moga przesaczac sie dookota
niego.

Nit zrywalny GESIPA CAP® — budowa

Ze wzgleddw technicznych trzpien nitu zrywalnego GESIPA
CAP® musi by¢ zamocowany w tulei nitu. W konsekwengji
korpus nitu moze odksztatcac sie w trakcie nitowania tylko w
niewielkim zakresie. Dlatego nit zrywalny szczelny posiada
tylko marginalne wiasciwosci wypetniania otworu. Sg one
jednak konieczne do wyréwnywania wiekszych tolerancji
otwordéw.

Nit zrywalny GESIPA CAP® — staranno$¢ zwieniczona
szczelnym potaczeniem

Jesli nit zrywalny GESIPA CAP® zostanie starannie osadzony,
bedzie stanowi¢ podstawe niezawodnego, ,szczelnego”
potaczenia.

Dokfadne przygotowanie do zatozenia nitu z uwagi na wa-
runki techniczne jest nieodzowne. Srednica otworu powinna
by¢ zwymiarowana mozliwie jak najscislej, aby zapewnic
prawidtowa funkcje nitu przez dtugi czas.

46 GESIPA
~

Profesjonalna technika nitowania



GESIPA CAP® - tuleja nitu powietrzno- i wodoszczelna

] i /SEal F ey d = -
rrNirarnyy al [ E=

Tuleja nitu: stop aluminium
Trzpien nitu: stal, fosforanowana

Trzon nitu Grubos¢ Nr art. Liczba szt. Trzon nitu Grubos¢ Nr art. Liczba
sr., x dt. mm materiatu w opak. $r., x dt. mm materiatu szt. w
nitowanego jedn. nitowanego opak.
wmm wmm jedn.
3,2 3,2x 6,5 05-2,0 6100016 A 500 4,8 4,8 x 8,0 1,0-3,5 610 0350 B 500
Otwor @: 3,2x8,0 2,0-35 610 0032 " Otwor @: 4,8x9,5 3,5-5,0 6100377 "
33mm 32x95 35-50 | 6100059 " 49 mm 48x11,0 | 50-65 | 6100393 "
3,2x10,5 5,0-6,5 610 0075 " C € 4,8 x12,5 6,5-8,0 610 0415 "
3,2x12,5 6,5-8,0 610 0091 " 4,8 x 14,0 8,0-9,5 610 0431 "
4 4x8,0 05-3,5 610 0709 B 500 4,8x16,0 9,5-11,0 610 0873 "
Otwor @: 4x9,5 35-50 6100717 " 4,8x18,0 11,0-13,0 610 0857 "
41 mm 4x11,0 50-65 | 6100725 " 48x21,0 | 130-160 | 6100865 | B250
4x12,5 6,5-8,0 6100733 "
4x15,0 8,0-11,0 610 0741 "
[
l’ iminiun IIJ ;l’ ni 41 ,“’ 1a -.S.au-..al"d : ‘ i—“ =
[ I

Tuleja nitu: stop aluminium
Trzpien: stal nierdzewna

Trzon nitu Grubosé Nr art. Liczba szt. Trzon nitu Grubosé Nr art. Liczba

$r., x dt. mm materiatu w opak. ér., x dt. mm materiatu szt. w

nitowanego jedn. nitowanego opak.

wmm wmm jedn.

3,2 3,2x6,5 05-2,0 612 2000 A 500 4’8 4,8 x8,0 1,0-3,5 612 2205 B 500
Otwor @: 3,2x 8,0 2,0-35 6122019 " Otwoér @: 4,8x9,5 3,5-50 6122213 "
3,3mm 3,2x9,5 35-50 | 6122027 " 49mm 1 48x110 | 50-65 | 6122221 "
3,2x10,5 50-6,5 612 2035 ! C € 4,8x12,5 6,5-8,0 612 2248 "
3,2x12,5 6,5-8,0 612 2043 " 4,8 x14,0 80-95 612 2256 "
4 4x8,0 05-35 6122108 B 500 4,8 x 16,0 95-11,0 612 2264 "
Otwor @: 4x9,5 3,5-50 6122116 " 4,8 x 18,0 11,0-13,0 612 2272 "

41 mm 4x11,0 50-65 | 6122124 " 48x21,0 | 130-160 | 6122280 | B250

4x12,5 6,5-8,0 6122132 "

Dopfata do stopu jest naliczana dodatkowo na podstawie kursu dziennego.

Informacje dotyczace sily Scinajacej i rozciggajacej, Srednic trzpienia oraz maksymalnych $rednic
tba osadczego podane sg na stronie 49.
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GESIPA CAP® - tuleja nitu powietrzno- i wodoszczelna
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Tuleja nitu: stal nierdzewna A2 — nr 1 4301
Trzpien nitu: stal nierdzewna A1

Trzon nitu Grubosé Nr art. Liczba Trzon nitu Grubosé Nr art. Liczba
$r., x dt. mm materiatu szt. w $r., x dt. mm materiatu szt. w
nitowanego opak. nitowanego opak.
wmm jedn. wmm jedn.
3,2 3,2x6,0 08-2,0 613 0001 A 500 4,8 4,8x8,0 0,8-3,0 613 0031 B 500
Otwoér @: 3,2x8,0 2,0-4,0 613 0002 " Otwor @: 4,8 x10,0 3,0-50 613 0032 !
33mm- 1 32x10,0 | 40-60 | 6130003 " 4omm | 48x12,0 | 50-70 | 6130033 .
3,2x12,0 6,0-8,0 613 0004 " 4,8 x 16,0 7,0-11,0 613 0034 "
4 4 x 6,0 08-1,5 6130011 A 500 4,8 x 20,0 11,0-15,0 613 0035 B 250
Otwor @: 4x8,0 1,5-3,5 613 0012 "
41 mm 4x10,0 35-55 | 6130013 | BS500
4x12,0 55-75 613 0014 "
4x16,0 75-11,5 613 0015 "

Doptata do stopu jest naliczana dodatkowo na podstawie kursu dziennego.

Nalezy spodziewac sie ograniczenia trwatosci szczek.

Mied#/Stal Standard g}

Tuleja nitu: stop Miedz
Trzpien nitu: stal, lekko olejona

Trzon nitu Grubosé Nr art. Liczba Trzon nitu Grubosé Nr art. Liczba szt.
ér., x dt. mm materiatu szt. w $r., x dt. mm materiatu w opak.
nitowanego opak. nitowanego jedn.
wmm jedn. wmm
3,2 3,2x6,0 05-1,5 6141012 A 500 4,8 48x8
Otwor @: 3,3 3,2x7,5 1,5-3,0 614 1039 " Otwor @: 49 4,8x9,5
mm 3,2x9,0 3,0-45 614 1055 " mm 48x 11,5 35-6,5 6141233 B 500
3,2x12,0 4,5-8,0 6141071 " 4,8x13,0 6,5-8,0 6141241 "
4 4x9,5 1,0-4,5 6141101 A 500 4,8 x15,0 80-9,5 6141268 "
Otwor @: 4x11
41 mm 4x12,5
4x15
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GESIPA CAPP - tuleja nitu powietrzno- i wodoszczelna
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Tuleja nitu: stop Miedz
Trzpien: stal nierdzewna
Trzon nitu Grubos¢ materiatu Nr art. Liczba szt.
$r., x dt. mm nitowanego w mm w opak.
jedn.
3’2 3,2x 6,0 0,5-1,5 617 3007 A 500
Otwor g: 3,2x7,5 1,6-3,0 617 3015 "
3:3mm 3,2x9,0 3,0-4,5 617 3023 "
4 4x9,5 1,6-4,5 617 1001 B 500
Otwor J: 4x11 4,5-6,0 617 1002 "
4,1 mm 4x125 6,0-7,5 617 1003 "
4x15 7,5-10,5 617 1004 "
4’8 48x8 05-1,5 617 2001 B 500
Otwor @: 4,8 x9,5 1,6-4,5 617 2002 "
49mm 48x11,5 3,5-6.5 617 2003 .
4,8x13 6,5-8,0 617 2004 "
4,8x 15 8,0-9,5 617 2005 "

Doptata do stopu jest naliczana osobno na podstawie kursu dziennego.

Tabele sit Scinajacych i rozciagajacych

d

L f=

CAP® Aluminium/Stal i CAP Aluminium/Stal nierdzewna CAP® Stal nierdzewna A2
Trzon Sita $cinajaca Sita rozciagajaca Trzpien Leb osad- Trzon Sita $cinajaca Sita rozciaggajaca Trzpien teb osad-
nitu @ [7] czy maks. nitu @ %} czy maks.
mm 14 mm Q
N (kp) | N (kp) mm mm N (kp) | N (kp) mm mm
3,2 1050 (107) | 1250 (127) 1,7 6,5 3,2 1900 (194) | 2400 (245) 1,9 6,5
4,0 1550 (158) | 2100 (214) 2,2 8,5 4,0 2900 (296) | 3700 (377) 23 8,5
4,8 2400 (245) | 3 500 (356) 2,7 10,0 4,8 4300 (439) | 5400 (551) 2,9 10,0
Badanie wg DIN EN ISO 14589
CAP® Miedz/Stal i CAP Miedz/Stal nierdzewna
Trzon Sita $cinajaca Sita rozciagajaca Trzpien teb osad-
nitu @ 7] czy maks.
mm o
N (kp) | N (kp) mm mm
3,2 1000 (102) | 1400 (143) 1,7 6,0
4,0 1500 (153) | 2200 (224) 2,2 8,5
4,8 2100 (214) | 3100 (316) 2,7 9,5
Profesjonalna technika nitowania 49
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Barwne nity zrywalne

Barwne nity zrywalne —
ciekawy wyglad z
dodatkowa ochrong
przeciwkorozyjng

Nity zrywalne GESIPA® dostepne sg réwniez w wersji barwnej
pozwalajacej uzyskac estetyczne potaczenie barwnych
elementéw.

W celu uzyskania mozliwie dtugiej trwatosci, tuleje nitéw
sa malowane w bebnach przy zastosowaniu lakieru
dwusktadnikowego na bazie zywicy epoksydowej metoda
lakierowania piecowego.

Oproécz czysto wizualnych korzysci z estetycznego taczenia
barwnych elementéw warstwa lakieru dodatkowo zapewnia
ochrone przeciwkorozyjna. Do zastosowania tej metody
najlepiej nadaja sie aluminiowe czesci nitéw zrywalnych.
Nity zrywalne GESIPA® dostepne sa w typowych kolorach
RAL (zob. strona 50).

Na zapytanie dostepne sg rowniez lakierowane nity zrywal-
ne ze stali oraz inne kolory RAL i kolory specjalne. Mozliwe
sg drobne réznice w odcieniach i zmiana odcieni wskutek
oddziatywania czynnikéw srodowiska, np. promieniowanie
uv.

Inng metoda barwienia nitéw zrywalnych i zabezpiecza-
nia ich przed korozjg jest eloksalacja - anodowanie. Nity
zrywalne GESIPA® sg anodowane pradem statym w kwasie
siarkowym. Pojecie eloksalacja oznacza elektrolityczng
oksydacje aluminium. Aluminium eloksalowane jest na
poczatku bezbarwne. Naniesienie drugiej warstwy przy
pomocy soli metali pozwala nastepnie uzyskac¢ odporny na
$wiatto efekt barwny. Eloksalacja jest wprawdzie bardziej
ztozona metoda wytwarzania barwnych nitéw zrywalnych,
jednak pozwala uzyskac bardziej trwate efekty. Na zapytanie
dostepne sa réwniez nity zrywalne anodowane.

Doptata do stopu jest naliczana dodatkowo na
podstawie kursu dziennego.
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Barwne nity zrywalne —
PolyGrip® Aluminium/Stal nierdzewna

Tuleja nitu: stop aluminium (:h ——

Trzpien nitu: stal nierdzewna A2 !

Asortyment barwnych nitéw zrywalnych obejmuje obecnie Odcienie s3 zblizone do koloréw RAL. Mozliwe sg drobne réznice
16 koloréw RAL - kazdy kolor dostepny jest w dziesieciu w odcieniach i zmiany odcieni wskutek oddziatywania czynnikow
rozmiarach. Nity zrywalne wytwarzane sa metodg lakierowania $rodowiska, np. promieniowanie UV.

bebnowego na mokro.

RAL 1015 - jasna kos¢ stoniowa RAL 1035 — pertowy bez
Trzon nitu Grubos¢ Nr art. Liczba szt. w opak. Trzon nitu Grubos¢ Nr art. Liczba szt. w opak.
ér.lxdhw materiatu jedn. ér.1 x dt. w mm materiatu jedn.
mm "'t‘\’,tl”’;’;fgo nit?lvwnir:go
3,2 3,2x8 05-50 | 6720500 A 1000 3,2 3,2x8 05-50 | 6720515 A 1000
otwér@: | 3,2x9,5 15-65 | 6720501 A 1000 owor@: | 3,2x9,5 15-65 | 6720516 A 1000
33 mm 32x 11 30-80 | 6720502 A 1000 33 mm 3,2x 11 30-80 | 6720517 A 1000
4 C E 4x10 0,5-6,5 672 0503 B 500 4 C€ 4x10 0,5-6,5 672 0518 B 500
Otwor @: 4x13 35-95 | 6720504 B 500 otwor @: 4x13 35-95 | 6720519 B 500
41 mm 4x17 70-130 | 6720505 B 500 a1 mm 4x17 7,0-13,0 | 6720520 B 500
4,8 4,8 x 10 05-65 | 6720506 B 500 4,8 4,8x10 05-6,5 | 6720521 B 500
otwérg: | 4,8x15 45-11,0 | 6720507 B 500 Otwor @: 4,8x15 45-110 | 6720522 B 500
49 mm 4,8 x17 6,5-13,0 | 6720508 B 500 49 mm 4,8 x17 6,5-13,0 | 6720523 B 500
C€ 48x25 | 110-195 | 6720509 B 250 ce 48x25 | 11,0-19,5 | 6720524 B 250
RAL 3000 — czerwony ognisty RAL 5010 — niebieski Chagall
Trzon nitu Grubos¢ Nr art. Liczba szt. w opak. Trzon nitu Grubos¢ Nr art. Liczba szt. w opak.
srxdhw materiatu jedn. sr.1xdh. wmm materiatu jedn.
mm nitowanego nitowanego
wmm wmm
3,2 3,2x8 05-50 | 6720530 A 1000 3,2 3,2x8 05-50 | 6720545 A 1000
Otword: | 3,2x9,5 15-65 | 6720531 A 1000 Otword: | 3,2x9,5 15-6,5 | 6720546 A 1000
33 mm 3,2x 11 3,0-80 | 6720532 A 1000 33 mm 3,2x 11 3,0-80 | 6720547 A 1000
4 C€ 4x10 05-65 | 6720533 B 500 4 C€ 4x10 05-65 | 6720548 B 500
Otwor @: 4x13 35-95 | 6720534 B 500 Otwér @: 4x13 35-95 | 6720549 B 500
41 mm 4x17 7,0-13,0 | 6720535 B 500 41 mm 4x17 7,0-13,0 | 6720550 B 500
4,8 4,8x10 05-65 | 6720536 B 500 4,8 4,8 x 10 05-65 | 6720551 B 500
otwerg: | 48x15 | 45-110 | 6720537 B 500 otwerg: | 48x15 45-110 | 6720552 B 500
49 mm 48x17 | 65-13,0 | 6720538 B 500 49 mm 4,8 x17 6,5-13,0 | 6720553 B 500
ce 48x25 | 11,0-19,5 | 6720539 B 250 ce 48x25 | 11,0-19,5 | 6720554 B 250
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Barwne nity zrywalne PolyGrip® Aluminium/Stal nierdzewna

RAL 7011 — szary stalowy RAL 7016 — szary antracytowy
Trzon nitu Grubos¢ Nr art. Liczba szt. w opak. Trzon nitu Grubos¢ Nr art. Liczba szt. w opak.
Sr.lxdhw materiatu jedn. $r.1 x dh. wmm materiatu jedn.
mm nitowanego nitowanego
wmm wmm
3,2 3,2x8 0,5-5,0 672 0560 A 1000 3’2 3,2x8 0,5-5,0 672 0725 A 1000
Otwor @: 3,2x9,5 1,5-6,5 672 0561 A 1000 Otwor @: 3,2x9,5 1,6-6,5 672 0726 A 1000
33 mm 32x11 30-80 | 6720562 A 1000 33 mm 3,2x 11 30-80 | 6720727 A 1000
4 c € 4x10 0,5-6,5 672 0563 B 500 4 c € 4x10 0,5-6,5 672 0728 B 500
Otwor @: 4x13 3,56-9,5 672 0564 B 500 Otwor @: 4x13 3,6-95 672 0729 B 500
41 mm 4x17 70-130 | 6720565 B 500 41 mm 4x17 70-130 | 6720730 B 500
4,8 4,8 x10 0,5-6,5 672 0566 B 500 4,8 4,8 x10 0,5-6,5 672 0731 B 500
Otwor @: 4,8x15 4,5-11,0 672 0567 B 500 Otwor @: 4,8 x15 45-11,0 672 0732 B 500
49 mm 4,8 x17 6,5-13,0 | 6720568 B 500 4,9 mm 4,8 x 17 6,5-13,0 672 0733 B 500
C € 4,8 x 25 11,0-19,5 672 0569 B 250 C E 4,8 x 25 11,0-19,5 672 0734 B 250

RAL 7022 - szary ciemny RAL 7024 - szary grafitowy
Trzon nitu Grubosé Nr art. Liczba szt. w opak. Trzon nitu Grubos¢ Nr art. Liczba szt. w opak.
$r.l xdh.w materiatu jedn. sr.1xdh. wmm materiatu jedn.
mm nitowanego nitowanego
wmm wmm
3,2 3,2x8 0,5-5,0 672 0575 A 1000 32x8 0,5-5,0 672 0590 A 1000
Otwor @: 3,2x9,5 15-65 672 0576 A 1000 Otwor @: 3,2x9,5 1,5-6,5 672 0591 A 1000
3,3 mm 3,2x 11 30-80 | 6720577 A 1000 3,3mm 32x 1 30-80 | 6720592 A 1000
4 C E 4x10 0,5-6,5 672 0578 B 500 4 c € 4x10 0,5-6,5 672 0593 B 500
Otwor @: 4x13 35-95 | 6720579 B 500 Otwér @ 4x13 3,5-9,5 672 0594 B 500
4,8 4,8x10 05-6,5 | 6720581 B 500 4,8 4,8x10 0,5-6,5 | 6720596 B 500
otwor@: | 48x15 45-11,0 | 6720582 B 500 Otwér @ 4,8x15 45-11,0 | 6720597 B 500
4,9 mm 4,8 x 17 6,5-13,0 672 0583 B 500 4,9 mm 4,8 x17 6,5-13,0 672 0598 B 500
C € 4,8 x 25 11,0-19,5 672 0584 B 250 C € 4,8 x 25 11,0-19,5 672 0599 B 250
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Barwne nity zrywalne PolyGrip® Aluminium/Stal nierdzewna

RAL 8014 - brazowy irchowy RAL 9002 - biaty karpacki
Trzon nitu Grubos¢ Nr art. Liczba szt. w opak. Trzon nitu Grubos¢ Nr art. Liczba szt. w opak.
$r.1 xdh.w materiatu jedn. $r.l xdh.w materiatu jedn.
mm nitowanego mm nitowanego
wmm wmm

3,2 32x8 0,5-50 | 6720605 A 1000 3,2 32x8 0,5-50 | 6720620 A 1000
otwor@: | 3,2x9,5 1,5-6,5 | 6720606 A 1000 Ootword: | 3,2x9,5 1,5-6,5 | 6720621 A 1000
33 mm 3,2x 11 30-80 | 6720607 A 1000 33 mm 3,2x 11 30-80 | 6720622 A 1000
4Ce€ 4x10 05-6,5 | 6720608 B 500 4C€ 4x10 05-6,5 | 6720623 B 500
Otwor @: 4x13 35-95 | 6720609 B 500 Otwor @: 4x13 35-95 | 6720624 B 500
41 mm 4x17 7,0-13,0 | 6720610 B 500 41 mm 4x17 7,0-13,0 | 6720625 B 500
4,8 4,8x10 05-65 | 6720611 B 500 4,8 4,8x10 0,5-6,5 | 6720626 B 500
otword: | 4,8x15 45-11,0 | 6720612 B 500 otwérg: | 48x15 45-11,0 | 6720627 B 500
49 mm 48x17 | 65-130 | 6720613 B 500 49mm 48x17 | 65-130 | 6720628 B 500
ce 48x25 | 11,0-19,5 | 6720614 B 250 ce 48x25 | 11,0-195 | 6720629 B 250

RAL 9003 — biaty sygnatowy RAL 9005 — czarny gteboki

Trzon nitu Grubos¢ Nr art. Liczba szt. w opak. Trzon nitu Grubosé Nr art. Liczba szt. w
sr.1xdl. wmm materiatu jedn. $r.1 x db. w mm materiatu opak. jedn.
nitowanego nitowanego
wmm wmm

3,2 32x8 0,5-50 | 6720635 A 1000 32 32x8 0,5-50 | 6720650 A 1000
otwor@: | 3,2x9,5 1,5-6,5 | 6720636 A 1000 otword: | 3,2x9,5 1,5-6,5 | 6720651 A 1000
33 mm 3,2x 11 3,0-80 | 6720637 A 1000 33 mm 3,2x 11 3,0-80 | 6720652 A 1000
4 C€ 4x10 05-65 | 6720638 B 500 4C€ 4x10 05-65 | 6720653 B 500
Otwor @: 4x13 35-95 | 6720639 B 500 Otwor @: 4x13 35-95 | 6720654 B 500
41 mm 4x17 7,0-13,0 | 6720640 B 500 41 mm 4x17 7,0-13,0 | 6720655 B 500
4,8 4,8x10 05-6,5 | 6720641 B 500 4,8 4,8x10 05-6,5 | 6720656 B 500
otworg: | 48x15 45-11,0 | 6720642 B 500 owérg: | 48x15 45-11,0 | 6720657 B 500
49 mm 4,8x17 6,5-13,0 | 6720643 B 500 49 mm 4,8x17 6,5-13,0 | 6720658 B 500
q3 48x25 | 11,0-195 | 6720644 B 250 q3 48x25 | 11,0-195 | 6720659 B 250
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Barwne nity zrywalne PolyGrip® Aluminium/Stal nierdzewna

RAL 9006 — srebrny aluminiowy RAL 9007 — srebrny ciemny
Trzon nitu Grubos¢ Nr art. Liczba szt. w opak. Trzon nitu Grubos¢ Nr art. Liczba szt. w opak.
sr.lxdhw materiatu jedn. srxdhw materiatu jedn.
mm nitowanego mm nitowanego
wmm wmm
3,2 3,2x8 05-50 | 6720665 A 1000 3,2 3,2x8 0,5-50 | 6720680 A 1000
Otwérd: | 3,2x9,5 15-6,5 | 6720666 A 1000 Otword: | 3,2x9,5 15-6,5 | 6720681 A 1000
33 mm 32x 1 3,0-80 | 6720667 A 1000 33 mm 3,2x 1 30-80 | 6720682 A 1000
4 C€ 4x10 05-6,5 | 6720668 B 500 4C€ 4x10 05-6,5 | 6720683 B 500
Otwor @ 4x13 35-95 | 6720669 B 500 Otwor @ 4x13 35-95 | 6720684 B 500
41 mm 4x17 7,0-13,0 | 6720670 B 500 41 mm 4x17 7,0-13,0 | 6720685 B 500
4,8 4,8 x 10 05-6,5 | 6720671 B 500 4,8 4,8 x10 05-65 | 6720686 B 500
otwerd: | 48x15 | 45-11,0 | 6720672 B 500 otworg: | 48x15 | 45-110 | 6720687 B 500
49 mm 48x17 | 65-130 | 6720673 B 500 49 mm 48x17 | 65-13,0 | 6720688 B 500
C€ 48x25 | 11,0-195 | 6720674 B 250 (|3 48x25 | 11,0-195 | 6720689 B 250

RAL 9010 — biaty alpejski RAL 9010 — biaty alpejski
Trzon nitu Grubos¢ Nr art. Liczba szt. w opak. Trzon nitu Grubos¢ Nr art. Liczba szt. w opak.
sr.lxdhw materiatu jedn. sr.1xdh. wmm materiatu jedn.
mm nitowanego nitowanego
wmm wmm
3,2 3,2x8 0,5-50 | 6720695 A 1000 3,2 3,2x8 0,5-50 | 6720710 A 1000
Otwor @: 3,2x9,5 1,5-6,5 | 6720696 A 1000 otwér@: | 3,2x9,5 15-6,5 672 0711 A 1000
3:3mm 3,2x 11 3,0-80 | 6720697 A 1000 33 mm 3,2x11 30-80 | 6720712 A 1000
4 C€ 4x10 0,5-6,5 | 6720698 B 500 4C€ 4x10 05-6,5 | 6720713 B 500
Otwér @: 4x13 35-95 | 6720699 B 500 Otwér @ 4x13 35-95 | 6720714 B 500
41 mm 4x17 7,0-13,0 | 6720700 B 500 41 mm 4x17 7,0-130 | 6720715 B 500
4,8 4,8x10 0,5-6,5 | 6720701 B 500 4.8 4,8x10 05-65 | 6720716 B 500
Otwér @: 48x15 45-11,0 | 6720702 B 500 Otwor @: 4,8x15 45-11,0 | 6720717 B 500
49 mm 4,8 x 17 6,5-13,0 | 6720703 B 500 49 mm 4,8x17 6,5-13,0 | 6720718 B 500
ce 4,8 x 25 11,0-19,5 | 6720704 B 250 ce 4,8 x 25 11,0-19,5 | 6720719 B 250
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Nity zrywalne specjalne

[ TR
Lt L LTS

Nity zrywalne do specjal-

nych zastosowan w techno-

logii nitéw zrywalnych

Istnieje wiele zastosowan wymagajacych stosowania
specjalnych pofgczen z nitami zrywalnymi. W tym celu firma
GESIPA® zaprojektowata modele doskonale spetniajace takie
wymagania.

Nity zrywalne rowkowane przeznaczone sa do nitowania
w otworach nieprzelotowych w miekkich materiatach.
Korzysta z nich przemyst meblowy, branza wykoriczenia
wnetrz, przemyst przetworczy drewna i materiatéw sztuc-
znych, producenci nadwozi i wiele innych. Wazne: Przed
osadzeniem nitu zrywalnego rowkowanego metoda préb
nalezy ustali¢ Srednice otworu oraz minimalna gtebokos¢
otworu.

Nity zrywalne rozprezne stosuje sie do fgczenia z duzg
sitg zacisku miekkich lub porowantych elementéw z drewna,
widkna drzewnego, widkna szklanego lub ptyt gipsowych.
Podczas osadzania trzpien nitu wysuwa sie z tulei i po stronie
tba zamykajacego rozdziela tuleje na cztery czesci. Te ostat-
nie wbijaja sie nastepnie w materiat. Typowym obszarem
zastosowan jest montaz elementéw z tworzywa sztucznego

i drewna, budowa przyczep kempingowych oraz mocowanie
tapicerki.

Potaczenie z uzyciem nitu zrywalnego samo w sobie jest
potaczeniem nieroztgcznym. Chcac zamontowac dodatkowe
elementy w sposéb roztaczny, mozna skorzystac z oferty nitéw
zrywalnych gwintowanych firmy GESIPA®. Nit zrywalny gwin-
towany posiada element dystansowy z gwintem zewnetrznym
M5 lub M6, na ktérym mozna zamontowac inne elementy

przy zastosowaniu dodatkowej nakretki. Dla elementéw
wymagajacych wigkszych sit zacisku dostepny jest asortyment
nitosrub GESIPA® prezentowany na stronie 199.

Nity zrywalne z tuleja profilowanga GESIPA® doskonale
nadaja sie do zastosowania w warunkach, w ktérych przy
montazu elementéw konieczne jest zachowanie okreslonej
odlegtosci lub zastosowanie ogranicznika w szynach jezdnych.
Dlatego ten nit specjalny stosowany jest miedzy innymi w pro-
dukcji sprzetu gospodarstwa domowego i mebli.

Nity z tworzywa sztucznego sa nierdzewne, nie przewodzg
pradu elektrycznego i nie uszkadzaja lakierowanych powierz-
chni. katwy i szybki montaz powyzszych nitéw gwarantuja
nitownice reczne i zautomatyzowane narzedzia do nitowania
GESIPA®. Nity zrywalne z tworzywa sztucznego mozna spotka¢ w
wielu branzach rzemieslniczych, a ich wszechstronnos¢ sprawia,
ze sg ciekawym rozwigzaniem do najrézniejszych zastosowani-
ach.
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Nity zrywalne specjalne

Rowkowane Aluminium/Stal Standard

=
Tuleja nitu: stop aluminium . -
Trzpien nitu: stal, ocynkowana (Z tbem p IaSk'm)
Trzon Maks. Nr art. Liczba Trzon Maks. Nr art. Liczba
nitu grubos¢ szt. w nitu grubos¢ szt. w
ér., xdt.w | nitowanego opak. ér,xdL.w | nitowanego opak.
mm elementu jedn. mm elementu jedn.
mm mm
3,2 3,2x10 6 6303536 A500 4,8 48x10 6 6303757 B 500
Otwor @: Otwor @: 48x14 10 6303773 B 250
3,2x16 12 630 3552 "
34 mm Stmmo | 48x18 13 630 3560 :
4 Gt & 63013595 @500 4,8x20 15 6303811 "
Otwor @: 4x12 8 6303633 B 500 4,8 x 25 20 630 3870 "
43 mm 4x16 12 6303676 :
-
Gwintowane Stal/Stal i ——
Tuleja nitu: stal, ocynkowana
Trzpien nitu: stal, ocynkowana
Gwint Trzon Grubosé Nr art. Liczba Gwint Trzon Grubosé Nr art. Liczba
Otwor @: nitu materiatu szt. w Otwor @: nitu materiatu szt. w
3,1 mm ér. xd. nitowa- t-apak. 4,1 mm s, xdk nitowa- t_)pak.
GxImm mm nego jedn. Gxlmm - nego jedn.
wmm wmm
M5x10 3x6 0,5-3,0 6380018 A 250 M6x10 4x5 1,0-2,0 6380131 A 250
M5x15 3x9 3,0-6,0 638 0034 " M6 x15 4x8 2,0-50 6380158 "
|
WOrZywo SzZituczne stanaar | N
Tuleja nitu: poliamid, PA 6.6 .
Trzpien nitu: poliamid, PA 6.6 (Z tbem p faSkIM)
Trzon nitu Grubosé Nr art. Liczba szt. Trzon nitu Grubosé Nr art. Liczba szt.
ér.,xdt. mm | materiatu nito- w opak. ér., xdt. mm | materiatu nito- w opak.
wanego w mm jedn. wanego w mm jedn.
4 4x8 05-50 6400019 B 500 6 6x8 05-5,0 6400213 B 250
Otwoér @: Otwor @: 6,1
41 mm 4x12 50-9,0 640 0035 " mm 6x12 50-9,0 640 0256 "
5 5x8 05-50 6400116 B 500
Otwor @:
51 mm 5x12 50-9,0 6400132 "
Tabele sit $cinajacych i rozciagajacych
Rowkowane Aluminium/Stal Gwintowane Stal/Stal Tworzywo sztuczne
Nit @ Sita scinajaca Sita rozciagajaca Trzpien @ Nit @ Sita Sita Nit @ Sita scinajaca | Trzpien @
mm N (kp) N (kp) mm mm $cinajagca | $cinajaca mmey (kp) mm
mm
32 | 720 (73) | 950 (97) 1,95 N (kp) 4 180  (18) 2,5
4 1400 (143) | 2000 (204) 2,1 1100 (112) 1,95 290  (30) 30
4,8 1800 (184) | 2700 (275) 27 4 2000 (204) 25 6 440  (45) 35

Badanie wg DIN EN ISO 14589
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Nity zrywalne specjalne

N
Rozprezne Aluminium/Stal Standard
Tuleja nitu: stop aluminium
Trzpien nitu: stal, ocynkowana
Trzon nitu Grubos¢é Nr art. Liczba szt. Trzon nitu Grubos¢ materiatu Nr art. Liczba szt. w
ér., xdt. mm | materiatu nitowa- w opak. sr., xdt. mm nitowanego w mm opak. jedn.
nego w mm jedn.
3, 2 3,2x10 2,5-5,0 646 0232 A 500 4, 8 4,8x10 2,5-5,0 646 0208 B 500
Otwor @: 3,2x12 45-7,0 646 0240 " Otwor @: 4,8x12 4,5-7,0 646 0127 "
36mm 3,2x16 6,5-11,0 646 0267 " 32 mm 48x14 65-9,0 6460135 B 250
4 4x8 1,0-3,0 646 0003 A 500 4,8x16 8,5-10,0 646 0143 "
Otwoér @: 4x10 2,5-50 646 0216 B 500 48x18 95-12,0 646 0186 "
44 mm 4x12 45-6,5 646 0038 " 4,8x20 11,5-14,0 646 0151 "
4x14 6,0-8,0 646 0046 " 4,8 x25 13,5-19,0 646 0275 "
4x16 7,5-100 646 0054 Tabela sit $cinajacych
4x18 9,0-12,0 646 0062 "
Nity rozprezne Aluminium/Stal
4x20 11,5-14,0 646 0070 "
Trzon nitu @ Sita scinajaca Trzpien teb osadczy
7] maks. @
mm mm
N (kp) mm
3,2 700 (81) 1,95 6,5
4 1200 (143) 2,1 8,0
4,8 1700 (204) 2,7 9,5

Badanie wg DIN EN ISO 14589

Tuleja profilowana Aluminium/Stal

Tuleja nitu: stop aluminium
Trzpien nitu: stal, ocynkowana

Typ Trzon nitu | Grubosé Nr art. Liczba
profilu D xdt materiatu szt. w
Otwor @: mm nitowa- opak.
31 mm nego jedn.
wmm Tabela sit $cinajacych
HA 3x5 10-25 620 0012 A 500
Tuleja profilowana Aluminium/Stal
HA 3Ix7 2,5-45 620 0039 "
Trzon Sita scinajaca Trzon
HB 3x5 1,0-2,5 620 0055 A 500 nitu @ nitu @
HB 3x7 25-45 | 6200071 " mme ) mm
w 3x5 1,0-25 620 0098 A 500 3 450 (46) 1,8
A 4x7 1,0-4,0 6200233 B 500 4 850 (87) 2,1
BR 4x7 1,0-4,0 620 0276 "
(o] 4x7 1,0-4,0 6200314 "
KF 4x7 1,0-4,0 620 0330 ! Badanie wg DIN EN ISO 14589

TTP HA TYP HB TYP W TYP A

=i W’ ==H

= Tve TYP C TYP KF
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Nity zrywalne G-Bulb

G-Bulb — wysokoobcigzalne
nity zrywalne —
wytrzymatos$¢é zamknieta w
stali i stali nierdzewnej

NITY ZRYWALNE G-Bulb

GESIPA® oferuje serie nitoéw zrywalnych strukturalnych

o duzej wytrzymatosci o nazwie G-Bulb wykonanych ze
stali i stali nierdzewnej ze $rednicami 3,2, 4,0, 4,8 oraz

6,4 mm. Rozpietos¢ rozmiardw nitdéw G-Bulb pozwala na
taczenie elementéw o grubosci od 1,5 do 15,5 mm. Gtéwna
cecha nitéw zrywalnych G-Bulb jest duzy zakres zacisku,
niezmiernie wysokie parametry wytrzymatosci na $cinanie i
rozciagganie dzieki formowaniu szerokiego tba zamykajacego
oraz mechanicznej blokadzie trzpienia resztkowego w trak-
cie osadzania.

b &Hinluum!

AL CE O TS

W pofaczeniu z opatentowanym wyttoczeniem funkcyjnym
na trzonie nit G-Bulb spetnia najwyzsze wymagania odnosnie
kompensacji tolerancji grubosci elementéw i geometrii
otworu.

Podczas osadzania nitu zrywalnego G-Bulb formowany jest
niezwykle szeroki teb zamykajacy, ktéry przenosi petna site
zacisku na element. Mimo sity zrywania wynoszacej do 16 kN
nit G-Bulb moze by¢ osadzany powszechnie dostepnymi w
sprzedazy narzedziami do nitowania.
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G-Bulb — wysokoobcigzalne nity zrywalne

Przebieg osadzania

T

@ v

Charakterystyka

« Doskonate wypetnienie otworu

« Bardzo duza sita zacisku

+  Najwyzsza wytrzymatos$¢ na rozcigganie dzieki

szerokiemu tbu zamykajacemu

» Najwyzsza wytrzymatosc na scinanie dzieki blokadzie

trzpienia resztkowego

« Osadzanie przy pomocy powszechnie dostepnych
w sprzedazy narzedzi do nitowania
+  Przystosowane do kontroli procesu w potaczeniu

z nitownica TAURUS® C

+  Zgodnos¢ z dyrektywa RoHS

Materiaty
Tuleja nitu: stal, ocynkowana bez CrVI lub stal nierdzewna
A2 nr 14567
Trzpien: stal, ocynkowana bez CrVI lub stal nierdzewna
A2 nr 14541
Inne wykonania na zapytanie

Stal/Stal
teb plaski

Tuleja nitu: stal, ocynkowana
Trzpien nitu: stal, ocynkowana

(o

Trzon nitu Grubos¢ Nr art. Liczba szt. w
¢ x dhwmm materiatu nito- opak. jedn.
! wanego
wmm
"‘22’157.9 3,2 32x8 1,5-3,0 6811065 B 1000
Otwér @: 3,2x10 30-50 6811068 "
33-34mm 32x12 50-7,0 6811067 "
3,2x14 7.0-9,0 6811066 "
soon | 4 4x10 30-50 6811063 B 500
Otwér @: 4x12 50-7,0 6811064 "
42-43mm 4x14 7,0-9,0 6811061 I
ce 4x16 9,0-11,0 6811062 "
4,8 4,8x10 15-35 6812037 B 500
Otwér @: 4,8x13 35-6,0 6812045 "
50-32mm 4,8x15 6,0-8,0 6812064 @
6,4 6,4x13 20-45 6813014 B 250
Otwér @: 6,4x17 45-7,0 6813027 r
6,7-69mm 6,4x20 7,0-105 6813048 B 200
C€ 6,4x23 10,5-13,0 6813052 B 150
6,4 x 25 13,0-155 6813064 "

Inne rozmiary i powierzchnie na zapytanie
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G-Bulb — wysokoobcigzalne nity zrywalne

Stal nierdzewna A2 Standard cev piaski

Tuleja nitu: stal nierdzewna A2 — nr 1 4567
Trzpien nitu: stal nierdzewna A2

Trzon nitu Grubosé Nr art. Liczba Trzon nitu Grubos¢ Nr art. Liczba
sr.1 x dt. mm materiatu szt. w sr.1xdt. mm | materiatu nitowa- szt. w
nitowane- opak. nego w mm opak.
. go wmm jedn. jedn.
soon. | 3 2% 3,2x8 15-30 | 6830002 | B500 4,8 CE | 48x10 15-35 6832030 | B500
Otwoér @: 3,2x10 3,0-50 683 0005 " Otwor @: 5,0 48x13 35-55 683 2040 "
fnin 34 1 32x12 | 50-70 | 6830040 " -52mm 48x15 55-7,5 683 2068 "
3,2x14 7,0-9,0 683 0060 " 6’4 6,4x13 2,0-40 6833015 B 250
coming | 4 4x10 | 30-50 | 6831011 | B500 Otwér@:67 | 64x15 40-6,0 683 3020 '
Otwer@: | 4x12 50-70 | 6831030 . -69mm 6,4 x 17 60-80 683 3028 "
:;fn‘ 43 1 ax1a 70-90 | 6831040 " q3 6,4 x 20 8,0-105 6833039 | B200
4x16 9,0-11,0 683 1050 " 6,4 x 23 10,5-12,5 683 3042 B 150
6,4 x 25 12,5-145 683 3056 B 150
Doptata do stopu jest naliczana dodatkowo na podstawie kursu dziennego.
Inne rozmiary na zapytanie
Tabele sit scinajacych i rozciagajacych
G-Bulb Stal/Stal * dt. = dowolna dtugos¢
Trzon nitu @ Sita $cinajaca Sita Trzpien @ Leb osadczy maks. @ Badanie wg DIN EN 1SO 14589
mm rozciagajaca mm mm
N (kp) | N (kp)
4xL* 2600 (271) | 2750 (280) ~2,6 85
48x10 3600 (367) | 3500 (357) 3,2 9,5
48x13 4000 (408) | 3 500 (357) 32 9,5
48x15 5600 (571) | 3500 (357) 3,2 9,5
6,4x13 8 500 (867) | 8 000 (816) 4,25 13,0
6,4 x 17 10 000 (1019) | 8 000 (816) 4,25 13,0
6,4 x 20 11 000 (1120) | 8 000 (816) 4,25 13,0
6,4 x 23 11 000 (1120) | 8 000 (816) 4,25 13,0
6,4 x 25 11 000 (1120) | 8 000 (816) 4,25 13,0
G-Bulb A2 Edelstahl
Trzon nitu @ Sita $cinajaca Sita Trzpien @ teb osadczy maks. @
mm rozciagajaca mm mm
N (kp) | N (kp)
4xL 3200 (327) | 3400 (550) 2 8,5
48x10 4 400 (431) | 5400 (550) 32 9,5
48x13 4 550 (446) | 5400 (550) 32 9,5
48x15 4700 (461) | 5400 (550) 32 9,5
6,4x13 8 000 (816) | 8 800 (897) 4,25 13,0
6,4 x15 10 000 (1019) | 8800 (897) 4,25 13,0
6,4 x 17 10 000 (1019) | 8 800 (897) 4,25 13,0
6,4 x 20 11 000 (1120) | 8 800 (897) 4,25 13,0
6,4 x 23 11 000 (1120) | 8 800 (897) 4,25 13,0
6,4 x 25 11 000 (1120) | 8 800 (897) 4,25 13,0
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Nity zrywalne PolyBulb

PolyBulb — atuty nitow zry-
walnych PolyGrip® i G-Bulb
skupione w jednym nicie

Duzy zakres zacisku

Nit zrywalny PolyBulb zastepuje nawet trzy tradycyjne nity
zrywalne i zaweza zakres zréznicowania czesci. Skupienie kilku
rozmiaréw w jednym ztaczu pozwala oszczedzi¢ koszty obstugi

i magazynowania, a dodatkowo trwale ogranicza ryzyko pomytki
na stanowisku pracy i zwigzanych z nim problemoéw z jakosciagna -
dalszym etapie. .

teb zamykajacy w ksztalcie tarczy .
Wysokiej jakosci teb zamykajacy o takim ksztatcie rbwnomiernie  «
rozktada nacisk na elemencie, dlatego nit ten jest doskonatym .

ztaczem do nitowania miekkich i kruchych materiatéw, takich jak -
tworzywa sztuczne i materiaty warstwowe. Nit zrywalny PolyBulb
pozwala uzyskac wyjatkowo estetyczny wyglad po osadzeniu.

Kontrolowane wypetnienie otworu
Nit zrywalny PolyBulb tworzy optymalne potaczenie dzieki
wypetnieniu otworu dostosowanego do wymagan.

Zalety

Duzy zakres zacisku

Ksztattowanie tba zamykajacego w ksztatcie tarczy
o duzej $rednicy @

Estetyczny wyglad po osadzeniu, tylko jeden
uksztattowany teb zamykajacy

Duza wytrzymatos¢ na rozcigganie i duza sita rozlaczania
(szczegolnie w przypadku tagczonych materiatow

z tworzywa sztucznego)

Kontrolowane wypetnienie otworu

Doskonate wtasciwosci zaciskowe

Zablokowany resztkowy trzpien nitu

Brak grzechotania

Mozliwo$¢ kontrolowania procesu

A Iumin ium/S tal Trzon nitu Grubos¢ materiatu Nr art. Liczba szt. w
$r., xdt. mm nitowanego w mm opak. jedn.
teb ptaski 4.8
coming ’
o . soon | Otwér @: 4,8x16 5,0-9,0 mm* 680 0002 B 500
Tuleja nitu: stop aluminium 49 mm-5.7 mm
Trzpien nitu: stal, ocynkowana : .
Tabele sit $cinajacych i rozciagajacych
Trzon nitu @ Sita $cinajaca Sita rozciagajaca Trzpien @ Leb osadczy maks. @
mm (kp) (kp) mm mm
4,8x16 1.600 (163) | 1.900 (194) ~3,25 10,0

* Ogolna wartos¢ orientacyjna, ktéra zmienia sie w zaleznosci od $rednicy otworu i nitowanego
materiatu. Wszystkie dane widniejgce w tabelach uwzgledniajg aktualny poziom rozwoju.
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Nity zrywalne MEGA GRIP®

MEGA GRIP® GESIPA® -
wysokoobcigzalny nit zrywal-
ny strukturalny z wyjatkowo
duzym zakresem zacisku
zapewniajacy optymalng
ekonomicznosé¢

Optymalna ekonomicznos¢

Nit MEGA GRIP® GESIPA® jest nitem zrywalnym strukturalnym
o wysokiej wytrzymatosci z niezmiernie duzym zakresem
zacisku. Zmienny zakres zacisku pozwala na ekonomiczne
stosowanie, natomiast skupieniu nawet pieciu dtugosci w
jednym rozmiarze nitu MEGA GRIP® ogranicza koszty obstugi.

Nity zrywalne MEGA GRIP® — przebieg osadzania

W trakcie osadzania drgzony teb trzpienia dociska tuleje

nitu z duzg sitg do $cianki otworu nitu. Promieniowe
odksztatcenie jest tutaj odpowiedzialne za ponadprzecietnie
duzy zakres zacisku. Zatrzymanie trzpienia nitu na catej
dtugosci osadzania gwarantuje zachowanie wysokich sit
$cinajacych dzieki podwdjnej blokadzie. Ponadto doskonate
wiasciwosci wypetniania otworu optymalnie chronia przed
woda rozpryskowa.

sreEnippe
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Nity zrywalne MEGA GRIP® —

standardowe czy na zamowienie specjalne?

Nit zrywalny MEGA GRIP® GESIPA® dostepny jest z fbem
ptaskim i z tbem wpuszczanym oraz standardowo w kombi-
nacjach materiatéw aluminium/aluminium oraz stal/stal. Nity
MEGA GRIP® sprzedawane sg w duzych i matych opakowa-
niach, dlatego za kazdym razem mozna mie¢ odpowiednig
ich liczbe pod reka. Oferte rozmiaréw specjalnych chetnie
ztozymy po przestaniu zapytania.

Zalety w skrécie

+  Optymalna ochrona przed woda rozpryskowg
Ekonomiczne stosowanie dzieki duzemu zakresowi
zacisku
Wysoka wytrzymatos¢ na $cinanie za sprawa podwojnej
blokady trzpienia resztkowego
Bardzo dobre whasciwosci wypetniania otworu
Réwne odrywanie przy tbie osadczym bez ostrych
krawedzi

Chcac uzyska¢ mozliwie najlepsze parametry
nitu MEGA GRIP® GESIPA®, niezbedne jest kor-
zystanie

ze specjalnych narzedzi/nasadek.

Nity zrywalne MEGA GRIP® sg réwniez
dostepne w matych opakowaniach!
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Nity zrywalne MEGA

GRIP®

- -
Alum'n’um/ Trzon nitu | Grubosé Typ Nr art. Liczba Nr art. Liczba szt.
¢ xdt. materiatu w duzym szt. w matym w opak. jedn.
- - ! nitowa- opakowaniu | wopak. | opakowaniu
Aluminium B
mm
Ptaski teb 4,8 48x100 | 16-64 | V6900 | ge30014 | 5000 | 6633015 B500
Otwoér @: 6-4
Tuleja nitu: stop aluminium 4,9-52mm RV6900
Trzpien nitu: stop aluminium 4,8x14,0 1,6-11,1 6.7 663 0022 3000 663 3023 B250
[ T P RV6900-
6!4 6,4 x 14,1 2,0-95 6630111 2000 6633112 B200
Otwoér @: 6,6 8-6
-6,9mm
’ RV6900-8-
6,4 x 20,5 2,0-159 663 0146 1500 663 3147 B100
10XG
Stal/stal Trzon nitu | Grubos¢ Typ Nr art. Liczba Nr art. Liczba szt.
& xdt materiatu w duzym szt. w matym w opak. jedn.
. ! nitowa- opakowaniu | wopak. | opakowaniu
Ptaski teb mm nego jedn.
mm
leja nitu: |
Tu ej.a !uty stal, ocynkowana 4.8 RVG977-
Trzpien nitu: stal, ocynkowana O 4,8 x10,0 1,6-64 664 0028 5000 664 3029 B500
Otwor @: 6-4
4,9-52mm
RV6977-
4,8 x 14,0 1,6-11,1 67 664 0036 3000 664 3037 B250
D:E—]HHIHIHIHIHHIHIH] RV6977-
6,4 6,4x 14,1 20-95 69 6640117 2000 6643118 B200
..... I I Otwoér @: 8-6
""" i 6,6 - 6,9 mm
""""" o RV6977-
6,4 x 20,5 2,0-15,9 8-10XG 664 0133 1500 6643134 B100
Stal/stal Trzon nitu Grubosé Typ Nr art. Liczba Nr art. Liczba szt.
& xdt materiatu w duzym szt. w matym w opak. jedn.
! nitowa- opakowaniu w opakowaniu
teb wpuszczany mm nego opak.
jedn.
mm
Tulej_a Euty: stal, ocynkowana 4.8 RV6177-
Trzpien nitu: stal, ocynkowana i 4,8x10,0 2,6-64 664 2004 3500 664 3005 B250
Otwér @: 6-5
4,9-52mm
T RV6177-
' 4,8 x 14,0 55-11,1 68 664 2012 2500 6643013 B250
6,4 RV6177-
----- - Otwér @ 6,4x15,8 3,0-11,1 6642101 2000 6643102 B200
= 8-7
6,6 - 6,9 mm
Tabele sit $cinajacych i rozciggajacych
MEGA GRIP® Aluminium/Aluminium MEGA GRIP® Stal/Stal
Trzon Sita scinajaca Sita rozciagajaca | Trzpien teb Trzon Sita scinajaca Sita rozciagajaca | Trzpien teb
nitu 7] osadczy nitu (%] osadczy
[] maks. @ [%] maks. @
mm N (kp) | N (kp) mm mm mm N (kp) | N (kp) mm mm
4,8 3330 (340) | 2400 (245) 2,95 9,5 4,8 6 850 (700) | 4 500 (460) 2,95 9,5
6,4 5910 (600) | 4 450 (450) 39 12,7 6,4 12 500 (1275) | 8200 (835) 39 12,7

Badanie wg DIN EN ISO 14589
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Nity zrywalne BULB-TITE® GESIPA®

Mocne rozwigzanie z doskonata
sitg zacisku i odporne warun-
ki pogodowe przeznaczone do
wymagajgcych zastosowan

Nity zrywalne BULB-TITE® GESIPA® stworzone pier-

wotnie z myslg o sektorze budowlanym dzieki swojej
wielofunkcjonalnosci doskonale sprawdzity sie réwniez w
wielu innych obszarach zastosowan. Duza cze$¢ asortymen-
tu BULB-TITE® posiada aprobate Niemieckiego Instytutu
Techniki Budowlanej z Berlina, zapewniajac w ten sposéb
dodatkowe bezpieczeristwo w konstrukcjach stalowych i
fasadowych.

Nity zrywalne BULB-TITE® -

mocne w uzyciu

Dzieki zakryciu stref $cinania trzpienia nitu BULB-TITE® w prak-
tyce mozna uzyskac state, bardzo wysokie sity Scinajace.

Nity zrywalne BULB-TITE® — odpornos$¢ na warunki
pogodowe

Zastosowanie specjalnej nasadki przy osadzaniu nitu zry-
walnego BULB-TITE® pozwala na uformowanie po stronie tba
osadczego kotnierza stanowigcego uszczelnienie wzgledem
trzpienia nitu, ktéry zapobiega wnikaniu brudu i/lub

wilgoci w potaczenie. Dostepna w ramach opcji podktadka
uszczelniajaca zapewnia dodatkowa ochrone przed wilgocia
pod tbem zamykajacym.

Nity zrywalne BULB-TITE® -

doskonala sita zacisku

Utworzone trzy duze jezyki dociskowe optymalnie rozkfadaja
powstajace sity zacisku na duzym obszarze powierzchni,
dzieki czemu réwniez miekkie, cienkie, gietkie, a nawet poro-
wate materiaty moga by¢ niezawodnie nitowane bez ryzyka
ich zniszczenia lub uszkodzenia powierzchni.

Nity zrywalne BULB-TITE® -

wymagajace zastosowania

Nity zrywalne BULB-TITE® niezawodnie spetniaja swoja
funkcje réwniez w sytuacjach, w ktérych inne nity zawodza.
Trzy jezyki tba zamykajgcego przywierajg nawet do za-
krzywionych powierzchni elementéw, dzieki czemu
potaczenie nitowe moze by¢ zaktadane réwniez na rurach,
w wyztobieniach i na innych nietypowo uksztattowanych
fragmentach elementéw.

Chcac uzyska¢ mozliwie najlepsze parametry nitu
BULB-TITE, niezbedne jest korzystanie ze specjal-
nych narzedzi/nasadek.

Nity zrywalne BULB-TITE®sg rowniez dostepne w
malych opakowaniach!

Nity zrywalne BULB-TITE® z wszystkimi ksztattami
tbéw, oprécz tha wpuszczanego, sg réwniez opcjo-
nalnie dostepne z podkladka uszczelniajaca.
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Nity zrywalne BULB-TITE® GESIPA®

Nity zrywalne BULB-TITE® — Multi-Grip Nity zrywalne BULB-TITE®- zalety w skrocie
Nity BULB-TITE® GESIPA® obejmuja szeroki zakres zacisku. +  Duzy zakres zacisku
Dlatego potrzebnych jest mniej rozmiaréw, co przyczynia «  Odpornos¢ na wstrzasy
sie do zmniejszenia kosztéw obstugi i magazynowania. +  Mozliwos¢ stosowania na prostych i gietych
elementach

+ Wodoszczelnos¢ z podktadka uszczelniajaca
Nity zrywalne BULB-TITE®- obszary zastosowan Neopren®
Fasady, budowa okretéw, kontenery, produkcja pojazdéw +  Rozdziat sity zacisku na duzej powierzchni

ciezarowych i srodkéw transportu osobowego, naczepy,
dachy kryte blacha trapezowg

Aluminium/Aluminium - e
teb plaski

Tuleja nitu: stop aluminium
Trzpien nitu: stop aluminium

| B \

Trzon nitu Grubos¢ Typ Nr art. Liczba szt. Nr art. Liczba szt.
ér. xdb mm materiatu w duzym w opak. w matym w opak. jedn.
! nitowanego opakowa- jedn. opakowa-
mm niu niu
4 4x20,3 1,5-6,4 RV 6604-5-4 6600018 3500 6603019 B 250
Otwér @: 42-43mm 4x251 64-127 RV 6604-5-8 660 0026 " 660 3027 "
Z podktadka
uszczelniajaca EPDM 4x20,3 1,5-64 RV 6604-5-4 W 660 0514 " 6603515 !
5,2 52x17,5 1,3-48 RV 6604-6-3 6600115 3000 6603116 B 250
Otwor @:53-55mm 5,2x19,1 1,6-64 RV 6604-6-4 6600123 " 6603124 "
5,2 x 22,2 4,7-9,5 RV 6604-6-6 660 0131 " 6603132 "
5,2 x 25,4 7,9-12,7 RV 6604-6-8 6600158 " 660 3159 .
5,2 x 28,6 11,1-15,9 RV 6604-6-10 660 0166 2000 6603167 B 200
52x31,8 14,3-19,1 RV 6604-6-12 6600174 " 6603175 B 200
52x34,9 17,4-22,2 RV 6604-6-14 660 0184 1500 660 3185 B 150
5,2 x 38,1 20,6 - 25,4 RV 6604-6-16 660 0196 " 6603197 !
52x41,3 23,8-28,6 RV 6604-6-18 660 0199 " 6603198 !
Z podkiadka 5,2x 17,5 05-4,8 RV 6604-6-3 W 660 0603 3000 660 3604 B 250
uszczelniajaca EPOM 5,2x 19,1 16-64 RV 6604-6-4 W 660 0611 " 660 3612 "
C € 5,2 x 22,2 4,7-9,5 RV 6604-6-6 W 660 0638 " 660 3639 !
5,2x 25,4 79-12,7 RV 6604-6-8 W 660 0646 " 660 3647 !
5,2 x 28,6 11,1-15,9 RV 6604-6-10 W 660 0654 2000 660 3655 B 200
5,2x 31,8 14,3-19,1 RV 6604-6-12 W 660 0662 " 660 3663
5,2x34,9 17,4-22,2 RV 6604-6-14 W 660 0673 1500 660 3674 B 150
5,2 x 38,1 20,6 - 25,4 RV 6604-6-16 W 660 0684 " 660 3685 !
52x41,3 23,8-28,6 RV 6604-6-18 W 660 0695 " 660 3696 !

Informacje dotyczace sity Scinajacej i rozciggajacej, Srednic trzpienia oraz maksymalnych srednic tba
osadczego podane sg na stronie 68.
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Nity zrywalne BULB-TITE® GESIPA®

Aluminium/Aluminium teb piaski

Tuleja nitu: stop aluminium
Trzpien nitu: stop aluminium

Trzon nitu Grubos¢ Typ Nr art. Liczba szt. Nr art. Liczba szt.
ér.x dbt. mm materiatu w duzym w opak. w matym w opak. jedn.
nitowanego opakowa- jedn. opakowa-
mm niu niu

6,3 6,3 x 20,2 1,6-64 RV 6604-8-4 6600212 2000 6603211 B 200
Otwor @:6,4 - 6,6 mm 6,3 x23,4 32-95 RV 6604-8-6 660 0220 " 660 3221 !

6,3 x 26,5 6,4-12,7 RV 6604-8-8 660 0239 " 660 3238 "

6,3 x 29,7 9,5-159 RV 6604-8-10 660 0247 1500 660 3246 B 150
Z podkiadka 6,3 x 20,2 1,6-64 RV 6604-8-4 W 660 0700 2000 660 3701 B 200
uszczelniajagcag EPDM
C € 6,3 x 23,4 3,2-95 RV 6604-8-6 W 6600719 " 6603718 "

6,3 x 26,5 64-127 RV 6604-8-8 W 660 0727 " 660 3726 !

6,3 x 29,7 95-159 RV 6604-8-10 W 660 0735 1500 6603734 B 150
7,7
Otwér @:78 - 8,2 mm 7,7x27,7 1,0-95 RV 6603-9-6 660 0301 1000 6603302 B 100
Z podkfadka
”cszéze'“'aﬁcq EPDM 7,7x27,7 10-95 RV 6603-9-6 W 660 0808 " 660 3809 "

Aluminium/Aluminium |
Duzy teb == L—

Tuleja nitu: stop aluminium
Trzpien nitu: stop aluminium

Trzon nitu Grubos¢ Typ Nr art. Liczba szt. Nr art. Liczba szt.
ér.x db. mm materiatu w duzym w opak. w matym w opak. jedn.
nitowanego opakowa- jedn. opakowa-
mm niu niu
7,7 - K19
’ 7,7x27,7 1,1-9,5 RV 6605-9-6 W 660 0905 1000 660 3904 B 100
Otwor @:7,8-8,2 mm
Z podktadka
tézzelnlajaca EPDM 7,7 x 34,0 6,4-159 RV 6605-9-10 W 6600913 1000 6603912 B 100

Informacje dotyczace sity $cinajacej i rozciagajacej, Srednic trzpienia oraz maksymalnych srednic
tba osadczego podane s3a na stronie 68.
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Nity zrywalne BULB-TITE® GESIPA®

S ta I/ S ta I teb kulisty

Tuleja nitu: stal, ocynkowana
Trzpien nitu: stal, ocynkowana

=]

Trzon Grubosé Typ Nr art. Liczba szt. Nr art. Liczba szt.
nitu materiatu w duzym w opak. jedn. w matym w opak. jedn.
¢ x dt. mm nitowanego opakowaniu opakowaniu
mm
6, 3 6,3 x 20,2 1,0-6,4 RV6676-8-4 6610013 1500 6613014 B 100
Otwor @:6/4-6,6mm 6,3 x 23,4 3,2-95 RV6676-8-6 6610021 ! 6613022 "
Stal/Stal o plaski [;a ﬁ AT "E’
Tuleja nitu: Stal
Trzpien nitu: Stal
Trzon Grubosé Typ Nr art. Liczba szt. Nr art. Liczba szt.
nitu materiatu w duzym w opak. w matym w opak. jedn.
¢ x dh. mm nitowanego opakowa- jedn. opakowa-
mm niu niu
5,2 5,2x19,1 1,6-6,3 RV 6674-06-04 6610010 A 1500 661 0100 B 150
Otwor @:5,3-55mm 5,2 x 22,3 4,8-9,5 RV 6674-06-06 6610011 " 6610101 "
5,2 x 25,4 79-12,7 RV 6674-06-08 6610012 " 6610102 "
5,2 x 28,6 11,1-158 RV 6674-06-10 6610014 ! 6610103 "
5,2x 31,8 14,3-19,0 RV 6674-06-12 6610015 4 6610104 i
Z podktadka 5,2x19,1 1,6-63 RV 6674-06-04 W 6610016 A 1500 6610105 B 150
uszczelniajaca EPDM 52x22,3 48-95 RV 6674-06-06 W 6610017 " 6610106 G
5,2 x 25,4 79-12,7 RV 6674-06-08 W 6610018 ! 6610107 "
5,2 x 28,6 11,1-158 RV 6674-06-10 W 6610019 " 6610108 !
5,2x 31,8 143-19,0 RV 6674-06-12 W 6610020 " 6610109 "
Monel®/Stal nierdzewna ' x
teb kulisty
Tuleja nitu: Monel®
Trzpien nitu: Stal nierdzewna
Trzon Grubosé Typ Nr art. Liczba szt. Nr art. Liczba szt.
nitu materiatu w duzym w opak. jedn. w matym w opak. jedn.
¢ x dt. mm nitowanego opakowaniu opakowaniu
mm
6,3
Otwor @:
6,4-6,6 mm 6,3 x 20,2 1,0-6,4 RV6696-8-4 6620019 1500 6623018 B 100

Doptata do stopu jest naliczana dodatkowo na podstawie kursu dziennego.

Informacje dotyczace sily scinajacej i rozciggajacej, Srednic trzpienia oraz maksymalnych srednic tba osadczego podane

s3 na stronie 68.
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Nity zrywalne BULB-TITE® GESIPA®

Nity zrywalne BULB-TITE® — ksztaity tba

Na zapytanie dostepne sg rowniez nastepujace ksztalty tba:

Aluminium/Aluminium
Ptaski teb

Aluminium/Aluminium
teb kulisty

Aluminium/Aluminium

teb wpuszczany (82°)

Tabele sit $cinajacych i rozciagajacych

Badanie wg DIN EN ISO 14589

Nity BULB-TITE® Aluminium/Aluminium
Trzon nitu Sita scinajaca Sita rozciagajaca Trzpien @ Leb osadczy
(7] (kp) (kp) mm maks. @
mm mm
4 2000 (210) | 1 050 (110) 24 9,0
5,2 2700 (284) | 1950 (198) 29 11,7
6,3 4200 (500) | 2500 (305) 39 14,5
7,7 6 650 (680) | 4 850 (500) 4,5 15,9
7,7 K19 6 650 (680 | 4 850 (500) 4,5 19,3
Nity BULB-TITE® Stal/Stal
Trzon nitu Sita scinajaca Sita rozciagajaca Trzpien @ teb osadczy
7] (kp) (kp) mm maks. @
mm mm
5,2 3890 (396) | 2890 (294) 3,0 11,7 .
Nity zrywalne BULB-TITE® sg
6,3 5550 (565) | 4200 (428) 39 14,5 , . s
réwniez dostepne w matych opako-
- waniach!
Monel®/Stal nierdzewna
Trzon nitu Sita $cinajaca Sita rozciagajaca Trzpien @ teb osadczy ;
o N (kp) | N (kp) mm maks. @ Nity zrywalne BULB-TITE® z ws-
mm mm zystkimi ksztattami tbéw, oprocz
6,3 8 220 (565) | 6470 (428) 39 14 tba wpuszczanegdo, s3 rowniez

opcjonalnie dostepne z podktadka
uszczelniajaca.
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Nity o wlasciwoSciach rozkfadania obcigzen TRI-FOLD®

Nity o wlasciwosciach rozktadania
obcigzen TRI-FOLD® - Nit do bardzo
miekkich i porowatych elementéow

Funkcja
Nit zrywalny TRI-FOLD® GESIPA® podczas osadzania ksztattuje
jezyki dociskowe po stronie tha zamykajacego.

Zalety

Duze, uksztattowane jezyki dociskowe réwnomiernie rozktadaja
powstajaca site zacisku na materiale, chroniac nitowany element.
Ponadto duza powierzchnia przylegania jezykéw dociskowych

zapewnia doskonatag ochrone przed wycigganiem nitu w przy-
padku bardzo migkkich, porowatych lub kruchych elementéw.

Nit TRI-FOLD® z uwagi swoja szczegdlng koncepcje pozwala
na wyréwnywanie ponadwymiarowych lub nieregularnych

otworow.

Obszary zastosowan

Nity zrywalne TRI-FOLD® doskonale sprawdzaja sie w branzy
motoryzacyjnej, np. do mocowania oston z tworzywa sztuc-

znego, elementéw nadwozia i elementéw wnetrza pojazdach,
lecz réwniez we wszystkich pozostatych sytuacjach, w ktérych
mamy do czynienia z materiatami szczegdlnie miekkimi,
kruchymi, tatwo odksztatcalnymi lub porowatymi.

- Ll
A Ium’n'um/ Trzon nitu Grubosé Typ Nr Liczba szt. w
ér., x di.mm Enaterialu art. opak. jedn.
- - nitowanego
Aluminium mm
4,1 4,1x14,5 1,0-3,0 GAMD52ATF 666 0002 B 500
teb plaski Otwor @: 41x19,5 10-63 GAMDS4ATF 666 0010 B 500
o . 42 mm 41x21,1 10-95 GAMDSGATF 666 0029 B 500
Tuleja nitu: stop aluminium
Trzpieﬁ nitu: StOp aluminium 4,1 x 24,3 32-12,7 GAMDS5S8ATF 666 0037 B 500
4,8 4,8 x19,0 1,6-63 GAMDG64ATF 666 0045 B 250
Otwor @: 4,8 x 22,2 4,7-9,5 GAMDG66ATF 666 0053 B 250
L — N - 5,1 mm
4,8x254 79-12,7 GAMDG68ATF 666 0061 B 250
4,8 x 28,5 11,1-159 GAMDG610ATF 666 0088 B 250
4,8x31,7 14,2-19,0 GAMDG612ATF 666 0096 A 100

Tabela sit $cinajacych i rozciagajacych

Nity zrywalne TRI-FOLD® Aluminium/Aluminium
Trzon nitu @ Sita $cinajaca Sita rozciagajaca Trzpien teb osadczy
7] maks. @
mm N (kp) | N (kp) mm mm
41 650 (66) | 850 (87) 24 8,2
4,8 1100 (112) | 1400 (143) 29 10,1

Badanie wg DIN EN ISO 14589
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Nitownice do nitéw zrywalnych

Nitownice reczne do nitéw zrywalnych

z

NTS NTX NTX-F Flipper®
Nitownice akumulatorowe
do nitéw zrywalnych

ey

AccuBird®Pro PowerBird® Pro

PowerBird®Pro

PowerBird® Pro Gold Edition
Gold Edition

z wyzwoleniem przez docisk
Nitownice pneumatyczno-hydrauliczne do nitéw zrywalnych

“TTTFEIT

TAURUS® 1-6 TAUREX1-6
TAURUS® 1 Speed TAURUS®2 Speed TAURUS® Speed Rivet
Rivet

Gtowica réwnolegta do

Rivet Axial eco 1/2 TAURUS® 1-4

Narzedzia montazowe do trzpieni z pierscieniami zamykajacymi

PowerBird® SRB 4,8

PowerBird® SRB 6,4 TAURUS®3 SRB TAURUS®4 SRB

70 GESIPA
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Przywddztwo technologiczne, Doswiadczenie, Wlasna produkcja

HN2 SN2
AccuBird® PowerBird® PowerBird® Solar PowerBird® Gold Edi-
tion
|
PH 1 PH 2 PH 2-VK PH Axial PH 2000
GAV 8000 GAV HF TAURUS® 1-4 Axial eco TAUREX 1-4 Axial compact
TAURUS® 1-4 Axial TAUREX 1-4 Axial

TAURUS®4 SRB
z gtowica katowa 90°
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Czym co nitowacé?

Narzedzia

Energia

Nit zrywalny @ mm

NTS

NTX/NTXF

Flipper®

SN2

HN2

HN2 BT

AccuBird®

PowerBird®

3,0

3,2

4,0 4,8 5,0 6,0

PowerBird®
Gold Edition

U W|W|IT|T|T|T|IT|XT

AccuBird® Pro

oe]

PowerBird®Pro
Gold Edition

@

PowerBird®Pro GE

z wyzwoleniem przez docisk

PowerBird® Solar

PH1

PH1 VAS

PH2

PH2 VAS

PH2 VK

PH Axial

PH 2000

PH 2000 BT

TAURUS® 1

TAURUS® 2

TAURUS® 3

TAURUS® 4

TAURUS® 5

TAURUS® 6

TAUREX 1

TAUREX 2

TAUREX 3

TAUREX 4

TAUREX 5

TAUREX 6

v|v9|©V|(TU|V|V|(TV|V|TV|(V|V|TV|0V|TV|(TV|TV|V|(V|TV|(O|WW| @

Nit magazynkowy @ mm

Axial eco

Narzedzia Energia
TAURUS® 1 Speed Rivet P
TAURUSP® 2 Speed Rivet P
TAURUS?® 1 Speed Rivet =
Axial eco
TAURUS?® 2 Speed Rivet =

8,0 10,0
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Czym co nitowac?

Narzedzia

Energia

PolyGrip®

G-Bulb

MEGA GRIP®* | BULB-TITE®* | TRI-FOLD®

NTS

NTX/NTXF

Flipper®

SN2

HN2

HN2 BT

AccuBird®

PowerBird®

PowerBird®
Gold Edition

AccuBird® Pro

PowerBird® Pro Gold
Edition

U |W| W W@®WI|T|IT|T|T|IT

PowerBird®Pro GE
z wyzwoleniem przez docisk

o8]

PowerBird® Solar

PH1

PH1 VAS

PH2

PH2 VAS

PH2 VK

PH Axial

PH 2000

PH 2000 BT

TAURUS® 1

TAURUS® 2

TAURUS® 3

TAURUS® 4

TAURUS® 5

TAURUS® 6

TAUREX 1

TAUREX 2

TAUREX 3

TAUREX 4

TAUREX 5

TAUREX 6

©v|v|©V|©U|TU|0V|0V|TV|(TV|(V|(TV|0V|TV|0V|TV|TV|TV|TV|TV|T|D

R: Narzedzie reczne

@

Narzedzie akumulatorowe

P: Narzedzie pneumatyczno-

hydrauliczne

48 | 64

1] L

T Dseaas| |

X: Wymagane wyposazenie specjalne

*.

Do osadzania nitéw zrywalnych MEGA
GRIP® oraz BULB-TITE® zawsze niezbedna
jest specjalna nasadka a w razie potrzeby

réwniez szczeki.

A: Aluminium/Miedz

S: Stal

E: Stal nierdzewna/Monel

Niebieskie pole: Mozna nitowac wszystkie
materiaty (ASE). W przypadku ograniczen
litery nitowanych materiatéw zamieszczone
sg bezposrednio w polu.
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Nitownice reczne do nitow zrywalnych

Nitownice reczne do nitéw
zrywalnych GESIPA® - fatwe w
obstudze, sprawdzone w prakty-
ce i odpowiednie!

N T S Zakres roboczy
(ze sprezyna otwierajaca) Przeznaczona do nitéw zrywalnych do @ 5 mm z

aluminium oraz @ 4 mm ze stali i stali nierdzewnej

Dane techniczne

Masa: 4809
Dtugos¢ catkowita: 275 mm
Skok narzedzia: 8 mm

Wyposazenie

Nasadki: 10/18, 10/24, 10/27 i 10/32

1 klucz montazowy, instrukcja konserwacji z wykazem
czesci zamiennych

Nr art. 703 0010

Zalety
+  Korpus kleszczy z wysokiej jakosci aluminium
odlewanego cisnieniowo
+  Ramiona kleszczy ze stali, kute
+  Waska gtowica kleszczy do trudno dostepnych miejsc nitowania
+  Sprezyna otwierajgca do samoczynnego wyrzutu trzpieni
«  Ergonomiczne uchwyty rekojesci

Szczeki (dwuczesciowe)
Do NTS, NTX, NTX-F i Flipper®

Nr art. 705 2057

Ty,
a3,

= i e

Przyporzadkowanie nasadek do NTS,

Dane w mm NTX i NTX-F, zob. strona 79.
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Nitownice reczne do nitow zrywalnych

NTX

Nr art. 705 0011 ‘ u

Dane w mm

Zakres roboczy
Przeznaczona do nitéw zrywalnych do @ 5 mm z
aluminium oraz @ 4 mm ze stali i stali nierdzewnej

Dane techniczne

Masa: 5759
Dtugos¢ catkowita: 260 mm
Skok narzedzia: 8 mm

Wyposazenie

Nasadki:10/18, 10/24 und 10/32

1 klucz montazowy, instrukcja konserwacji z wykazem
czesci zamiennych

Zalety

«  Korpus kleszczy z wysokiej jakosci aluminium
odlewanego ci$nieniowo
Ramiona kleszczy ze stali chromowo-wanadowej, kute
Wktady stalowe we wszystkich znacznie obcigzanych
punktach tozyskowania
Uktad dzwigni posredniej ogranicza wydatek sity i
amortyzuje site odrywania

+  Waska gtowica kleszczy do trudno dostepnych miejsc
nitowania
Ergonomiczne uchwyty rekojesci
tatwa konserwacja - szybka wymiana szczek

NTX-F,

ze sprezynga otwierajaca)

Nr art. 705 0054 u

Dane w mm

Zakres roboczy
Przeznaczona do nitéw zrywalnych do @ 5 mm z
aluminium oraz @ 4 mm ze stali i stali nierdzewnej

Dane techniczne

Masa: 57549
Dtugos¢ catkowita: 260 mm
Skok narzedzia: 8 mm

Wyposazenie

Nasadki:10/24, 10/27 und 10/32

1 klucz montazowy, instrukcja konserwacji z wykazem czesci
zamiennych

Zalety

«  Sprezyna otwierajgca do samoczynnego wyrzutu trzpieni
«  Korpus kleszczy z wysokiej jakosci aluminium odlewanego

cisnieniowo

Ramiona kleszczy ze stali chromowo-wanadowej, kute
Wktady stalowe we wszystkich znacznie obcigzanych
punktach tozyskowania

«  Ukfad dZzwigni posredniej ogranicza wydatek sity i amortyzuje

site odrywania
+  Waska gtowica kleszczy do trudno dostepnych miejsc
nitowania
Ergonomiczne uchwyty rekojesci
tatwa konserwacja - szybka wymiana szczek
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Flipper®

Zakres roboczy
Przeznaczona do wszystkich nitéw zrywalnych do
@ 5 mm z aluminium oraz @ 4 mm ze stali i stali nierdzewnej

Nitownice reczne do
nitéw zrywalnych

Dane techniczne

Masa: 7509
Dtugos¢ catkowita: 212 mm
Skok catkowity: 16,2 mm
Skok jednorazowego przesuwu: 1,8 mm

Wyposazenie

Nasadki:10/18, 10/24 und 10/29

1 klucz montazowy (na pojemniku na zerwane trzpienie)
Instrukcja konserwacji z wykazem czesci zamiennych

Zalety

Podczas zamykania dtoni sita wzrasta. To zjawisko
jest celowo wykorzystywane podczas osadzania nitéw

zrywalnych poprzez specjalne rozmieszczenie dzwigni -

ergonomiczna konstrukcja

Wymagana sita reki — przy kilkakrotnym nacisnieciu -
zmniejsza sie o ok. 40 procent

DzZwignia uruchamiajaca ze sprezyng otwierajaca

w celu optymalnej obstugi jedna reka

Mechanizm chwytajacy ze sprezyna powrotna do
bezpiecznego i samoczynnego wyrzutu trzpieni
Pojemnik na zerwane trzpienie naktadany na korpus
kleszczy z fatwym opréznianiem

Duzy skok narzedzia: korzystny przy nitach zrywalnych
o ponadstandardowej dtugosci

Stabilny korpus kleszczy z wysokiej jakosci aluminium
odlewanego cisnieniowo

Solidna dZzwignia uruchamiajaca ze stali ulepszonej
cieplnie

Sworzen przegubu tozyskowany w sposob
zapobiegajacy przekrecaniu

Ergonomiczny uktad dzwigni i ksztatt uchwytéw

Nr art. 701 0001

218

Zestaw do przezbrojenia na nity zrywalne

z tworzywa sztucznego:

Nr art. 701 3000

Przyporzadkowanie nasadek do narzedzia

Flipper®, zob. strona 79.
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Nitownice reczne do nitow
zrywalnych — zestawy

Nietbox

Zawartos¢

Nitownica reczna NTXi12
rodzajow nitow zrywalnych,
1 klucz montazowy.

Masa: ok. 3,75 kg

Wymiary: 340 x 205 x 40 mm

Nr art. 754 0027

tacznie z 12 rodzajami nitéow zrywalnych
Aluminium/Stal 3,0 x 8,0 mm (opak. jedn. 80)
Aluminium/Stal 3,0 x 10,0 mm (opak. jedn. 80)
Aluminium/Stal 3,0 x 12,0 mm (opak. jedn. 70)
Aluminium/Stal 4,0 x 5,0 mm (opak. jedn. 80)
Aluminium/Stal 4,0 x 6,0 mm (opak. jedn. 80)
Aluminium/Stal 4,0 x 8,0 mm (opak. jedn. 70)
Aluminium/Stal 4,0 x 10,0 mm (opak. jedn. 60)
Aluminium/Stal 4,0 x 12,0 mm (opak. jedn. 60)
Miedz/Stal 3,0 x 6,0 mm (opak. jedn. 90)
Miedz/Stal 4,0 x 6,0 mm (opak. jedn. 70)
Aluminium/Stal 3,0 x 5,0 mm (opak. jedn. 100)
Aluminium/Stal 3,0 x 7,0 mm (opak. jedn. 100)

Zawartos¢

Nitownica reczna NTX i

5 rodzajow nitéw zrywalnych,
1 klucz montazowy.

Masa: ok. 2,5 kg

Wymiary: 275 x 145 x 40 mm

W ofercie dostepny réwniez ze-
staw Junior Nietbox PolyGrip®
(nr art. 754 1024) z wymiarami
3,2x8 mm; 4 x10 mm; 4 x17 mm;
4,8x 10 mmoraz4,8x 17 mm.

Junior Nietbox

tacznie z 5 rodzajami nitéw zrywalnych
Aluminium/Stal 3,0 x 6,0 mm (opak. jedn. 90)
Aluminium/Stal 3,0 x 8,0 mm (opak. jedn. 60)
Aluminium/Stal 4,0 x 6,0 mm (opak. jedn. 60)
Aluminium/Stal 4,0 x 10,0 mm (opak. jedn. 50)
Stal/Stal 3,0 x 6,0 mm (opak. jedn. 90)

Junior Nietbox
Nr art. 754 1023

Junior Nietbox PolyGrip®
Nr art. 754 1024

Flipper®-Box

Zawartos¢

Nitownica reczna

Flipper®i 3 rodzaje nitéw
zrywalnych PolyGrip®,

w lekkiej walizce z tworzywa
sztucznego.

Masa: ok. 0,9 kg

Wymiary: 345 x 320 x 60 mm

Nr art. 701 0002

tacznie z 3 rodzajami nitéw zrywalnych
PolyGrip® Aluminium/Stal 3,2 x 8,0 mm
(opak. jedn. 100)

PolyGrip® Aluminium/Stal 4,0 x 10,0 mm
(opak. jedn. 100)

PolyGrip® Aluminium/Stal 4,8 x 10,0 mm
(opak. jedn. 50)

Zapasowe mate opakowania mozna
znalez¢ w ofercie dla majsterkowi-
czo6w na stronie 237.
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Nitownice dzwigniowe do nitow zrywalnych

HN 2

Nrart. 713 0015

Zakres roboczy

Przeznaczona do nitéw zrywalnych od @ 3,0 do 6,4 mm
ze wszystkich materiatéw, za wyjatkiem nitéw PolyGrip®
z @ 6,4 mm ze stali nierdzewnej i nitéw G-Bulb®

Dane techniczne

Masa: 1,85 kg
Dtugos¢ catkowita: 570 mm
Skok narzedzia: 10 mm

Wyposazenie

Nasadki:

16/29,16/32,16/36, 16/40 i 16/45

Pojemnik na zerwane trzpienie

Instrukcja konserwacji z wykazem czesci zamiennych

Szczeki (3-czesciowe)

Nr art. 710 2151

Zalety
+  Korpus kleszczy z wysokiej jakosci aluminium odlewane-
go cisnieniowo, konstrukcja zapewniajaca stabilnos¢

i ochrone przed zabrudzeniami

Sworzen przegubu tozyskowany w sposéb
zapobiegajacy przekrecaniu z wewnetrznym zabezpie-
czeniem osiowym, niezuzywajacy si¢ i lekkobiezny
Przetozenie segmentu zebatego z korzystnym rozmiesz-
czeniem ramienia dZwigni ogranicza wydatek sity i
amortyzuje site odrywania

L
No

4
3

et

[_(®

(=

Dane w mm

HN 2-BT Nr art. 713 0023

(tylko dla Bulb-Tite®, zob. str. 64 )
Zakres roboczy
Przeznaczona do nitéw zrywalnych BULB-TITE® do

@ 7,7 mm ze wszystkich materiatéw

Dane techniczne

Masa: 1,85 kg
Dtugos¢ catkowita: 570 mm
Skok narzedzia: 10 mm

Wyposazenie

Nasadki:

16/26 BT, 16/32 BT, 16/42 BT i 16/48 BT

Pojemnik na zerwane trzpienie

Instrukcja konserwacji z wykazem czesci zamiennych

Szczeki (3-czesciowe): HN 2 BT

Nr art. 715 1527

Przyporzadkowanie nasadek, zob. strona 79.

Stata dZzwignia korpusu i ksztatt uchwytu dopasowany
do dtoni - tatwa i wygodna obstuga

DzZwignia uruchamiajgca: mozliwe kilkakrotne
wycigganie nitu na elemencie; szczegélnie wygodne

w przypadku nitéw o ponadstandardowej dtugosci
Zebatka: tozyskowana na mosieznej ptytce, lekkobiezna
Pojemnik na zerwane trzpienie: odchylany, zamocowany
na korpusie; bezpieczne i tatwe opréznianie
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Nitownica nozycowa do nitow zrywalnych

Zakres roboczy
Przeznaczona do nitéw zrywalnych od @ 3,0 do 6,4 mm ze

SN 2 wszystkich materiatéw

Dane techniczne

Masa: 1,93 kg
Dtugosc po ztozeniu: 310 mm
& Dtugos¢ po roztozeniu: 810 mm
- Skok narzedzia: 10,5 mm
2
8 Wyposazenie

Nasadki do nitéw @ 3,2 mm, 4,0 mm, 4,8 mm, 6,0 mm
i 6,4 mm, 1 klucz montazowy,
instrukcja konserwacji z wykazem czesci zamiennych

Zalety

«  Korpus kleszczy i uchwyt z wysokiej jakosci aluminium

odlewanego cisnieniowo

Nrart. 712 0028 . Ukfad nozycowy z wysoce wytrzymatej stali,
ocynkowanej

+  Ksztatt uchwytu dopasowany do dtoni - podwéjne
fozyskowanie

«  Waski korpus do trudno dostepnych miejsc nitowania

«  Zamkniety korpus kleszcza zapobiega wnikaniu
zabrudzen

+  Korzystne rozmieszczenie ramienia dzwigni z 4-prze-
gubowym utozyskowaniem w kamieniu slizgowym —
mniejszy wydatek sity

Szczeki (3-czesciowe)

Nr art. 7251613

Przyporzadkowanie nasadek do nitownic recznych, Numery artykutéw dla koncéwek
nozycowych i dzwigniowych

Trzon Materiat nitu NTS, NTX, SN2 HN2 HN2-BT Oznaczenie Nr art.
nitu @ NTX-F,
Flipper® 10118 7051182
24 Aluminium 10/18 — — — 1024 705 1247
3.2 CAP Aluminium, CAP Miedz 10/18 — — — 10127 7051271
3i32 : AIuminiumeiedz’, Stél,'StaI 10/24 17/24 16/24 — 10729 7051298
nierdzewna, Stinox, Aluminium, PG
Aluminium, PG Stal 10/32 705 1328
4 Aluminium, Miedz 10/24 17/24 16/24 — 1618 7171196
4 Stal, CAP Aluminium, CAP Miedz, 10/27 17/27 16/27 = o2 il T2
Aluminium, PG Aluminium 16/27 717 1277
16/29 7171293
4 Stal nierdzewna, Stinox, PG Stal 10/29 17/29 16/29 — 16/32 7171323
4,8 CAP Aluminium, CAP Miedz 10/29 17/29 16/29 — 16/36 717 1366
5i4,8 Aluminium, PG Aluminium 10/32 17/29 16/29 — 16/40 717 1390
5i4,8 Stal, Aluminium = 17/32 16/32 = 16/45 717 1455
5i4,8 Stal nierdzewna, Stinox, PG Stal — 17/36 16/36 — 16/26 BT 717 1471
6 Aluminium — 17/36 16/36 = 16/32 BT 717 1498
6 Stal —_ 17/40 16/40 — 16/42 BT 717 1501
6,4 Aluminium, PG Aluminium = 17/40 16/40 = 16/48 BT 717 1528
6,4 Stal, Aluminium — 17/45 16/45 —
4 Wszystkie BULB-TITE® — - - 16/26 BT Informacje dotyczace przyporzadkowania nasadek dotycza
52 Wszystkie BULB-TITE® — — — 16/32 BT nitéw zrywalnych DIN i GESIPA®.
6,3 Wszystkie BULB-TITE® — — — 16/42 BT
7.7 Wszystkie BULB-TITE® — — — 16/48 BT
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Nowa seria Bird Pro

Nowa generacja Bird z silnikiem
bezszczotkowym — niezawodnos$é
przy duzej produktywnosci i szyb-
kich cyklach roboczych

MADE IN
GERMANY

Seria Bird Pro

Seria Bird jest z powodzeniem produkowana przez firme
GESIPA® — wynalazce techniki nitowania akumulatorowego
- od ponad dwudziestu lat. Do dnia dzisiejszego wyzna-
cza ona na rynku standardy w zakresie akumulatorowych
nitownic do nitéw zrywalnych. Skrzynka narzedziowa
rodziny Bird jest nieustannie udoskonalana szczegdlnie

Z uwagi na zmieniajace sie wymagania klientéw. Dlatego
teraz firma GESIPA® skonstruowata platforme uzupetniajaca
dotychczasowa serie Bird pod katem najwyzszych wymagan
klientéw. Pierwsze dwa narzedzia tej nowej serii to Power-
Bird® Pro Gold Edition oraz AccuBird® Pro.

Technologia BLDC

Silnik BLDC jest bezszczotkowym silnikiem statoprgdowym,
ktéry zamiast szczotek podatnych na zuzycie wyposazony
jest w czujniki elektroniczne. Czujniki te okre$laja potozenie
wirnika i komutuja cewki stojana za posrednictwem
przetacznikdw mocy. Silnikiem steruje tutaj specjalne opro-
gramowanie w uktadzie elektronicznym.

Zaleta silnika BLDC jest miedzy innymi wysoka sprawnos¢,
dtuga zywotnos¢, wyjatkowo cicha praca na precyzyjnym
tozysku kulkowym oraz ograniczenie emisji zaburzen
elektrycznych.
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Nitownice akumulatorowe do nitow zrywalnych z

silnikiem bezszczotkowym

Akumulatory litowo-jonowe

Seria Bird Pro firmy GESIPA® jest standardowo wyposazona
w nowy akumulator wsuwany litowo-jonowy o pojemnosci
2,1 Ah. Te akumulatory litowo-jonowe posiadajg nowg
funkcje, zwang ,Deep Sleep”. Po
pewnym czasie braku aktywnosci
akumulator automatycznie
przechodzi w ,gteboki sen” w celu
ograniczenia do minimum strat
wiasnych. Akumulator mozna ponownie wzbudzi¢ wytacznie
w tadowarce - po tej czynnosci jest od znéw w petni gotowy
do pracy.

Cechy

1. Funkcja Autoreverse

Opcjonalny tryb pracy wstrzymuje czynnos¢ wyciggania
niezwtocznie po oderwaniu trzpienia i cofa mechanizm
wyciggajacy w potozenie wyjsciowe. Oszczedza to czas i
energie - ponadto urzadzenie jest od razu znéw gotowe do
pracy.

2. Oswietlenie

Diody $wiecace ukierunkowane precyzyjnie na obrabiany
przedmiot sg wbudowane w pierscien nastawczy. Przetagcznik
moze by¢ ustawiony w trzech réznych potozeniach:
Sterowanie przez proces: Diody $wieca sie po
zakonczeniu osadzania, dzieki czemu ciagty cykl roboczy
mozliwy jest réwniez przy ztym o$wietleniu

Funkcja latarki:

Diody wiaczone sg na state (maks. 10 minut)

Oswietlenie wyfgczone: Potozenie oszczedzajace energie

(2] N

Zalety w skrocie

+  Mocniejszy i bardziej trwaty silnik BLDC w celu
zapewnienia szybkich cykli roboczych

e Skok narzedzia 25 mm dla dtugich nitow
zrywalnych

* Sila osadzania do 20 kN dla szczegdlnie
duzych nitéw zrywalnych

Technika tadowania

tadowarki GESIPA® do akumulatoréw litowo-jonowych
sg dostepne dla napie¢ przemiennych 110V oraz 240 V.
tadowarki sg standardowo dostarczane wraz z wtyczka
ptaska. Pozostate standardy na rynek chinski, brytyjski

i USA dostepne sa na zapytanie.

3. Akumulator wsuwany

Nowy akumulator wsuwany z precyzyjnym opty-
cznym i akustycznym wskaznikiem pojemnosci do
prac bez przykrych niespodzianek. Funkcja Deep
Sleep oraz odzysk energii hamowania wydtuzaja
zasieg akumulatora - jedno tadowanie wystarcza
nawet na 2 000 cykli nitowania. Dodatkowe zatrzaski
bezpieczenstwa zapobiegaja wypadnieciu nie do
konca zablokowanego akumulatora.

4. kadowarka

tadowarka z funkcjg szybkiego tadowania. Zaledwie
po 45 minutach akumulator jest znéw gotowy do
uzycia, a juz po 1,5 godziny w petni natadowany.

Zmienne oswietlenie w pierscieniu nastawczym
Poprawiona stabilnos¢ dzieki wiekszej,
antyposlizgowej powierzchni podstawy i nizej
potozonemu srodkowi ciezkosci

«  Ergonomiczny korpus dzieki Softgrip

«  Nowy akumulator wsuwany
tadowarka z funkcja szybkiego tadowania

Profesjonalna technika nitowania
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AccuBird® Pro

AccuBird® Pro — nitownica aku-
mulatorowa do nitéw zrywalnych
najnowszej generacji— do 4 x
szybsza od urzadzen akumulato-
rowych dostepnych na rynku!

AccuBird® Pro
z akumulatorem wsuwanym 18,0V /2,1 Ahi
tadowarka w walizce z tworzywa sztucznego

Nr art. 732 0001

AccuBird® Pro

Nitownica AccuBird® Pro z silnikiem bezszczotkowym
i sitg osadzania 10 000 N jest wyjatkowo szybka i po-
zwala na osadzanie nitéw zrywalnych o $rednicy do
@ 5 mm ze wszystkich materiatow.

Niezwykta szybkos¢, niemal zupetnie
niezuzywalny

Silnik BLDC narzedzia AccuBird® Pro jest niezmiernie
trwaty i niemal zupetnie nie ulega zuzyciu. Na tle
dostepnych na rynku urzadzen akumulatorowych
osadzanie odbywa sie do 4 szybciej i jest poréwnywal-
ne do osadzania nitownicami pneumatyczno-hydrau-
licznymi do nitéw zrywalnych. Opcjonalna funkcja
Autoreverse pozwala dodatkowo skréci¢ czynnosé
wyciggania - nadrzedzie AccuBird® Pro jest ponownie
od razu gotowe do pracy.

Sprawdzone i ergonomiczne

& fﬁ?ﬁj_j. Narzedzie AccuBird® Pro jest réwniez wyposazone w sprawdzo-
H__P___H—?F'P'f ne w tysigcach egzemplarzy i odporne na zuzycie szczeki oraz
g _' posiada ergonomiczng konstrukcje serii TAURUS®.
Y.,—o—"""_ et i
T rEss gaaniis Zmienne
= '|,='=-:' "5,,,_—--0 Nity zrywalne od @ 2,4 mm z aluminium do @ 5 mm ze wszy-
33t __,_%f--”?:: stkich materiatéw i nity zrywalne do @ 6 mm z aluminium. Nity
L__/-- ° o zrywalne BULB-TITE® do @ 4 mm i 5,2 mm z aluminium i stali.
Nity zrywalne G-Bulb do @ 4,8 mm ze wszystkich materiatow.
'::' | g
) Prosimy zwréci¢ uwage na zastosowanie prawidiowej
[ tulei zaciskowej zgodnie z instrukcjg obstugi!
/
= .
11
Dane w mm

82 GESIPA Profesjonalna technika nitowania
y 4



AccuBird® Pro — nitownica akumulatorowa do nitow zrywalnych

Z sifg osadzania 10 kN i silnikiem bezszczotkowym

Dane techniczne Akumulator wsuwany litowo-jonowy 18,0 V/2,1 Ah
Sita osadzania: 10000 N
Masa: 2,0 kg z akumulatorem Nr art. 730 1007
Naped: Bezszczotkowy silnik
statopradowy 18V DC (BLDC)
Skok roboczy: 25 mm Masa: 0,4 kg

jako wyposazenie specjalne

Wyposazenie

Nasadki: 17/24,17/27,17/29i17/32
tadowarka do akumulatora litowo-jonowego 18,0 V

Szczeki (3-cz.) Nr art. 730 1008
Nr art. 756 1172 Dane techniczne
Napiecie wejsciowe: 100-240V/50-60Hz
Napiecie wyjsciowe: 21V, prad staty
Czas tadowania: 45 do 90 minut
Przyporzadkowanie nasadek Masa: 0,6 kg
Wydajnos¢ na jedno tadowanie akumulatora
Akku
Nit zrywalny | Materiat Nasadka Nr art. ko
RECYCLING
o
mm
Uwaga: Wykonanie standardowe z wtyczka ptaska (inne wykonania na zapytanie)
24 Aluminium 17/18* 7252075 gy yerapasa Y i
CAP Wyposazenie specjalne: Nasadka blokujaca
3,2 Aluminium, 17/18* 7252075
CAP Miedz . -
+  Wilozony nit jest przytrzymy-
3i32 Aluminium 17/24 7251583 . L
wany w kazdym potozeniu
3i32 Stal 17/24 7251583 S .
: - .« Osadzanie nitow tylko jedna
3i32 Stal 17/24 7251583
nierdzewna reka
4 Aluminium 17/24 7251583 +  Wigksze bezpieczenstwo
4 Stal 17/27 7252040 podczas pracy
4 ~ Stal 17/29 7252059
nierdzewna Nasadka Nr art. Nasadka Nr art.
48i5 Aluminium 17/29 7252059 blokujaca blokujaca
48i5 Stal 17/32 725 2067 17/18R 725 4078 17/29R 7254108
48i5 Edelstahl 17/36% 7252083 17/24R 725 4086 17/32R* 7254116
6 Aluminium 17/36* 725 2083 17/27R 7254094 17/36 R¥ 7254124
P e
Nit zrywalny | Materiat Nasadka Nr art. réwniez do PowerBird
BULBTITE®
2 mm
4 Alu 17/26 BT* 725 2202 Jednoczesplpwe elementy przedtuzajace
do prac w miejscach trudno dostepnych
52 Alu 17/32 BT* 7252210
63 Alu 17/42 BT* 7252229 Jednoczesciowy, waski element przedtuzajacy
6.3 Stahl 17/42 BT* 7252229 do ok 106 mm
Nrart. 7321010 |

* mozliwo$¢ zakupu jako wyposazenie specjalne.
Nasadki w wersjach specjalnych dostepne sa na zapytanie. q L. ki el dtuzai
Informacje dotyczace przyporzadkowania nasadek dotycza Jednoczgsciowy, waski element przedtuzajacy

nitéw zrywalnych DIN i GESIPA®. do ok 156 mm
Nr art. 732 1011

=
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PowerBird® Pro

PowerBird® Pro — wszechstronne
narzedzie serii Pro. £taczy w sobie
niezwykig szybkos¢ z duza sitg!

PowerBird® Pro
z akumulatorem wsuwanym 18,0V /2,1 Ahii
tadowarka* w walizce z tworzywa sztucznego

Nr art. 730 0001

PowerBird® Pro
zdwoma akumulatorami wsuwanymi 18,0V /2,1 Ah i
tadowarka* w walizce z tworzywa sztucznego

Nr art. 730 0010

* Standardowa dostawa z wtyczka ptaska (inne wykonania na zapytanie)

Szybkos$é i moc

Narzedzie PowerBird® Pro dotaczy do nowej serii Pro i w
ciagu przysztego roku bedzie dostepne dla uzytkownikéw.
Uzbrojone w site osadzania wynoszaca 15 000 N i spra-
wdzony w praktyce silnik bezszczotkowy narzedzie
PowerBird® Pro wyrdznia sie duza moca oraz szybkoscia i
przeznaczone jest do osadzania nitéw zrywalnych do @ 6,4
mm ze wszystkich materiatéw. Opcjonalna funkcja Auto-
reverse pozwala dodatkowo skréci¢ czynnos¢ wyciggania
- narzedzie PowerBird® Pro jest ponownie od razu gotowe
do pracy. Skok narzedzia zostat znacznie zwigkszony - do
25 mm -z mysla o osadzaniu szczegdlnie dtugich nitow.
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Jeszcze szybsze, niemal zupetnie niezuzywalne
Poniewaz zrezygnowano ze szczotek, ktdre sg podatne na
zuzycie, silnik narzedzia PowerBird® Pro jest niezwykle trwaty,
niemal zupetnie nie ulega zuzyciu i gwarantuje niezawodne,
btyskawiczne cykle osadzania.

Sprawdzone i ergonomiczne

Narzedzie PowerBird® Pro jest rOwniez wyposazone w sprawd-
zone w tysigcach egzemplarzy i odporne na zuzycie szczeki oraz
posiada ergonomiczng konstrukcje serii TAURUS®.

Zmienne

Nity zrywalne od @ 4,8 mm ze stali do @ 6,4 mm ze wszy-
stkich materiatéw, do @ 8 mm z aluminium, oprécz G-Bulb®

@ 6,4 mm. Nity zrywalne BULB-TITE® do @ 7,7 mm ze wszystkich
materiatéw. Nity zrywalne MEGA GRIP®- do @ 6,4 mm ze wszy-
stkich materiatow.

Prosimy zwroéci¢ uwage na zastosowanie prawidiowej
tulei zaciskowej zgodnie z instrukcjg obstugi!
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PowerBird® Pro — nitownica akumulatorowa do nitow
zrywalnych z sita osadzania 15 kN i silnikiem bezszczotkowym

Dane techniczne

Sita osadzania: 15000 N

Masa: 2,0 kg z akumulatorem

Naped: Bezszczotkowy silnik
statopradowy 18V DC (BLDC)

Skok roboczy: 25 mm

Wyposazenie
Nasadki: 17/32,17/36, 17/40i 17/45

Szczeki (3-cz.)

Nr art. 756 1172

Przyporzagdkowanie nasadek

Nit @ Materiat nitu Nasadka Nr art.
mm
4.8i5,0 Stal, Aluminium 17/32 725 2067
48i5,0 Stal nierdzewna 17/36 7252083
6,0 Aluminium 17/36 7252083
6,0 Stal 17/40 725 2560
6,4 Aluminium, PG 17/45 724 3065
6,4 Stal 17/45 724 3065
8 Aluminium 17/45 724 3065

Nity zrywalne BULB-TITE®

4,0 Aluminium 17/26 BT* 7252202
52 Aluminium 17/32 BT* 7252210
6,3 Aluminium 17/42 BT* 7252229
6,3 Stal 17/42 BT* 7252229
6,3 Monel 17/42 BT* 7252229
77 Aluminium 17/48 BT* 725 2237

i szczeki 7151527

Nity zrywalne MEGA GRIP®

Akumulator wsuwany 18,0 V/2,1 Ah (litowo-jonowy)

Nr art. 730 1007

Masa: 0,4 kg
jako wyposazenie specjalne

tadowarka do akumulatora litowo-jonowego 18,0 V

Nr art. 730 1008

Dane techniczne

Napiecie wejsciowe: 100-240V/50-60Hz
Napiecie wyjsciowe: 21V, prad staty

Czas tadowania: 45 do 90 minut

Masa: 0,6 kg

Akku

5

RECYCLING

Uwaga: Wykonanie standardowe z wtyczka ptaska (inne wykonania na zapytanie)

Wyposazenie specjalne: Nasadka blokujaca

+  Wilozony nit jest przytrzymy-
wany w kazdym potozeniu

+  Osadzanie nitéw tylko jedng
reka

+  Wieksze bezpieczenstwo
podczas pracy

Nasadka blokujaca Nr art.
17/32R 7254116
17/36 R 7254124
17/40R 7254125
17/45R 7254126

4.8 Aluminium 17/31 MG* 725 2250
6.4 Aluminium | 17/41 MG* 7243146 Jednoczesciowe elementy przedtuzajace
do prac w miejscach trudno dostepnych miejscach
4,8 Stal 17/31 MG* 725 2250
64 Stal 17/41 MG 7243146 Jednoczesciowy, waski element przedtuzajacy
438 Stal nierdzewna | 17/31 MG* 7252250 do ok. 106 mm
6,4 Stal nierdzewna 17/41 MG* 724 3146
Nrart. 730 1086
1]
* mozliwosc¢ zakupu jako wyposazenie specjalne L. . L |
Pozostate wyposazenie dodatkowe innych nitownic Jednoczesciowy, waski element przedtuzajacy
akumulatorowych do nitéw zrywalnych mozna taczy¢. do ok. 156 mm
Nasadki w wersji specjalnej dostepne sa na zapytanie. Informacje |
dotyczace przyporzadkowania nasadek odnoszg sie do nitéw Nr art. 730 1087 -T
zrywalnych DIN i GESIPA®. :
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PowerBird® Pro colid Edition

PowerBird® Pro Gold Edition —
moc przy duzej produktywnosci i
szybkich cyklach roboczych

PowerBird® Pro Gold Edition

z akumulatorem wsuwanym 18,0V / 2,1 Ah, tadowarka*
w walizce z tworzywa sztucznego oraz dodatkowa tulejg
zaciskowa do nitéw zrywalnych o mniejszych rozmiarach.

Nr art. 730 0002

PowerBird® Pro Gold Edition
z dwoma akumulatorami wsuwanymi 18,0V /2,1 Ahii
fadowarka* w walizce z tworzywa sztucznego

Nr art. 730 0009

* Livraison standard avec fiche male Euro (autres modéles sur demande)

Jeszcze mocniejsze

Dzieki silnikowi bezszczotkowemu i sile osadzania
wynoszacej 20 000 N narzedzie PowerBird® Pro Gold
Edition wyrdznia jeszcze wieksza moc i moze by¢ stoso-
wane rowniez do osadzania nitéw zrywalnych G-Bulb® i
PolyGrip® do @ 6,4 mm ze wszystkich materiatéw. Opc-
jonalna funkcja Autoreverse pozwala dodatkowo skrécic¢
czynnos¢ wyciggania — narzedzie PowerBird® Pro Gold
Edition jest znéw od razu gotowe do pracy.

Skok narzedzia zostat znacznie zwiekszony — do 25 mm -
z mys$la o osadzaniu szczegodlnie dtugich nitéw.
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Jeszcze szybsze, niemal zupetnie niezuzywalne
Poniewaz zrezygnowano ze szczotek, ktére sg podatne na
zuzycie, silnik narzedzia PowerBird® Pro Gold Edition jest nie-
zwykle trwaty, niemal zupetnie nie ulega zuzyciu i gwarantuje
niezawodne, btyskawiczne cykle osadzania.

Sprawdzone i ergonomiczne

Narzedzie PowerBird® Pro Gold Edition jest rowniez wyposazone
w sprawdzone w tysigcach egzemplarzy i odporne na zuzycie
szczeki oraz posiada ergonomiczna konstrukgcje serii TAURUS®.

Zmienne

Nity zrywalne do @ 6,4 mm ze wszystkich materiatéw i do

@ 8 mm z aluminium. Nity zrywalne BULB-TITE® do @ 7,7 mm ze
wszystkich materiatéw. Nity zrywalne MEGA GRIP® do @ 6,4 mm
ze wszystkich materiatéw.

Prosimy zwroéci¢ uwage na zastosowanie prawidtowej
tulei zaciskowej zgodnie z instrukcjg obstugi!
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PowerBird® Pro Gold Edition — nitownica akumulatorowa do

nitow zrywalnych z sita osadzania 20 kN i silnikiem bezszczotkowym

Dane techniczne

Sita osadzania: 20000 N
Masa: 2,0 kg z akumulatorem
Naped: Bezszczotkowy silnik

statopradowy 18V DC (BLDC)

Skok roboczy: 25 mm

Wyposazenie
Nasadki: 17/32,17/36, 17/40i 17/45

Szczeki (3-cz.)

Nr art. 756 1172

Przyporzadkowanie nasadek

Akumulator wsuwany 18,0 V/2,1 Ah (litowo-jonowy)

Nr art. 730 1007

Masa: 0,4 kg
mozliwos¢ zakupu jako
wyposazenie specjalne

tadowarka do akumulatora litowo-jonowego 18,0 V

Nr art. 730 1008

Dane techniczne

Napiecie wejsciowe: 100-240V/50-60Hz
Napiecie wyjsciowe: 21V, prad staty

Czas tadowania: 45 do 90 minut

Masa: 0,6 kg

* mozliwos¢ zakupu jako wyposazenie specjalne

Pozostate wyposazenie dodatkowe innych nitownic
akumulatorowych do nitéw zrywalnych mozna faczyc.

Nasadki w wersji specjalnej dostepne sa na zapytanie. Informacje
dotyczace przyporzadkowania nasadek odnosza sie do nitow
zrywalnych DIN i GESIPA®.

Nit @ Materiat = szt Nasadka Nr art.
nitu tadowanie Alda
mm akumulatora é%
48i5,0 Stal, Aluminium 1800 17/32 7252067 e
48i5,0 Stal nierdzewna 1600 17/36 7252083
Uwaga: Wykonanie standardowe z wtyczka ptaska (inne wykonania na zapytanie)
6,0 Aluminium 1000 17/36 7252083
6,0 Stal 650 17/40 7252560 Wyposazenie specjalne: Nasadka blokujgca
6,4 Aluminium, PG 600 17/45 7243065 ] o
«  Wiozony nit jest przytrzymy-
6,4 Stal 530 17/45 7243065 wany w kazdym pofozeniu
8 Aluminium 510 17/45 724 3065 . Osadzanie nitéw tylko jedna
Nity zrywalne BULB-TITE® reka
4,0 Aluminium 1300 17/26 BT* 7252202 +  Wieksze bezpieczenstwo
5,2 Aluminium 1200 17/32BT* 7252210 podczas pracy
6,3 Aluminium 800 17/42 BT* 7252229
63 stal 550 17/42 BT* 7252229 Nasadka blokujaca Nrart.
63 Monel 600 17/42 BT* 7252229 17/32R 7254116
7.7 Aluminium 680 17/48 BT* 7252237 17/36R 7254124
17/40R 7254125
i szczeki 7151527
17/45R 7254126
Nity zrywalne MEGA GRIP®
48 Aluminium 970 17/31 MG* 7252250 . .
— Jednoczesciowe elementy przedtuzajace
6,4 Aluminium 940 17/41 MG* 7243146 ..
do prac w miejscach trudno dostepnych
48 Stal 920 17/31 MG* 7252250
64 Stal 230 17/41 MG* 7243146 Jednoczesciowy, waski element przedtuzajacy
4,8 Stal nierdzewna 900 17/31 MG* 7252250 do ok. 106 mm
6,4 Stal nierdzewna 230 17/41 MG* 7243146 Nr art. 730 1086

|u
ednoczesciowy, waski element przedtuzajacy |
do ok. 156 mm
Nr art. 730 1087 x
T
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PowerBir d® Pro coi cdition

Z wyzwoleniem przez docisk

Dzieki funkcji wyzwolenia przez docisk nitowane elementy
przed wtasciwym nitowaniem sg niezawodnie do siebie
dociskane bez pozostawiania szczeliny. Ponadto funkcja ta
gwarantuje, ze nit zrywalny osiagga potozenie kraricowe w
otworze przed nitowaniem a teb osadczy whasciwie przyle-
ga. Site docisku mozna zmiennie regulowac przy pomocy
sprezyn w zaleznosci od przypadku zastosowania.

Zasada dziatania

Mechanizm wyzwalania przez docisk jest montowany
dodatkowo przy spuscie narzedzia. Mechanizm ten spra-
wia, ze uruchomienie nitownicy jest mozliwe tylko po
osiggnieciu ustawionej sity nacisku na element. W ten
sposéb przed rozpoczeciem nitowania tagczone elementy sa
do siebie wtasciwie dociskane. Takie rozwigzanie zapobiega
niekontrolowanemu odksztatceniom trzonu nitu miedzy
materiatami, ktére w innych warunkach pozostaja ukryte.
Site docisku mozna regulowac w pieciu stopniach. Ustawi-
enia dokonuje sie poprzez dotozenie lub wyjecie sprezyn.
W ten sposdb zapobiega sie przypadkowej zmianie ustawi-
onej sity docisku. Przed standardowym spustem szeregowo
wpiety zostat przycisk. Dopiero gdy sita zatozonych sprezyn
zostanie pokonana, a wiec uzyskana zostanie okreslona sita
docisku, cykl nitowania moze zosta¢ uruchomiony poprzez
nacisniecie zéttego spustu.

Rysunek wymiarowy PowerBird® Pro
Gold Edition z wyzwoleniem przez docisk

Dane w mm

Sprawdzone w serii TAURUS®
wyzwolenie przez docisk teraz réwniez
dla PowerBird® Pro Gold Edition

PowerBird® Pro Gold Edition
z wyzwoleniem przez docisk
z akumulatorem wsuwanym 18,0V /2,1 Ahii
tadowarka w walizce z tworzywa sztucznego

Nr art. 730 0004

Dane techniczne:
patrz PowerBird Pro® Gold Edition str. 86.
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Wyposazenie dodatkowe do serii Bird Pro

Przezroczysty pojemnik na zerwane trzpienie

teraz rowniez dla serii Bird Pro

Klasyczny pojemnik na zerwane trzpienie serii Bird Pro
jest teraz dostepny réwniez w wykonaniu przezroczy-
stym. Przezroczysty pojemnik pozwala na statg kontrole
liczby zerwanych trzpieni w pojemniku.

Pojemnik na zerwane trzpienie do serii Bird Pro

Nr art. 730 1106

Elementy przedtuzajgce

1 |

Jednoczesciowe

Dhugos¢ catkowita tulei stalowych
przy 35 mm wynosi 106 mm,

przy 85 mm wynosi 156 mm oraz
przy 135 mm wynosi 206 mm.

Wieloczesciowe

Mozliwe jest zmienne przedtuzenie tulei
stalowej co 100 mm. Dtugos¢ catkowita
tulei stalowych wraz z elementem
przedtuzajagcym wynosi przy 100 mm
171 mm.

Jednoczesciowe elementy przedtuzajace zastepuja tuleje
stalowg, s niezwykle smukte, dlatego doskonale nadaja sie do
waskich, trudno dostepnych miejsc. (dtugos¢ catkowita = tuleja
stalowa + nasadka standardowa). Wieloczesciowe elementy
przedtuzajgce przeznaczone sg do nitowania w gteboko potozonych
miejscach. Przykreca sie je miedzy narzedziem a dostepna tulejg
stalowa (dtugos¢ catkowita = tuleja stalowa + przedtuzka + nasadka

standardowa)
Narzedzie +35 mm +85 mm +135 mm
AccuBird®Pro 7321010 7321011 7321012
PowerBird®Pro 730 1086 730 1087 730 1088
PowerBird® Pro
Gold Edition 730 1086 730 1087 730 1088
Outil +50 mm +100 mm +150 mm
. e i
PowerBird _Pro Gold Edlt!on 730 1084 730 1085
z wyzwoleniem przez docisk
Narzedzie 100 mm
AccuBird®Pro 7321009
PowerBird®Pro 730 1083
ird®
PowerBird® Pro 730 1083

Gold Edition
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Rodzina Bird
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Seria narzedzi akumu-
latorowych do profesjo-
nalnych i uniwersalnych
zastosowan z zakfadach
rzemiesiniczych i
przemysfowych!

Li-lon
14 4V
1.3Ah

g

MADE IN
GERMANY
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Od wynalazcy nitownic akumulatorowych

do nitéw zrywalnych

Rodzina Bird

Obejmuje nitownice akumulatorowe do nitéw zrywalnych
AccuBird®, Power-Bird®, PowerBird® Pro Gold Edition oraz
nitownice akumulatorowa do nitonakretek FireBird®. Projektujac
prezentowang serie narzedzi do profesjonalnych zastosowan

w zakfadach rzemiesIniczych i przemystowych, firma GESIPA®
stata sie wynalazca bezkablowej i bezprzewodowej technologii
montazu nitéw zrywalnych. W 2012 pierwsze z narzedzi - Accu-
Bird® —swietowato dwudzieste urodziny. Ogromny sukces seria
narzedzi Bird z przyjazna w konserwacji konstrukcjg zawdziecza
miedzy innymi ponizszym cechom.

Produkcja
Made in Germany
Projekt GESIPA®, wprowadzenie na rynek i udoskonalanie
od 1992 (AccuBird®), 1996 (PowerBird®), 1995 (FireBird®)

+ 2014 Rozwdj i wprowadzenie na rynek nowej serii Bird Pro

Opakowanie

Narzedzia AccuBird®, PowerBird® i FireBird® sg dostarczane

w praktycznej metalowej walizce (34,5 x 26,5 x 9 cm), wersje
PowerBird® Solar, PowerBird® Gold Edition, AccuBird® Pro,
PowerBird® Pro oraz PowerBird® Pro Gold Edition w walizce z wy-
sokogatunkowego tworzywa sztucznego (43,7 x 37,9 x 13,0 cm).

Korpus i oprzyrzagdowanie dodatkowe
Uchwyty nasadek i narzedzia w AccuBird® i PowerBird® na
narzedziu, w FireBird® w pojemniku na zerwane trzpienie
Pojemnik na zerwane trzpienie, pojemno$¢ ok. 190 cm?,
wymagane rzadsze opréznianie

«  Wyposazenie dodatkowe oraz wersje specjalne nieustannie
rozszerzane od chwili wprowadzenia na rynek

TTT

Energia z akumulatora litowo-jonowego

Brak efektu pamieci

Duza gestos¢ energii dzieki wysokiej wydajnosci

po kazdym tadowaniu i niska masa znacznie utatwiajg
i przyspieszaja prace

Nieznaczne wytadowanie samoistne

Ksztatt akumulatora pozwala na odstawianie
narzedzia na akumulatorze

Cechy praktyczne

Nasadki wymienne i klucz montazowy zawsze przy
narzedziu

Zwarta, odporna na uderzenia obudowa

Zerwane trzpienie nitu usuwane poprzez zrzucenie
do tytu do pojemnika lub do przodu przez nasadke.
Niemeczaca praca dzieki wywazonemu srodkowi
ciezkosci i rekojesci dopasowanej do dtoni

Mechanizmy, sterowanie i akumulator

Niezawodne pofaczenie mechanizmow i sterowania

Wodo- i pytoszczelny, hermetycznie zamkniety sterownik

tatwy w obstudze akumulator wtykowy

T
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Inteligentna energia

W ramach realizacji wymagan dyrektywy 2006/66/WE Parlamen-
tu Europejskiego i Rady w sprawie wycofania z obiegu akumu-
latoréw niklowo-kadmowych firma GESIPA® do przenos$nego
zasilania nitownic akumulatorowych zdecydowata sie na
technologie litowo-jonowa. Przejécie firmy GESIPA® na nowa
technologie nastapito juz przed czterema laty.

Akumulatory litowo-jonowe

Nitownice akumulatorowe AccuBird® oraz FireBird® GESIPA® sg
seryjnie wyposazone w akumulator litowo-jonowy o pojemnosci
1,3 Ah. Wersje PowerBird® GESIPA® s dostarczane z akumulato-
rem litowo-jonowym 2,6 Ah.

Mocny akumulator litowo-jonowy 2,6 Ah dostepny jest réwniez
dla modeli AccuBird® oraz FireBird® w ofercie wyposazenia spec-
jalnego. Starsze narzedzia moga oczywiscie réwniez pracowac

z nowymi akumulatorami litowo-jonowymi. Z uwagi na inna
zasade fadowania w przypadku technologii litowo-jonowej przy
zmianie Zrodta zasilania na akumulatory litowo-jonowe konie-
czna jest rdwniez wymiana fadowarki; jednak sprawdzone w
praktyce tadowarki do akumulatoréw niklowo-kadmowych sa
nadal dostepne.

Technika tadowania

Specjalny, inteligentny uktad w akumulatorach litowo-jonowych
GESIPA®- chroni przed gtebokim roztadowaniem i gwarantuje
dokonczenie ostatniego cyklu nitowania przed wytaczeniem
narzedzia spowodowanym roztadowaniem akumulatora.
Roztadowany akumulator zaledwie mniej wiecej po godzinie
fadowania jest znéw gotowy do pracy. tadowarki GESIPA® do
akumulatoréw litowo-jonowych sg dostepne dla napiec przemi-
ennych 110V oraz 230 V.

Porownanie mocy akumulatoréw

Najwazniejsze zalety technologii litowo-jonowej

Najbardziej wydajne w chwili obecnej przenosne
Zrédto zasilania
Niewielka masa
Duza gesto$¢ gromadzonej energii (90-110 Wh/kg)

«  Dtugi okres przechowywania dzieki nieznacznemu
wytadowaniu samoistnemu
Brak efektu pamieci i leniwej baterii — mniejsze naktady
na konserwacje
State napiecie na wyjsciu przez caty okres roztadowywania
Duza liczba cykli tadowania
Dtuga zywotnos¢
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AccuBird®

Sprawdzona nitowni-
ca do nitéw zrywal-
nych z akumulatorem
litowo-jonowym

AccuBird® z akumulatorem szybkowymiennym
14,4V /1,3 Ah i fadowarka, w walizce

Nr art. 725 0037

AccuBird® zdwoma akumulatorami szybkowymien-
nymi 14,4V / 1,3 Ah i fadowarka, w walizce

Nr art. 725 0019

AccuBird® — produkcja
Stworzona przez wynalazce techniki nitownic

akumulatorowych do nitéw zrywalnych w Niemczech

i produkowana od 1992 roku

AccuBird® - bezpieczenstwo funkcjonalne

«  Sterowanie elektroniczne
Brak mechanicznych elementéw sterujacych
Elektroniczne zabezpieczenie termiczne
i przeciwprzecigzeniowe
Wysokie bezpieczenstwo funkcjonalne dzieki
bezstratnemu przenoszeniu sity za posrednictwem
mechanizmu srubowo-tocznego o duzej sprawnosci

AccuBird® — niezaleznos¢
Bezprzewodowe narzedzie do elastycznego uzytkowania
w zaktadach montazowych i produkcji przemystowej

AccuBird® — duza wydajnos¢

Sita osadzania réwna 10 000 N

Wysoka sita osadzania zapewniajaca duzy zakres
roboczy dla nitéw zrywalnych do @ 5 mm ze wszystkich
materiatéw

Duza wydajnos¢ ilosciowa na jedno tadowanie
akumulatora

Duzy skok narzedzia rowny 20 mm

AccuBird® — zmiennos¢é

Nity zrywalne do @ 5 mm ze wszystkich materiatéw.
Nity zrywalne BULB-TITE® @ 4 mm, 5,2 mm oraz 6,3 mm
z aluminium i stali

AccuBird® — szybkos$¢

Duza predkos¢ robocza dzieki identycznej predkosci
dosuwania i wycofywania mechanizmu chwytajacego
Po wykonaniu nitowania nastepuje niezwtoczny powrét
mechanizmu chwytajagcego

AccuBird®- z akumulatorem litowo-jonowym

W ofercie akumulator szybkowymienny o pojemnosci
1,3 Ah oraz akumulator Power o pojemnosci 2,6 Ah
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AccuBird® - nitownica akumulatorowa do nitow zrywalnych 14,4 V
Z akumulatorem litowo-jonowym — wyposazenie dodatkowe

Zakres roboczy

Przeznaczona do nitéw zrywalnych do @ 5 mm

ze wszystkich materiatéw. Nity zrywalne BULB-TITE® @ 4;
5,2 oraz 6,3 mm z aluminium i stali.

Wyposazenie
Nasadki: 17/24,17/27,17/29117/32

Dane techniczne

tadowarka 14,4 V do akumulatoréw litowo-jonowych

Nr art. 725 1134

Dane techniczne

Napiecie wejsciowe: 230V /50 Hz

Napiecie wyjsciowe: 14,4V, prad staty

Czas tadowania: 50 do 100 minut
(zaleznie od akumulatora)

Masa: 0,6 kg

Masa: 2,0 kg z akumulatorem
Skok narzedzia: 20 mm
Naped: silnik pradu statego
Sita osadzania: 10000 N
265
197
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Dane w mm

AccuBird® z akumulatorem szybkowymiennym
14,4V /1,3 Ahitadowarka, w kartonie

Nr art. 725 0029

AccuBird® z akumulatorem szybkowymiennym
14,4V /1,3 Ah, w kartonie

Nr art. 725 0010

AccuBird® z akumulatorem szybkowymiennym 14,4V /

1,3 Ahitadowarka z wyzwoleniem przez docisk, w walizce

Nr art. 725 0015

Akumulator szybkowymienny litowo-jonowy 14,4 V/1,3 Ah
Nr art. 725 1045

Masa: 0,35 kg

Akumulator Power litowo-jonowy 14,4 V/2,6 Ah

Nr art. 725 1049

Masa: 0,5 kg
mozliwos¢ zakupu jako wyposazenie specjalne

Z funkcjg Deep Sleep do
wydtuzania czasu pracy
akumulatora

tadowarka 12 V do akumulatoréw niklowo-kadmowych

Nr art. 725 1035
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AccuBird®- nitownica akumulatorowa do nitow zrywalnych 144V z

akumulatorem litowo-jonowym - wyposaZenie dodatkowe

Przyporzadkowanie nasadek
Wydajnos¢ na jedno tadowanie akumulatora

Nit zrywalny | Materiat = szt./ Nasad- Nr art.
%] tadowanie ka
mm akumulatora
24 Aluminium 1500 17/18* 7252075
3,2 CAP 1000 17/18* 7252075
Aluminium,
CAP Miedz
3i3,2 Aluminium 800 17/24 7251583
3i32 Stal 800 17/24 7251583
3i3,2 Stal 800 17/24 7251583
nierdzewna
4 Aluminium 800 17/24 7251583
4 Stal 700 17/27 725 2040
4 Stal 640 17/29 7252059
nierdzewna
48i5 Aluminium 550 17/29 7252059
48i5 Stahl 420 17/32 725 2067
4815 Stal 320 17/36* 7252083
nierdzewna
6 Aluminium 240 17/36* 7252083
Nit zrywalny | Materiat = szt./ Nasadka Nr art.
BULBTITE® tadowanie
2 mm akumulatora
4 Aluminium 1000 17/26 BT* 725 2202
52 Aluminium 800 17/32 BT* 7252210
6.3 Aluminium 600 17/42 BT* 7252229
6.3 Stal 300 17/42 BT* 7252229

* mozliwos¢ zakupu jako wyposazenie specjalne.

Nasadki w wersjach specjalnych dostepne sa na zapytanie.

Informacje dotyczace przyporzadkowania nasadek odnosza sie
do nitéw zrywalnych DIN i GESIPA®.

Nasadka uniwersalna — 17
Pasuje do AccuBird®

Nr art. 725 1637

Szczegotowe informacje podane
sg na stronie 155

Wyposazenie specjalne: Nasadka blokujaca

«  Wiozony nit jest
przytrzymywany w
kazdym potozeniu

«  Osadzanie nitéw tylko

jedna reka
«  Wieksze

bezpieczenstwo pod-

Sifa sprezyny

Czas pracy
Nasadka Nr art. Nasadka Nr art.
blokujaca blokujaca
17/18R 725 4078 17/29R 7254108
17/24R 725 4086 17/32 R* 7254116
17/27 R 725 4094 17/36 R* 7254124

*réowniez do PowerBird®

Jednoczesciowe elementy przedtuzajace
do prac w miejscach trudno dostepnych miejscach

Jednoczesciowy, waski element przedtuzajacy do ok.
117 mm, @ 22,5 mm

Nr art. 724 2054

Jednoczesciowy, waski element przedtuzajacy do ok.
167 mm, @ 22,5 mm

Nr art. 724 2055

Szczegotowe informacje podane sg na stronie 91

Przedtuzka do pojemnika na zerwane
trzpienie, pasuje do AccuBird® i PowerBird®

Nr art. 725 9328

Nity zrywalne BULB-TITE® do przezbrojenia

Nr art. 725 9290

Szczeki (3-cz.)

Nr art. 7251613
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PowerBird®

Sprawdzona w praktyce
nitownica do nitéw zry-
walnych z akumulatorem
litowo-jonowym i jeszcze

wieksza wydajnoscia

PowerBird® z akumulatorem Power 14,4V / 2,6 Ah
i fadowarka, w walizce

Nr art. 724 0031

PowerBird® z dwoma akumulatorami Power
14,4V /2,6 Ah itadowarka, w walizce

Nr art. 724 0040

PowerBird® z akumulatorem Power 14,4V / 2,6 Ah
i fadowarka, w walizce, z wyzwoleniem przez docisk

Nr art. 724 0160

PowerBird® — innowacyjnos¢

Jako starszy brat AccuBird® narzedzie PowerBird® jest mocnym

uzupetnieniem rodziny Bird firmy GESIPA® z wszechstronnymi
mozliwosciami zastosowania. Narzedzie jest przeznaczone do
mocowania wszystkich nitéw wysokoobcigzalnych.

PowerBird® — praktycznos¢
Praktyczny komplet w walizce z blachy stalowej z tadowarka
i akumulatorami oraz czterema nasadkami wymiennymi

PowerBird® — ekonomicznosé

+  Korzystny stosunek ceny do parametréw

«  Duzy zakres roboczy

«  Szybkie nitowanie

«  Dtugi czas pracy dzieki akumulatorowi Power 2,6 Ah
«  Sita osadzania réwna 14 000 N

PowerBird® — z akumulatorem litowo-jonowym
Akumulator Power o pojemnosci 2,6 Ah (standardowo)

lub akumulator szybkowymieny 1,3 Ah dostepny w ofercie
wyposazenia specjalnego

PowerBird® — zmiennos¢

Nity zrywalne od @ 4,8 mm ze stali do @ 6,4 mm ze wszystkich
materiatéw, do @ 8 mm z aluminium, oprécz G-Bulb® @ 6,4
mm. Nity zrywalne BULB-TITE® do @ 7,7 mm ze wszystkich
materiatéw. Nity zrywalne MEGA GRIP® do @ 6,4 mm ze
wszystkich materiatéw.
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PowerBird® - nitownica akumulatorowa do nitow zrywalnych 14,4 V z akumulato-
rem litowo-jonowym i jeszcze wiekszg wydajnoscig — wyposazenie dodatkowe

Zakres roboczy tadowarka 14,4 V do akumulatoréw litowo-jonowych
Przeznaczona do nitéw zrywalnych od @ 4,8 mm ze stali,
do @ 8 mm z aluminium, do 6,4 mm ze wszystkich Nr art. 725 1134

materiatéw, oprécz G-Bulb® @ 6,4 mm. Nity zrywalne
BULB-TITE® do @ 7,7 mm, ze wszystkich materiatéw.
Nity zrywalne MEGA GRIP® do @ 6,4 mm, ze wszystkich
materiatow.

Dane techniczne

Masa: 2,2 kg z akumulatorem

Skok narzedzia: 20 mm

Naped: silnik pradu statego Dane techniczne

Sita osadzania: 14000 N Napiecie wejéciowe: 230V /50 Hz
Napiecie wyjsciowe: 14,4V, prad staty

Wyposazenie Czas tadowania: 50 do 100 minut

Nasadki: 17/32, 17/36,17/401 17/45 (zaleznie od akumulatora)
Masa: 0,6 kg

Szczeki (3-czesciowe)

Nr art. 710 2208 Akumulator szybkowymienny litowo-jonowy 14,4 V/1,3 Ah

Nr art. 725 1045

Masa: 0,35 kg
mozliwos¢ zakupu jako wyposazenie specjalne
265

107 Akumulator Power litowo-jonowy 14,4 V/2,6 Ah

67
. Nr art. 725 1049

$22.5

Masa: 0,5 kg

P66

900000000
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Z funkcjg Deep Sleep do
wydfuzania czasu pracy
akumulatora

97

€

RECYCLING

73

310

tadowarka 12 V do akumulatoréw niklowo-kadmowych

Nr art. 725 1035

Dane w mm
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PowerBird® - nitownica akumulatorowa do nitow zrywalnych 14,4 V z akumulatorem
litowo-jonowym i jeszcze wiekszg wydajno$cig — wyposazenie dodatkowe

Jednoczesciowe elementy przedtuzajace Przyporzadkowanie nasadek —
do prac w miejscach trudno dostepnych wydajnosé na jedno tadowanie akumulatora

Jednoczesciowy, waski element przedtuzajacy

do ok. 117 mm, @ 22,5 mm Nit @ Materiat nitu = szt Nasadka Nr art.
fadowanie
Nr art. 724 2054 mm akumulatora
48i50 Aluminium, Stal 700 17/32 7252067
Jednoczesciowy, waski element przedtuzajacy 48i50 Stal nierdzewna 560 17/36 7252083
do ok. 167 mm, @ 22,5 mm 6,0 Aluminium 560 17/36 7252083
Nr art. 724 2055 6,0 Stal 300 17/40 725 2560
6,4 Aluminium, PG 420 17/45 724 3065
6,4 Stal 250 17/45 7243065
8 Aluminium 350 17/45 724 3065
1]
Nity zrywalne BULB-TITE®
4,0 Aluminium 1000 17/26 BT* 7252202
_r 5.2 Aluminium 900 17/32 BT* 7252210
. 63 Aluminium 590 17/42BT* | 7252229
Inne rozmiary dostepne na zapytanie 63 stal 310 17/428T1* 7252229
6,3 Monel 380 17/42 BT* 7252229
7,7 Aluminium 470 17/48 BT* 7252237
i szczeki 7151527

Przediluzka do pojemnika na zerwane trzpienie

pasuje do AccuBird® i PowerBird® Nity zrywalne MEGA GRIP®

4,8 Aluminium 600 17/31 MG* 725 2250
Nr art. 725 9328 6,4 Aluminium 420 17/4MG* | 7243146
48 Stal 420 17/31MG* | 7252250
64 Stal 150 17/MG* | 7243146
Wyposazenie specjalne: Nasadka blokujaca 8 Stal e N rre—
! nierdzewna
«  Wlozony nit jest przytrzymywany w kazdym potozeniu
y nitJest przytrzymywany ymp 64 Sl 150 174IMG* | 7243146
«  Osadzanie nitéw tylko jedna reka nierdzewna

«  Wieksze bezpieczenstwo podczas pracy

* mozliwo$¢ zakupu jako wyposazenie specjalne
Nasadki w wersji specjalnej dostepne sa na zapytanie.
Informacje dotyczace przyporzadkowania nasadek
odnoszg sie do nitéw zrywalnych DIN i GESIPA®.

Nasadka blokujaca Nr art.
17/32R 7254116
17/36 R 7254124
17/40R 7254125
17/45R 7254126

F
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PowerBird® Solar

51

Idealne narzedzie do gieboko
polozonych, trudno dostepnych
miejsc w instalacjach solarnych

Nr art. 724 0041

Zakres roboczy
Przeznaczona do nitéw zrywalnych od @ 4,8 mm ze stali
do 6,4 mm ze wszystkich materiatéw, oprécz G-Bulb® @ 6,4
mm. Nity zrywalne BULB-TITE® do @ 7,7 mm ze wszystkich
materiatéw. Nity zrywalne MEGA GRIP® do @ 6,4 mm ze wszy-
stkich materiatow.

365.5
297.5
177.5
167
e Dane techniczne
S § § E Masa: 2,4 kg z akumulatorem
H E e E g Skok narzedzia: 20 mm
° E ° Naped: silnik pradu statego
- Sita osadzania: 14000 N
Element przedtuzajacy:  ok. 167 mm
M Wyposazenie
Z Element przedtuzajacy ok. 167 mm
Dwie akumulatory Power litowo-jonowe
2,6 Ah/14,4V
tadowarka do szybkiego tadowania
Nasadki 17/32,17/36,
17/40,17/45 oraz 17/48 BT
Walizka z tworzywa sztucznego
Dane w mm I Asortyment nitéw zrywalnych GESIPA®

SolarGrip® mozna znalez¢ na stronie 45.
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PowerBird® Gold Edition

Ekskluzywna Gold
Edition o sile osadzania
18 000 N

PowerBird® Gold Edition
z akumulatorem Power 14,4V / 2,6 Ah
i fadowarka w walizce z tworzywa sztucznego

Nr art. 724 0001

PowerBird® Gold Edition z wyzwoleniem
przez docisk

z akumulatorem Power 14,4V /2,6 Ah

i fadowarka w walizce z tworzywa sztucznego

Nr art. 724 0002

Mocna
PowerBird®, wszechstronna nitownica z rodziny Bird firmy

GESIPA®, z licznymi mozliwosciami zastosowania - sita osad-

zania wynoszaca 18 000 N pozwala na mocowanie nawet
nitéw zrywalnych G-Bulb® i PolyGrip® o srednicy do @ 6,4
mm wykonanych ze wszystkich materiatéw.

Uniwersalna

Przeznaczona do nitéw zrywalnych od @ 4,8 mm z aluminium

i stali do @ 6,4 mm ze wszystkich materiatéw, BULB-TITE®
do @ 7,7 mm ze wszystkich materiatéw, MEGA GRIP® do

@ 6,6 mm z aluminium i stali, G-Bulb® do @ 6,4 mm ze ws-
zystkich materiatéw, PolyGrip® do @ 6,4 mm ze wszystkich
materiatéw.

Praktyczna

Niemeczaca praca dzieki wywazonemu $rodkowi ciezkosci i
rekojesci dopasowanej do dtoni

Grawitacyjne odprowadzanie zerwanych trzpieni — do przo-
du przez nasadke lub do tytu do pojemnika

Niezwtoczny powrdt w potozenie wyjsciowe po wykonaniu
nitowania pozwala oszczedzac energie i przyspiesza prace
Nasadki i klucz montazowy bezposrednio na urzadzeniu
umozliwiajg sprawng wymiane nasadek

Kompaktowa, odporna na uderzenia obudowa
sprawdzajaca sie w kazdych warunkach uzytkowania
Praktyczny komplet: W walizce z tworzywa sztucznego
wraz z akumulatorem i fadowarka oraz czterema nasadkami
wymiennymi (17/32,17/36, 17/40i 17/45)

100 GESIPA
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PowerBird® Gold Edition — mocne narzedzie

Dane techniczne

Sita osadzania:

18 000 N

Masa: 2,2 kg z akumulatorem
Naped: silnik pradu statego
Skok roboczy: 20 mm
265
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Dane w mm

Szczeki (3-czesciowe)

Nr art. 710 2208

Jednoczesciowe elementy przediuzajace
do prac w miejscach trudno dostepnych

Jednoczesciowy, waski element przedtuzajacy
dook. 117 mm, @ 22,5 mm

Nr art. 724 2054

Jednoczesciowy, waski element przedtuzajacy
do ok. 167 mm, @ 22,5 mm

Nr art. 724 2055

tadowarka 14,4 V do akumulatoréw litowo-jonowych

Nr art. 725 1134

Dane techniczne

Napiecie wejsciowe: 230V /50 Hz

Napiecie wyjsciowe: 14,4V, prad staty

Czas fadowania: 50 do 100 minut
(zaleznie od akumulatora)

Masa: 0,6 kg

Akumulator szybkowymienny 14,4 V/1,3 Ah
(litowo-jonowy)

Nr art. 725 1045

Masa: 0,35 kg

mozliwos¢ zakupu jako wyposazenie specjalne
Akumulator Power 14, V/2,6 Ah ( towo-jonowy)

Nr art. 725 1049
Masa: 0,5 kg

Z funkcja Deep Sleep do
wydtuzania czasu pracy
akumulatora

tadowarka 12 V do akumulatoréw niklowo-kadmowych

Nr art. 725 1035

Profesjonalna technika nitowania
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PowerBird® Gold Edition —
przyporzadkowanie nasadek

Przyporzadkowanie nasadek — wydajnos¢ na jedno tadowanie akumulatora

Nity zrywalne BULB-TITE®, PolyGrip®, G-Bulb i standardowe

Nit zrywalny @ w . = szt./tadowanie
mm Materiat akumulatora Nasadka Nr art.
48i5,0 Aluminium, Stal 700 17/32 725 2067
Stal nierdzewna,
48i5,0 Stinox, PG Stal, PG 560 17/36 7252083
Stal nierdzewna
6,0 Aluminium 560 17/36 725 2083
6,0 Stal 300 17/40 725 2560
6,4 Aluminium 420 17/40 725 2560
Stal, PG Stal, Alumi-
6,4 nium/Aluminium, 250 17/45 724 3065
Stal nierdzewna
8 Aluminium 350 17/45 724 3065
Nity zrywalne G-Bulb®
Nit zrywalny @ w . = szt./tadowanie
mm Materiat akumulatora Nasadka Nr art.
4,8 Stal/Stal 530 17/32 7252067
6,4 Stal/Stal 390 17/45 724 3065
4,8 SENGTE Y 470 17/32 7252067
Stal nierdzewna
64 Stal nierdzewna/ 390 17/45 724 3065
Stal nierdzewna
Nity zrywalne BULB-TITE®
Nit zrywalny @ w . = szt./tadowanie
mm Materiat akumulatora Nasadka Nr art.
4,0 Aluminium 1000 17/26 BT* 725 2202
52 Aluminium 900 17/32 BT* 7252210
6,3 Aluminium 590 17/42 BT* 7252229
6,3 Stal 310 17/42 BT* 7252229
6,3 Monel/Stal 380 17/42 BT* 7252229
nierdzewna
7,7 Aluminium 470 17/48 BT* 7252237
i szczeki* 7151527
Nity zrywalne MEGA GRIP®
Nit zrywalny @ w . = szt./tadowanie
mm Materiat akumulatora Nasadka Nr art.
4,8 Aluminium 600 17/31 MG* 725 2250
6,4 Aluminium 420 17/41 MG* 7243146
4,8 Stal 420 17/31 MG* 725 2250
6,4 Stal 150 17/41 MG* 724 3146
4,8 Stal nierdzewna 420 17/31 MG* 725 2250
6,4 Stal nierdzewna 150 17/41 MG* 724 3146

* Mozliwo$¢ zakupu jako wyposazenie specjalne. Nasadki w wersji specjalnej dostepne sg na zapytanie.

Informacje dotyczace przyporzadkowania nasadek dotyczg nitéw zrywalnych DIN i GESIPA®.

Profesjonalna technika nitowania
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Wersje PowerBird® i AccuBird®
Z wyzwoleniem przez docisk

Sprawdzone w serii TAURUS® wyzwolenie przez docisk dla AccuBird®

i PowerBird®

Dzieki funkcji wyzwolenia przez docisk nitowane elementy przed  Uzyskiwanie prawidlowego osadzenia nitéw

wiasciwym nitowaniem sa niezawodnie do siebie dociskane bez
pozostawiania szczeliny. Ponadto funkcja ta gwarantuje, ze nit
zrywalny osiaga potozenie kraricowe w otworze przed nito-
waniem a teb osadczy wihasciwie przylega. Site docisku mozna
zmiennie regulowac przy pomocy sprezyn w zaleznosci od
przypadku zastosowania.

AccuBird® z wyzwoleniem przez docisk
W walizce metalowej z akumulatorem szybkowymiennym
14,4V /1,3 Ah, fadowarka, nasadki: 17/24,17/27,17/29,17/32

Nr art. 725 0015

PowerBird® z wyzwoleniem przez docisk
W walizce metalowej z akumulatorem Power 14,4V / 2,6 Ah,
tadowarka, nasadki: 17/32, 17/36, 17/40, 17/45

Nr art. 724 0160

PowerBird® Solar z wyzwoleniem przez docisk

W walizce z tworzywa sztucznego z akumulatorem Power
14,4V /2,6 Ah, tadowarka, nasadki: 17/32,17/36,17/40i 17/45,
element przedtuzajacy ca. 160 mm

Nr art. 724 0026

PowerBird® Gold Edition z

wyzwoleniem przez docisk

W walizce z tworzywa sztucznego z akumulatorem Power
14,4V /2,6 Ahitadowarka, nasadki: 17/32,17/36,17/40i 17/45

Nr art. 724 0002

Rysunek wymiarowy PowerBird®
z wyzwoleniem przez docisk

Dane w mm

zrywalnych przez okreslong site docisku

Regulacja sity docisku niezbednej
do wyzwolenia

Sita docisku

Ruchoma tuleja stalowa

Niezawodny montaz nitéw zrywalnych
réwniez na elementach rozdzielonych
szczeling i elementach sprezynujacych

Zasada dziatania

Mechanizm wyzwalania przez docisk jest montowany dodat-
kowo przy spuscie narzedzia. Mechanizm ten sprawia, Ze uru-
chomienie nitownicy jest mozliwe tylko po osiggnieciu ustawi-
onej sity nacisku na element. W ten sposéb przed rozpoczeciem
nitowania fgczone elementy sa do siebie whasciwie docis-

kane. Takie rozwigzanie zapobiega niekontrolowanemu
odksztatceniom trzonu nitu miedzy materiatami, ktére w innych
warunkach pozostaja ukryte.

Site docisku mozna regulowa¢ w pieciu stopniach. Ustawienia
dokonuje sie poprzez dotozenie lub wyjecie sprezyn. W ten
sposdb zapobiega sie przypadkowej zmianie ustawionej sity
docisku. Przed standardowym spustem szeregowo wpiety
zostat przycisk. Dopiero gdy sita zatozonych sprezyn zostanie
pokonana, a wiec uzyskana zostanie okreslona sita docisku,
cykl nitowania moze zosta¢ uruchomiony poprzez nacisniecie
z6ttego spustu.

Mechanizm wyzwalania przez docisk jest dostarczany
wylacznie wraz z narzedziem — zamontowany na gotowo.
Doposazenie jest mozliwe tylko przez firme GESIPA®.

Profesjonalna technika nitowania

GESIPA" 103
V4

Urzadzenia do osadzania

Nity zrywalne

2T



Gfowica thowa 90° CompaCt do PowerBird® i AccuBird®

Glowica katowa 90° compact
teraz rowniez dla AccuBird®
i PowerBird®

Nr art. 725 0101

Opis

Gtowica katowa 90° compact dla narzedzi PowerBird® i Accu-
Bird® w zaleznosci od typu narzedzia umozliwia montaz
standardowych nitéw zrywalnych do @ 5 mm wykonanych ze
wszystkich materiatéw oraz z aluminium o $rednicy do @ 6 mm.

Dane techniczne

Masa: 0,7 ki
Najmniejsza odlegtos¢ od krawedzi wynosi 12 mm, dtugos¢ ) 9
fowicy iest 16 9 Glowice kat . tawi Skok narzedzia: 20 mm
gtowicy jest rowna 90 mm. Gtowice katowa mozna ustawic Sita osadzania: do 10 kN

dowolnie w kazdym potozeniu (360°) na osi rozciggajacej Accu-

Bird® i PowerBird®. _—
Wyposazenie

. Nasadka: 17/36
Zastosowanie

Gtowica katowa 90° compact jest przeznaczona do prac na
bardzo matych i waskich przestrzeniach. Jej solidne wykonanie
pozwala réwniez na osadzanie nitdéw zrywalnych z sitg do 10 kN
w trudno dostepnych obszarach roboczych.

Zalety

+  Nitowanie na matej odlegtosci od
krawedzi (12 mm)
Duza sita osadzania przy niewielkiej
przestrzeni montazowej (do 10 kN)
Duzy skok (do 20 mm)
Prosty montaz

+  Kompaktowe i solidne wykonanie

«  Latwa konserwacja szczek
Zastosowanie szczek standardowych
Niski poziom drgan, réwniez przy
duzych sitach zrywania

28

Dane w mm
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Elementy przedfuzajgce do PowerBird®i AccuBird®

k|

Jednoczesciowe

Dtugos¢ catkowita tulei stalowych przy 50 mm wynosi 117 mm, przy 100 mm wynosi 167 mm

oraz przy 150 mm wynosi 217 mm.

Jednoczesciowe elementy przedtuzajace
zastepuja tuleje stalowa, sg niezwykle smukte, dlatego
doskonale nadajg sie do waskich, trudno dostepnych
miejsc. (dtugos¢ catkowita = tuleja stalowa + nasadka

standardowa).

Wieloczesciowe elementy przedtuzajace
przeznaczone sg do nitowania w gteboko potozonych
miejscach. Przykreca sie je miedzy narzedziem a dostepna

tuleja stalowa (dtugos¢ catkowita =

tuleja stalowa + przedtuzka + nasadka standardowa)

Narzedzie 50 mm 100 mm 150 mm

AccuBird® 725 1056 725 1057 725 1058

PowerBird® 724 2054 724 2055 724 2056

PowerBird®

Gold Edition 724 2054 724 2055 724 2056
ird®

PowerBird® : 7242194 724 3023 -

z wyzwoleniem przez docisk

Wieloczesciowe

Mozliwe jest zmienne przedtuzenie tulei stalowej co 100 mm. Dtugos¢ catkowita tulei stalowych

wraz z elementem przedtuzajagcym wynosi przy 100 mm 167 mm.

Narzedzie 100 mm
AccuBird® 725 2293
PowerBird® 724 3278
PowerBird®

Gold Edition 724 3278

Profesjonalna technika nitowania

GESIPA" 105
V4

©
.~

=

N
-]

©

0

o

o
T

()
‘Eﬂ%
o =2
N >
N
<

N2
D =

2T



Seria TAURUS®

*
P
.
ot

Nitownice pneumatyczno-hydrauli-

czne do nitéw zrywalnych GESIPA®

doskonale sprawdzajg sie w niemal
& " kazdym zastosowaniu. Ekonomicz-

na konstrukcja, wygodna obsfuga i

przemyslane wyposazenie dodatko-

we sprawiaja, ze seria TAURUS?® jest

\E tak wyjatkowa i uniwersalna.

£ BruTRL
Vel IS

MADE IN
GERMANY

TAURUS® 1 TAURUS® 2 TAURUS®3 TAURUS® 4 TAURUS®5 TAURUS® 6
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Zalety, ktore mowia za siebie!

Od chwili wprowadzenia na rynek serii nitownic pneumatyczno-hydraulicznych do nitéw zrywalnych TAURUS® w
2002 roku dziesigtki tysiecy nitownic firmy GESIPA® sprawdzity sie z zastosowaniach rzemieslniczych i przemystowych.
Zwtaszcza narzedzie TAURUSP® 2 to prawdziwie wszechstronne rozwiazanie.

TA”R"S R(@ 01 Zesada

modutowa

02

Wydajnosé

Wygoda pracy /
bezpieczenstwo

05 TAURUS®-

SERIE

Ekonomia /

ekologia Opatentowany mecha-

nizm chwytajacy

01 Zasada modutowa 04 Ekonomia / ekologia
> Wiele identycznych czesci — mate zapasy czesci > Oszczednosc¢ sprezonego powietrza przez podwdjne
zamiennych i tatwa konserwacja wykorzystanie: osadzanie nitu i odsysanie trzpienia
> Elastyczna adaptacja do nowych zastosowan resztkowego
> Najwyzsza ekonomicznos¢ i niski stopien
02 Wydajnos¢ zanieczyszczenia srodowiska
> Duza sita osadzania przy niskiej masie > Zasysanie zalgczane blokowanym przetgcznikiem
> Kroétkie cykle robocze suwakowym

> Zoptymalizowany skok w catej serii
05 Wygoda pracy / bezpieczenstwo
03 Opatentowany mechanizm chwytajacy > Gumowana, dopasowana do dtoni rekojesc
> Szczeki z wymuszong droga ruchu i docisk pneumatyczny Wywazony srodek ciezkosci
> Niezawodne chwytanie trzpieni nitéw bez efektu poslizgu Niski poziom wstrzaséw i wyttumienie akustyczne
> Jedna wersja dla wszystkich rozmiaréw Pojemnik na zerwane trzpienie z obrotowa
> Niezmiernie diuga trwatos$¢ prowadnicag powietrza
Zawor nadcisnieniowy zapobiega przecigzeniu
Wyjatkowo maty odrzut
> Brak zrzutu trzpienia przy odkreconym pojemniku

vV V V

VvV Vv
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Seria TAURUS® — ewenement na rynku!

Seria narzedzi TAURUS®firmy GESIPA® jest wyposazona w opatentowany, jedyny tego
rodzaju dostepny na rynku, mocny mechanizm chwytajacy oraz system szczek.

Opatentowany system szczek

> Trzy szczeki poruszaja sie w osobnych kanatach
PO wymuszonej sciezce

> Szczeki nie s dociskane do trzpieni sitg sprezyny,
lecz sprezonym powietrzem — z co najmniej
dziesieciokrotnie wiekszg sitg niz w tradycyjnym
rozwigzaniu

> Podczas wyzwalania cyklu nitowania szczeki zaciskaja
sie energicznie na trzpieniu pod wysokim cisnieniem
i dopiero nastepnie rozpoczyna sie etap wyciggania

System GESIPA® — decydujace zalety

> Wykorzystanie petnego skoku narzedzia podczas
osadzania nitu gwarantuje niezawodne cykle osadzania

> Natychmiastowe pochwycenie trzpienia nitu bez efektu
poslizgu ogranicza scieranie materiatu, eliminujac
w ten sposéb ucigzliwe zabrudzenia

> Szczeki nie slizgaja sie na trzpieniu, dlatego zuzycie
szczek znacznie sie ogranicza

> Dtluga trwatos$é, niskie naktady konserwacyjne i
niewielkie zapotrzebowanie na czesci zamienne
trwale obnizajg koszty

108 GESIPA
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Seria TAURUS® - najwyzsza wydajnosc!

System GESIPA® — optymalne wykorzystanie sprezonego powietrza gwarantuje
najwyzszg wydajnos¢ i niskie koszty eksploataciji.

Sprezone powietrze jest czesto wykorzystywane w produk-
cji przemystowej z uwagi na jego uniwersalne zastosowa-
nie. Jego wada s3 jednak wysokie koszty oraz dodatkowe
obciazenie srodowiska naturalnego wskutek zuzycia. Dla
firmy GESIPA® byt to wystarczajacy powdd, aby serie narzedzi
TAURUS® wyposazy¢ w jedyne na $wiecie rozwigzanie
oszczedzajace sprezone powietrze.

System GESIPA® w trakcie osadzania nitu w dwojaki sposéb
wykorzystuje pobierane sprezone powietrze. Najpierw do
osadzenia nitu zrywalnego, a nastepnie do wyrzutu trzpienia
resztkowego. Podwdjne wykorzystanie sprezonego powie-
trza nie powoduje wiec zuzycia kosztownego, swiezego
powietrza, ktére w innych urzadzeniach dostepnych na
rynku nieustannie pozytkowane jest tylko w celu zrzucenia
trzpienia. Warto réwniez wspomnie¢, ze rowniez dzieki temu
emisja hatasu przez serie narzedzi TAURUS® utrzymuje sie na
niezwykle niskim poziomie.

W trybie pracy dwuzmianowej i przy zatozeniu
kosztow sprezonego powietrza wynoszacych
okofo 0,03 euro za m® innowacyjna technika
pozwala oszczedzi¢ nawet do 720 euro na rok
w odniesieniu do jednego urzadzenia. W ten
sposob zakup jednego narzedzia TAURUS® 2
moze zwrdcic sie w czasie krétszym niz rok.
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Seria TAURUS® — zasada modufowa

Seria narzedzi TAURUS® — kompletny asortyment dzieki r
6znorodnemu wyposazeniu dodatkowemu

Zasada modutowa serii TAURUS® 1-4 pozwala na dopa- Liczne warianty zapewniaja uzytkownikowi wysoki poziom
sowanie narzedzi TAURUS® do indywidualnych potrzeb elastycznosci. Kazde narzedzie serii TAURUS® 1-4 mozna
uzytkownika. Wiele identycznych czesci, ktére mozna wyposazy¢ w najrézniejsze czesci dodatkowe lub przezbroi¢
stosowac w catej grupie urzadzen, ogranicza zapasy czesci zaleznie od realizowanego zadania.

zamiennych i utatwia konserwacje.

Nasadki

‘ ‘ . rézne rozmiary

Elementy przediuzajace '

4 N N

| l
| I

Jednoczesciowe Wieloczesciowe
(rézne rozmiary) (rézne rozmiary)

Mechanizm wyzwalania przez docisk

Interfejs GESIPA®
N J

Kontrola procesu osadzania

110 OGESIPA’ Profesjonalna technika nitowania
y 4



Seria TAURUS® — zasada modufowa

Seria narzedzi TAURUS® -
wyjatkowa zasada modufowa.
Mafte zapasy czesci zamien-
nych, fatwa konserwacja

Uchwyt do narzedzia

Waz odprowadzajacy trzpienie

Pojemnik na zerwane trzpienie
mozliwos¢ adaptacji pod katem narzedzi TAURUS® 1-4

Czujnik zliczania nitow

TAURUS® 1-2 TAURUS®3-4 PH-2000
' e 1
‘IK‘(-\\\ Y
2
GRiv-Count GRiv-Amp TAURUS®1-2 | | TAURUS®3-4
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TAURUS® — Next Generation

The next Generation — 8 imponujacych innowacji

Réwniez seria TAURUS® podaza z duchem czasu. W efekcie kon-

sekwentnej optymalizacji produktéw wprowadziliSmy 8 inno-

wacji dajacych uzytkownikowi jeszcze wiecej korzysci podczas

korzystania z narzedzia TAURUS®. 0

Zoptymalizowane wyzwolenie przez
docisk Zoptymalizowane wyzwolenie przez
docisk pozwala dostosowac site wyzwolenia
do potrzeb uzytkownikdw za posrednictwem
elementow sprezystych.

Opcja: Innowacyjne rozwigzanie
mozna zamoéwic¢ w ramach opgji

(O standard: Innowacyjne
rozwigzanie standardowo w zakresie
dostawy
Wariant: Innowacyjne rozwigzanie
oferowane tylko w ramach komplet-
nego wariantu. Doposazenie jest
mozliwe tylko przez firme GESIPA®.

Zoptymalizowany mechanizm
szczek Zapobiega slizganiu sie badz
przekrzywianiu szczek urzadzenia
pozbawionego cisnienia i amortyzuje
uderzenie podczas zrywania

e Zoptymalizowana stabilnos¢
Dzigki elastycznej stopie z materiatu
MBR i duzej powierzchni podstawy
narzedzia Taurus 1 + 2 sg jeszcze
stabilniejsze.
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Seria narzedzi TAURUS® —
wyjatkowa zasada modufowa.
Mate zapasy czesci zamien-
nych, fatwa konserwacja

Przezroczysty pojemnik nl
zerwane trzpienie
Przezroczysty pojemnik na
zerwane trzpienie wykonany
z trwatego poliestru nie po-
zwoli przeoczy¢ chwili, w
ktoérej pojemnik sie zapetni.

0 Zoptymalizowana blokada
odprowadzania trzpieni
Trwata i bezpieczna

Pojemnik na zerwane
trzpienie z pokrywka
Pojemnik na zerwane
trzpienie z pokrywka
pozwala na jeszcze
fatwiejsze usuwanie
trzpieni.

osadzania

W pelni zintegrowane urzadzenie zliczajace nity
Na nie mozna liczy¢. W petni zintegrowane urzadzenie
Zliczajace nity na biezaco wskazuije liczbe cykli (skokéw)

Praktyczny zestaw nasadek
Skompletowany pod katem najczestszych

zastosowan..
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Seria TAURUS®

TAURUS® 2

Nr art. 757 0007

TAURUS® 1

Nr art. 756 0001

Zakres roboczy Zakres roboczy
Przeznaczona do nitéw zrywalnych od @ 2,4 do 3,2 mm Przeznaczona do nitéw zrywalnych do @ 5 mm ze wszystkich materiatéw
ze wszystkich materiatéw oraz do @ 4 mm z aluminium/ oraz do @ 6 mm z aluminium/stali (trzpier maks. @ 3,2 mm).

stali (trzpiert maks. @ 2,5 mm). .
Dane techniczne

Dane techniczne Masa: 1,6 kg
Masa: 1,3 kg Cisnienie robocze: 5-7 baréw
Cisnienie robocze: 5-7 baréw Przytacze weza: 6 mm @ (1/4")
Przytacze weza: 6 mm @ (1/4") Wydatek powietrza: ok. 2,3 | na nit
Wydatek powietrza: ok. 1,0 na nit Sita osadzania: 9000 N przy 5 barach
Sita osadzania: 4200 N przy 5 barach Skok narzedzia: 18 mm
Skok narzedzia: 15 mm
Wyposazenie
Wyposazenie Nasadki: 17/24,17/27,17/29i117/32
Nasadki: 17/18,17/20i17/22, klucz montazowy SW12/14, SW14/17,
klucz montazowy SW12/14, SW14/17, 1 butelka oleju hydraulicznego 100 ml, T pojemnik do uzupetniania
1 butelka oleju hydraulicznego 100 ml, 1 pojemnik do oleju, instrukcja obstugi z wykazem czesci zamiennych

uzupetniania oleju, instrukcja obstugi z wykazem czesci
zamiennych

292

iS5

@88

Dane w mm @106 Dane w mm
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Nitownice pneumatyczno-hydrauliczne do nitow zrywalnych

TAURUS® 4

Nr art. 759 0001

TAURUS® 3

Nr art. 758 0002

Zakres roboczy Zakres roboczy

Przeznaczona do nitéw zrywalnych do @ 6,4 mm ze Przeznaczona do nitéw zrywalnych do @ 6,4 mm ze wszystkich
wszystkich materiatéw (trzpiert maks. @ 4,5 mm). materiatéw oraz do @ 8 mm z aluminium (trzpiert maks. @ 4,5 mm).
Dane techniczne Dane techniczne

Masa: 1,9 kg Masa: 2,0 kg

Cisnienie robocze: 5-7 baréw Cisnienie robocze: 5-7 baréw

Przytacze weza: 6 mm @ (1/4") Przytacze weza: 6 mm @ (1/4")

Wydatek powietrza: ok. 4,8 | na nit Wydatek powietrza: ok. 4,8 | nanit

Sita osadzania: 14 000 N przy 5 barach Sita osadzania: 20 000 N przy 5 barach
Skok narzedzia: 25 mm Skok narzedzia: 19 mm

Wyposazenie Wyposazenie

Nasadki: 17/36, 17/40i 17/45, Nasadki: 17/36,17/40i 17/45,

klucz montazowy SW12/14, SW14/17, klucz montazowy SW12/14, SW14/17,

1 butelka oleju hydraulicznego 100 ml, 1 pojemnik do 1 butelka oleju hydraulicznego 100 ml, 1 pojemnik do
uzupetniania oleju, instrukcja obstugi z wykazem czesci uzupetniania oleju, instrukcja obstugi z wykazem czesci
zamiennych zamiennych

3

22.5

83 213
62

30

332

@131 Dane w mm XKl Dane w mm
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Seria TAURUS®

Narzedzie podstawowe
Nr art. 760 0001

Zakres roboczy

Przeznaczona do nitéw zrywalnych powyzej @ 6,4 mm
ze wszystkich materiatéw i trzpieni z pierscieniami
zamykajacymi z odpowiednimi modutami z glowicami
ciagnacymi (patrz str. 122).

Dane techniczne

Masa: 3,4kg

Cisnienie robocze: 5-7 baréw

Przytacze weza: 6 mm @ (1/4")
Wydatek powietrza: ok.6,9 | nanit

Sita osadzania: 42 000 N przy 7 barach
Skok narzedzia: 17 mm

Wyposazenie

1 butelka oleju hydraulicznego 100 ml

1 pojemnik do uzupetniania oleju

Instrukcja obstugi z wykazem czesci zamiennych

$137

Dane w mm

TAURUS® 5

TAURUS® 6

Narzedzie podstawowe
Nr art. 761 0002

Zakres roboczy

Przeznaczona do nitéw zrywalnych powyzej @ 6,4 mm
ze wszystkich materiatéw i trzpieni z pierscieniami
zamykajacymi z odpowiednimi modutami z gtowicami
ciagnacymi (patrz str. 122).

Dane techniczne

Masa: 3,4kg

Cisnienie robocze: 5-7 baréw

Przytacze weza: 6 mm @ (1/4")
Wydatek powietrza: ok.6,9 | na nit

Sita osadzania: 50 000 N przy 7 barach
Skok narzedzia: 15 mm

Wyposazenie

1 butelka oleju hydraulicznego 100 ml

1 pojemnik do uzupetniania oleju

Instrukcja obstugi z wykazem czesci zamiennych

Narzedzia TAURUS® 5i 6
muszg zosta¢ wyposazone
w gfowice ciggnace ade-
kwatne do ich zastosowan.
Produkcja na zapytanie.

| @17

Dane w mm
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Wyposazenie dodatkowe — seria TAURUS® 1-4

Roéznorodna oferta wyposazenia dodatkowego pozwala dostosowaé¢ narzedzie niemal do kazdego
zadania — w zakresie rzemiesIniczym, budownictwie, czy tez w zastosowaniach przemystowych.

Nasadki

4 ~

Przyporzagdkowanie nasadek

Dla dtugich trzpieni nitéw, specjalnych nitow
zrywalnych i innych zadan.

Stosowanie wiasciwej nasadki ma kluczowe znaczenie

w celu niezawodnego nitowania i uzyskania estetycznego
pofaczenia nitowanego. Duzy wybér nasadek standardo-
wych i specjalnych pozwala na szybki dobér w zaleznosci
od rodzaju nitéw zrywalnych. Réwniez wersje specjalne sg
zwykle dostepne na zapytanie. Wszystkie informacje doty-
czace przyporzadkowania nasadek dotycza nitéw zry-
walnych DIN i GESIPA®.

Nit an1tn? Materiat nitu Nasadka Nr art.
2,4 Aluminium 17/18 725 2075
32 CAP Aluminium, CAP Miedz 17/18 725 2075
3 Aluminium, Miedz 17/20 725 2269
3 2::::::12; Miedz, Stal, Stal nierdzewna, Stinox, Aluminium / 17/22 725 5077
3et3.2 /S\tI:IrInF::LSJZ; lr\‘/::t:lji,eit;:‘I;Stal nierdzewna, Stinox, PG Aluminium, PG 17/24 725 1583
4 Aluminium, Miedz, CAP Aluminium, CAP Miedz 17724 725 1583
Standard 4 Stal, Aluminium, PG Aluminium 17/27 725 2040
4 Stal nierdzewna, Stinox, PG Stal, PG Stal nierdzewna 17/29 725 2059
48et5 Aluminium, CAP Aluminium, CAP Miedz, PG Aluminium 17/29 725 2059
4,8et5 Stal, Aluminium 17/32 725 2067
48et5 Stal nierdzewna, Stinox, PG Stal, PG Stal nierdzewna, G-BULB 17/36 725 2083
6 Aluminium 17/36 725 2083
6 Stal 17/40 725 2560
6,4 Aluminium 17/40 725 2560
6,4 Stal, Aluminium, Stal nierdzewna, PG Stal nierdzewna, G-BULB 17/45 724 3065
8 Aluminium 17/45 724 3065
4 Aluminium 17/26 BT 725 2202
BULB-TITE® 52 Aluminium 17/32 BT 725 2210
6,3 Aluminium, Stal, Monel 17/42 BT 725 2229
7,7 Aluminium 17/48 BT 725 2237
MEGA GRIP® 48 Aluminium, Stal, Stal nierdzewna 17/31 MG 725 2250
6,4 Aluminium, Stal, Stal nierdzewna 17/41 MG 724 3146
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Wyposazenie dodatkowe — seria TAURUS® 1-4

Elementy przedtuzajgce

Jednoczesciowe Wieloczesciowe

\u
§ |

Jednoczesciowe
Diugos¢ catkowita tulei stal

TAURUS® 1 dla 50 mm i 100 mm wynosi odpowiednio 106 mm badz 156 mm

owych przy

Swobodny dostep do trudno
dostepnych miejsc nitowania

Elementy przedtuzajace stosuje sie w trudno dostepnych
lub gteboko potozonych punktach nitowania. Dla kazdego
urzadzenia z serii TAURUS® 1-4 dostepne sg elementy
przedtuzajaca z przedtuzka 50, 100, 150 mm i 200 mm.

TAURUS® 2 dla 50 mm, 100 mm, 150 mm oraz 200 mm wynosi odpowiednio 106 mm ,156 mm, 206 mm badz 256 mm

TAURUS® 3 i4 dla 50 mm, 100 mm i 150 mm wynosi odpowiednio 106 mm, 156 mm badz 206 mm

Narzedzie 50 mm 100 mm 150 mm 200 mm
TAURUS® 1 756 2013 756 2015 756 1132 -
TAURUS® 2 757 1016 757 1019 757 1079 757 1072
®
TAURUS® 1 . 756 1235 756 1236 - -
z wyzwoleniem przez docisk
®
TAURUS®2 . 757 1235 757 1236 - -
z wyzwoleniem przez docisk
©n
TAURUS®3 14 . 758 1235 758 1236 - -
z wyzwoleniem przez docisk
Narzedzie +35 mm +85 mm +135 mm
TAURUS®3i4 758 1021 758 1023 758 1035

Wieloczesciowe

Dtugosc catkowita tulei stalowej facznie z elementem przedtuzajagcym. W przypadku narzedzia

TAURUS® 1-4 mozliwa jest zmiana dtugosci tulei stalowej co 100 mm.

Narzedzie 100 mm
TAURUS® 1 756 2024
TAURUS® 2 757 1086
TAURUS®3i4 758 1073
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Wyposazenie dodatkowe — seria TAURUS® 1-4

Glowica katowa 90° i glowica katowa 90° compact

Glowica katowa 90°i gflowica katowa 90° compact s
przeznaczone do bardzo matych, waskich i ograniczonych
przestrzeni. Ich solidne wykonanie pozwala réwniez na osadza-
nie nitéw zrywalnych z duzg sita osadzania w trudno dostepnych
obszarach roboczych. Glowica katowa 90° do narzedzia TAU-
RUS® 1-4 — w zaleznosci od typu narzedzia z sitg osadzania do 20
kN — umozliwia mocowanie standardowych nitéw zrywalnych
do @ 6,4 mm ze wszystkich materiatéw. Najmniejsza odlegtosé
od krawedzi wynosi 15 mm, dtugos¢ gtowicy jest rowna 110 mm.

Glowica katowa 90° do TAURUS® 1-4

Dane techniczne L
Wyposazenie

Masa: 1,1 kg )
Skok narzedzia: 23 mm Nasadka: 17/45 WK
Sita osadzania:  do 20 kN

Nr art. 758 0101

Glowica katowa 90° compact
do TAURUS® 1-2

Dane techniczne Wyposazenie

Masa: 0,7 kg Nasadka: 16/36
Skok narzedzia: 20 mm
Sita osadzania:  bis 10 kN

Nr art. 758 0102

Glowica katowa 90° compact do narzedzia TAURUS® 1-2
- w zaleznosci od typu narzedzia - umozliwia mocowanie
standardowych nitéw zrywalnych do @ 5 mm ze wszystkich
materiatoéw oraz z aluminium do @ 6 mm. Najmniejsza
odlegtos¢ od krawedzi wynosi 12 mm, dtugos¢ gtowicy

jest réwna 90 mm. Gtowica wytwarza site osadzania do

10 kN. Obie gtowice katowe mozna ustawi¢ dowolnie w
kazdym potozeniu (360°) na osi rozciggajacej TAURUS®.

Dane w mm

Zalety gtowic katowych
«  Nitowanie na matej odlegtosci od krawedzi
Duza sita osadzania przy niewielkiej przestrzeni
montazowej
Duzy skok
+  Prosty montaz
+  Kompaktowe i solidne wykonanie
tatwa konserwacja szczek
Niski poziom drgan, réwniez przy duzych sitach zrywania

Szczeki (3-cz.) z przeznaczeniem:
Glowica katowa 90° do TAURUS® 1-4

Nr art. 715 1527

Gtowica katowa 90° compact do TAURUS® 1-2

Nr art. 710 2208
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Wyposazenie dodatkowe — seria TAURUS® 1-4

Interfejs GESIPA®

Nr art. 757 1128

Nowy Interfejs GESIPA® bedacy wiasnym produktem firmy
GESIPA® opartym na wbudowanym systemie komputerowym
wyposazony jest w 24 wejscia i wyjscia cyfrowe do stero-

wania, posiada mozliwos¢ podtaczenia do sieci Ethernet za
posrednictwem gniazda RJ45 oraz diody LED stanu. Mozliwos¢
podtaczenia konwertera protokotéw dla wszystkich typowych
magistral oraz ztacze do zewnetrznych nosnikéw danych, jak
rowniez port USB do szybkiej transmisji danych uzupetniaja funk-
cje nowego interfejsu. Interfejs GESIPA® posiada ponadto baze
danych procesowych do zapisywania 250 000 najswiezszych
danych procesowych, takich jak data, godzina, miejsce nitowania,
krzywa procesu, analiza itd.

Interfejs jest oczywiscie kompatybilny wstecznie z poprzednimi
modelami.

Zestaw do przezbrojenia TAURUS®

Do przezbrojenia na pojemnik na zerwane trzpienie PH 2000
(opis i petna oferta na stronie 134)

do TAURUS® 1 do TAURUS® 2-4
Nr art. 756 1104 Nr art. 756 1107

Maty modut uchwytu do TAURUS® 1-2

Maty modut uchwytu nadaje sie szczegélnie do trudno
dostepnych miejsc nitowania. Przeznaczony jest mocowania
nitéw zrywalnych Aluminium/Stal do @ 5 mm oraz nitéw zrywal-
nych Stal/Stal do @ 4 mm w potaczeniu z narzedziem TAURUS® 1
i 2. Modut uchwytu ma dtugos¢ 100 mm, $rednica tulei stalowej
wynosi 18 mm.

do TAURUS® 1
Nr art. 756 1120

do TAURUS® 2
Nr art. 757 10777
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Wyposazenie dodatkowe — seria TAURUS® 1-4

Waz odprowadzajacy trzpienie

Poprzez zatozenie specjalnej ztaczki weza pojemnik na
zerwane trzpienie nitbw mozna zastapi¢ wezem
odprowadzajacym trzpienie resztkowe*. W przypadku
stacjonarnego uzytkowania narzedzia moze sie to okazac
wyjatkowo wygodne z uwagi na brak koniecznosci
czestego oproézniania. Trzpienie nitdw sa odprowadzane
do pojemnika zbiorczego, dzieki czemu tatwiej zachowac
porzadek na stanowisku roboczym i praca nie musi by¢
przerywana.

*Korzystanie z narzedzi TAURUS®z wezem odprowad-
zajgcym o dtugosci 1,5 m zaktada ciggta prace urzadzenia
zasysajacego.

do catej serii TAURUS®

Nr art. 757 1356

Przezroczysty pojemnik na zerwane

trzpienie TAURUS®1-4

-—

Klasyczny pojemnik na zerwane trzpienie serii TAURUS®
jest teraz dostepny rowniez w wykonaniu przezroczy-
stym. Przezroczysty pojemnik pozwala na ciagta kontrole
liczby zerwanych trzpieni w pojemniku.

Przezroczysty pojemnik na zerwane trzpienie dostepny
jest w matej wersji przeznaczonej do narzedzi TAURUS®
1-2 oraz w duzej wersji do narzedzi TAURUS® 3-4.

do TAURUS® 1-2
Nr art. 756 2025

do TAURUS® 3-4
Nr art. 758 1125

Gumowa stopa do TAURUS® 1-2

do TAURUS® 1 do TAURUS® 2

do TAURUS® 1
Nrart. 773 1018

do TAURUS® 2
Nr art. 772 1342

Dzieki nowej elastycznej stopie z materiatu MBR i duzej
powierzchni podstawy narzedzia TAURUS® sg jeszcze
stabilniejsze.
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Wyposazenie dodatkowe — seria TAURUS® / narzedzia TAUREX

Glowica rownolegta do TAURUS® 1-4

( B Gtowica réwnolegta do serii TAURUS® 1-4 zostata stworzona z
myslg o zastosowaniach w trudno dostepnych obszarach. Jej

| zwarte i solidne wykonanie pozwala réwniez na osadzanie nitéw
wiew - ' . zrywalnych z duzg sitg osadzania w trudno dostepnych obszarach

' roboczych. Gtowice réwnolegta do serii TAURUS® 1-4 — w zaleznosci
od typu narzedzia z sita osadzania do 20 kN — umozliwia mocowa-
= T nie standardowych nitéw zrywalnych do @ 6,4 mm ze wszystkich
materiatéw Najmniejsza odlegtos¢ od krawedzi wynosi 13 mm.

Dane w mm
Dane techniczne Zalety w skrocie
Masa: 1,0 kg - Nitowanie na matej odlegtosci od
Skok narzedzia: krawedzi (13 mm)
do 25 mm +  Duza sifa osadzania przy niewielkiej
Sita osadzania: przestrzeni montazowej
do 20 kN +  Kompaktowe i solidne wykonanie

tatwa konserwacja szczek

Wyposazenie «  Niski poziom drgan, réwniez przy
Nasadka 16/36 duzych sitach zrywania

«  Trzpienie resztkowe usuwane poprzez
zrzucenie do tytu do pojemnika lub
do przodu przez nasadke

Nr art. 756 1280

Moduty z gtowicami ciagngcymi do TAURUS® 5-6 i TAUREX 5-6

Adaptacja na pierwszym miejscu

Nitownice TAURUS® 5-6 i TAUREX 5-6 dopasowuje sie do konkretnych
typdw nitdw zrywalnych i trzpieni z pierécieniami zamykajacymi po-
przez zastosowanie okreslonych modutéw z gtowicami ciggngcymi.

Modut z gtowica ciagnacag do TITGEMEYER TIBULB* 7,8 mm
Nr art. 760 0201

Modut z gtowica ciagnaca do Huck MagnalLok®* 9,8 mm
Nr art. 760 0202

* czeéciowo zarejestrowane znaki towarowe firmy TITGEMEYER GmbH & Co. KG i Alcoa Fastening
o ) . Systems
Inne moduty z glowicami ciagnacymi na zapytanie
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Wyposazenie dodatkowe — seria TAURUS® / narzedzia TAUREX

Balanser do wszystkich narzedzi TAURUS® 1-4 Axial oraz TAUREX 1-4 Axial

—

Dla poszczegdlnych zastosowan dostepne sg rézne
modele balansera stuzacego do zawieszenia narzedzi
TAURUS® oraz TAUREX Axial. Jesli mozliwe jest zacho-
wanie bardzo matej dtugosci weza odprowadzajacego
trzpienie nitdw, zewnetrzne odsysanie trzpieni nie

jest bezwzglednie konieczne, jednak mimo wszystko
zalecane. Zewnetrzne odsysanie trzpieni nitéw moze
by¢ zatgczane i wytgczane za pomoca zaworu balansera
lub zaworu opdZniajacego w celu ograniczenia zuzycia
kosztownego sprezonego powietrza. Zawér odcina
wowczas sprezone powietrze stuzace do wytwarzania
podcisnienia w najwyzszym potozeniu. Balanser z zawo-
rem odcinajacym stosowany jest w przypadku moco-
wania nitu zrywalnego w narzedziu. Natomiast zawoér
opozniajacy znajduje zastosowanie w sytuacjach, w ktér-
ych nit zrywalny jest najpierw umieszczany w elemencie.

Balanser bez zaworu
Nr art. 719 9015

Balanser w zaworem odcinajacym
Nr art. 756 1300

Zawor opOzniajacy

Nr art. 756 2036

Przylacze odchylane

do catej serii TAURUS®

Nr art. 756 1023

Szczeki (3-cz.)

do catej serii
TAURUS®

% g é Nr art. 756 1172

Pojemnik na zerwane trzpienie z
pokrywka do TAURUS® 1-4

Pojemnik na zerwane trzpienie z pokrywka pozwala na
jeszcze tatwiejsze usuwanie trzpieni.
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Warianty TAURUS®

MADE IN
GERMANY

Duza elastycznos¢ dzieki licznym warian-
tom. Wszystkie warianty urzagdzen TAURUS®
sg wykonaniami specjalnymi skonfiguro-
wanymi i wyprodukowanymi pod katem
konkretnych zastosowan. Chcgc uzyskaé
indywidualne porady i odpowiedzi na dals-
ze pytania oraz informacje o cenach, pro-
simy o kontakt z zespofem naszego dziafu
techniczno-handiowego.
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Warianty TAURUS® —

bezpieczne, indywidualne, wszechstronne!

TAURUS® 2/K

Narzedzie TAURUS® 2/K jest przeznaczone do montazu
nitéw z tworzywa sztucznego. TAURUS® 2/K pod wzgledem
funkcji odpowiada narzedziu standardowemu, jednak
pracuje ze skokiem 24 mm zamiast 18 mm. Nity z tworzywa
sztucznego wymagaja matej sity osadzania, jednak z reguty
z uwagi na ciagliwos¢ tworzywa potrzebny jest wiekszy
skok osadzania. Narzedzie TAURUS® 2/K pozwala na montaz
nitéw z tworzywa sztucznego zaledwie w ramach jednego
skoku osadzania.

Zakres dostawy: Narzedzie TAURUS® 2/K wyposazone
jest w 3 nasadki do nitéw z tworzywa sztucznego
17/30K; 17/35Koraz 17/40 K.

Nr art. 757 0048

Zakres roboczy
Przeznaczone do nitéw zrywalnych z tworzywa
sztucznego od @ 4 mm do 6 mm.

Wyposazenie i akcesoria
Nasadki: 17/30K; 17/35K; 17/40K

Dane techniczne
Skok catkowity:
Sita rozciagajaca:

24 mm
7 000 N

TAURUS® 2/AS

Narzedzie TAURUS® 2/AS jest wersja specjalng TAURUS® 2

z przetacznikiem suwakowym VAS, ktory nie blokuje sie w
gornym potozeniu. Dzieki temu po odstawieniu narzedzia
zasysanie podcisnieniowe jest automatycznie wytaczane.
Takie rozwigzanie pozwala skutecznie zapobiec zbednemu
zuzyciu powietrza wskutek przypadkowego zataczenia
odsysania prézniowego.

Nr art. 757 0036

Inne wielko$ci TAURUS® na zapytanie.

A

&
m
]
;
P
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TAURUS® 2/24

TAURUS® 2/24 pod wzgledem wyposazenia i funkcji odpowiada
narzedziu standardowemu, jednak pracuje ze skokiem 24 mm
zamiast 18 mm. Zaletg narzedzia jest mozliwos¢ osadzania kryty-
cznych rodzajéw nitéw wymagajacych duzego skoku osadzania
zaledwie w jednym skoku osadzania bez koniecznosci dodat-
kowego wyciagania trzpienia. Do grupy takich nitéw naleza np.
nasze nity BULB-TITE® lub podobne.

Nr art. 757 0047

Zakres roboczy
Przeznaczone do nitéw zrywalnych do @ 4 mm ze wszystkich
materiatow, @ 5 mm ze stali; @ 6 mm z aluminium.

Dane techniczne
Skok catkowity:
Sita rozciagajaca:

24 mm
7000 N
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Warianty TAURUS®

TAURUS® 1-4 Axial eco

Seria TAURUS® 1-4 w wersji
Axial — ekonomiczna wersja ,,na
start” do zastosowan specjal-
nych

Zastosowanie

Specjalny pistolet narzedzia TAURUS® Axial eco umozliwia
montaz w liniach produkcyjnych, pozwalajac jednoczesnie
na swobodna i ergonomiczna prace reczna w warunkach
ograniczonego dostepu, w ktérych wymagane jest nitowa-
nie od goéry. Narzedzie TAURUS® Axial eco mozna dodat-
kowo wyposazy¢ w mechanizm wyzwalania przez docisk
gwarantujacy docisniecie elementéw bez pozostawiania
szczeliny oraz przyleganie tba osadczego.

W celu niezawodnego odsysania trzpieni nitéw niezbedne
jest dodatkowo zataczane Zrédto powietrza. W zaleznosci od
zastosowania takie rozwigzanie najlepiej zrealizowac przy
pomocy balansera z zaworem lub zaworu op6zZniajacego
(patrz str. 123).

Zakres roboczy
Mocowanie nitéw zrywalnych do @ 6,4 mm ze wszy-
stkich materiatéw oraz do @ 8 mm z aluminium
(trzpien maks. @ 4,5 mm)

« Identyczna wydajnos¢ i dane techniczne jak w
przypadku osobnych narzedzi serii TAURUS®1-4

Dane techniczne

Cisnienie robocze: 5 do 7 barow
Przytacze weza: 6 mm @ (1/4")
Cisnienie akustyczne: maks. 79 dB
Wibracje: <2,9m/s?
Masa:

TAURUS® 1 Axial eco 2,0kg
TAURUS® 2 Axial eco 2,3kg
TAURUS® 3 Axial eco 2,6 kg
TAURUS® 4 Axial eco 3,0kg

Zalety w skrocie

Ekonomiczny wariant ,na start”

Idealnie nadaje sie do instalacji w stotach montazowych,
przyrzadach lub na czesciowo zautomatyzowanych stano-
wiskach roboczych

Niezwykle praktyczna przy montazu nitonakretek w mie-
jscach wymagajacych nitowania w pionie

Moze zosta¢ wyposazona w niemal wszystkie urzadzenia
dodatkowe serii TAURUS®, np. elementy przedtuzajace,
urzadzenie zliczajace nity, kontrole procesu osadzania, me-
chanizm wyzwalania przez docisk oraz zdalne sterowanie
Mozliwos¢ zawieszenia na balanserze

Wbudowane odsysanie trzpieni do odprowadzania trzpieni
resztkowych nitéw

Narzedzie Nr art.
TAURUS’ 1 Axial eco 756 0017
TAURUS' 2 Axial eco 757 0042
TAURUS' 3 Axial eco 758 0033
TAURUS® 4 Axial eco 759 0022
TAURU§ 1 Axial eco . 756 0018
z wyzwoleniem przez docisk

TAURU§ 2 Axial eco : 757 0043
z wyzwoleniem przez docisk

TAURUS 3 Axial eco . 758 0034
z wyzwoleniem przez docisk

TAURU§ 4 Axial eco : 759 0023
z wyzwoleniem przez docisk
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Warianty TAURUS®

TAURUS® 1-4 Axial

Seria TAURUS?®- 1-4 w wersji
Axial - do zastosowan specjal-
nych

Zastosowanie

Specjalny pistolet narzedzia TAURUS® Axial umozliwia
montaz w liniach produkcyjnych, pozwalajac jednoczesnie
na swobodna i ergonomiczna prace reczna w warunkach
ograniczonego dostepu, w ktérych wymagane jest nito-
wanie od goéry. Narzedzie TAURUS® Axial mozna dodat-
kowo wyposazy¢ w mechanizm wyzwalania przez docisk
gwarantujacy docisniecie elementéw bez pozostawiania
szczeliny oraz przyleganie tba osadczego.

W przypadku wszystkich narzedzi Axial, oprocz Axial eco,
zalecane jest odsysanie zewnetrzne.

W celu niezawodnego odsysania trzpieni nitéw niezbedne
jest dodatkowo zataczane zZrédto powietrza. W zaleznosci od
zastosowania takie rozwigzanie najlepiej zrealizowaé przy
pomocy balansera z zaworem lub zaworu opdzniajacego
(patrz str. 123).

Zakres roboczy
Mocowanie nitéw zrywalnych do @ 6,4 mm ze
wszystkich materiatéw oraz do @ 8 mm z aluminium
(trzpien maks. @ 4,5 mm)
Identyczna wydajnos¢ i dane techniczne jak w
przypadku osobnych narzedzi serii TAURUS®1-4

Dane techniczne

Cisnienie robocze: 5 do 7 barow
Przytacze weza: 6 mm @ (1/4")
Cisnienie akustyczne: maks. 79 dB
Wibracje: <2,9m/s?
Masa:

TAURUS® 1 Axial 2,4kg
TAURUS® 2 Axial 2,7 kg
TAURUS® 3 Axial 3,0kg
TAURUS® 4 Axial 3,1kg

Zalety w skrécie

+ ldealnie nadaje sie do instalacji w stofach montazowych,
przyrzadach lub na cze$ciowo zautomatyzowanych
stanowiskach roboczych
Niezwykle praktyczna przy montazu nitonakretek w
miejscach wymagajacych nitowania w pionie
Moze zosta¢ wyposazona w niemal wszystkie urzadzenia
dodatkowe serii TAURUS®, np. elementy przediuzajace,
urzadzenie zliczajace nity, mechanizm wyzwalania przez
docisk oraz zdalne sterowanie
Rekojes¢ w osi nitowania zapewnia ergonomiczna prace,
zwiaszcza w zastosowaniach pionowych
Ekonomiczna alternatywa dla narzedzia TAUREX Axial
lub TAUREX Axial compact

+  Mozliwos¢ zawieszenia na balanserze

Narzedzie Nr art.
TAURUS' 1 Axial 756 0023
TAURUS’ 2 Axial 757 0039
TAURUS® 3 Axial 758 0028
TAURUS' 4 Axial 759 0018
TAURQS 1 Axial 4 756 0024
z wyzwoleniem przez docisk

TAURPS 2 Axial ' 757 0040
z wyzwoleniem przez docisk

TAURQS 3 Axial . 758 0029
z wyzwoleniem przez docisk

TAURpS 4 Axial . 759 0019
z wyzwoleniem przez docisk
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Warianty TAURUS®

TAUREX 1-6

Cala seria TAURUS® z
zewnetrznym przekiadnikiem
cisnienia — wigksza
elastycznosé, wszechstronnos$é
i lepsza ergonomia

Zakresy robocze
Montaz wszystkich nitéw zrywalnych i trzpieni z
pierscieniami zamykajacymi z obcigzeniem niszczacym
do 50 kN

« Identyczna wydajnos¢ i dane techniczne jak w przypadku
osobnych narzedzi serii TAURUS® 1-6 z r6znym skokiem
Waz o dtugosci 3 metréw miedzy przekfadnikiem ci$nienia
a pistoletem do nitowania

Wspoline dane techniczne

Cisnienie robocze: 5do 7 barow
Przytacze weza: 6 mm @ (1/4")
Cisnienie akustyczne: maks. 79 dB
Wibracje: <2,9m/s’

Zalety w skrocie
Niewielka masa pistoletu do nitowania

«  Waztaczacy z szybkoztaczka (na zyczenie):
odfaczanie pistoletu od zewnetrznego przektadnika
cisnienia bez straty oleju i odpowietrzania
Doskonale nadaje sie do montazu nitéw zrywalnych
i trzpieni z pierscieniami zamykajacymi w trudno
dostepnych miejscach
Réwniez idealna do instalacji w stotach montazowych,
przyrzadach lub na czesciowo zautomatyzowanych
stanowiskach roboczych
Moze zosta¢ wyposazona w niemal wszystkie urzadzenia
dodatkowe serii TAURUS?®, np. elementy przedtuzajace,
pojemnik na trzpienie nitéw, urzadzenie zliczajace nity,
kontrole procesu osadzania, mechanizm wyzwalania
przez docisk oraz zdalne sterowanie

Narzedzie Nr art.
TAUREX 1 764 0001
TAUREX 2 765 0001
TAUREX 3 766 0001
TAUREX 4 767 0001
TAUREX 5 768 0001
TAUREX 6 769 0001
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Warianty TAURUS®

TAUREX Axial 1-4

Cata seria TAURUS® z zewnetrznym
przektadnikiem cisnienia w wersji Axial —
Jjeszcze wieksza elastycznoscé,
wszechstronnos¢é i lepsza ergonomia

Zastosowanie

Narzedzie TAUREX Axial dzieki oddzielnemu przektadnikowi
cisnienia doskonale ukazuje swoje mozliwosci w niewielkich
przestrzeniach. Specjalny pistolet narzedzia TAUREX Axial
umozliwia montaz w liniach produkcyjnych, pozwalajac
jednocze$nie na swobodna i ergonomiczna prace reczng w
warunkach ograniczonego dostepu, w ktérych wymagane
jest nitowanie od géry. Narzedzie TAUREX Axial mozna do-
datkowo wyposazy¢ w mechanizm wyzwalania przez docisk
gwarantujacy docisniecie elementéw bez pozostawiania
szczeliny oraz przyleganie tba osadczego. W przypadku
modelu TAUREX Axial zewnetrzne odsysanie jest
bezwzglednie konieczne!

W celu niezawodnego odsysania trzpieni nitéw niezbedne
jest dodatkowo zataczane zrédto powietrza. W zaleznosci od
zastosowania takie rozwigzanie najlepiej zrealizowac przy
pomocy balansera z zaworem lub zaworu op6zZniajacego
(patrz str. 123).

Zakres roboczy
Mocowanie nitéw zrywalnych do @ 6,4 mm ze
wszystkich materiatéw oraz do @ 8 mm z aluminium
(trzpien maks. @ 4,5 mm)

+ ldentyczna wydajnos¢ i dane techniczne jak w
przypadku osobnych narzedzi serii TAURUS®1-4
Waz o dtugosci 3 metréw miedzy przektadnikiem
cis$nienia a pistoletem do nitowania

Dane techniczne

Cisnienie robocze: 5 do 7 baréw
Przytacze weza: 6 mm @ (1/4")
Cisnienie akustyczne: maks. 79 dB
Wibracje: <2,9m/s?
Masa:

TAUREX 1 Axial 2,4kg
TAUREX 2 Axial 2,7 kg
TAUREX 3 Axial 3,0kg
TAUREX 4 Axial 3,1kg

Zalety w skrécie

Idealnie nadaje sie do instalacji w
stotach montazowych, przyrzadach
lub na czesciowo zautomatyzowanych
stanowiskach roboczych

Niezwykle praktyczna przy montazu
nitonakretek w miejscach wymagajacych

nitowania w pionie

Niewielka masa pistoletu do nitowania

Na zyczenie waz faczacy z szybkoztgczka: odtaczanie
pistoletu od zewnetrznego przektadnika cisnienia bez
straty oleju i odpowietrzania

Moze zosta¢ wyposazona w niemal wszystkie
urzadzenia dodatkowe serii TAURUS?®, np. elementy
przedtuzajace, urzadzenie zliczajace nity, mechanizm
wyzwalania przez docisk oraz zdalne sterowanie
Rekojes¢ w osi nitowania zapewnia ergonomiczng
prace, zwlaszcza w zastosowaniach pionowych
Mozliwos¢ zawieszenia na balanserze

Narzedzie Nr art.

TAUREX 1 Axial 764 0002

TAUREX 2 Axial 765 0003

TAUREX 3 Axial 766 0009

TAUREX 4 Axial 767 0003

TAUR.EX 1 Axial ' 764 0003
z wyzwoleniem przez docisk

TAUR!EX 2 Axial . 765 0004
z wyzwoleniem przez docisk

TTAUBEX 3 Axial ' 766 0010
z wyzwoleniem przez docisk

TAUR!EX 4 Axial . 767 0004
z wyzwoleniem przez docisk
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Warianty TAURUS®

TAUREX Axial 1-4 compact

Seria TAURUS® 1-4 z przekiadnikiem ci$nienia
zamontowanym bezposrednio na narzedziu
w wersji Axial — do zastosowan w wyjatkowo
ograniczonych przestrzeniach roboczych

Zastosowanie

Narzedzie TAUREX Axial compact, dzieki przektadnikowi
cisnienia zamontowanemu w kierunku roboczym, dosko-
nale ukazuje swoje mozliwosci w niewielkich przestrzeni-
ach. Specjalny pistolet narzedzia TAUREX Axial compact
umozliwia montaz w liniach produkcyjnych, pozwalajac
jednoczesnie na swobodna i ergonomiczna prace reczng w
warunkach ograniczonego dostepu, w ktérych wymagane
jest nitowanie od goéry. Narzedzie TAUREX Axial compact
mozna dodatkowo wyposazy¢ w mechanizm wyzwalania
przez docisk gwarantujacy docisniecie elementéw bez po-
zostawiania szczeliny oraz przyleganie tba osadczego.

W celu niezawodnego odsysania trzpieni nitéw niezbedne
jest dodatkowo zataczane Zrédto powietrza. W zaleznosci od
zastosowania takie rozwigzanie najlepiej zrealizowa¢ przy
pomocy balansera z zaworem lub zaworu op6zZniajacego
(patrz str. 123).

Zakres roboczy

Mocowanie nitéw zrywalnych do @ 6,4 mm ze ws-

zystkich materiatéw oraz do @ 8 mm z aluminium

(trzpien maks. @ 4,5 mm) Identyczna wydajnosc i dane tech-
niczne jak w przypadku osobnych narzedzi serii TAURUS® 1-4.

Dane techniczne

Cisnienie robocze: 5 do 7 baréw
Przytacze weza: 6 mm @ (1/4")
Cisnienie akustyczne: maks. 79 dB
Wibracje: <2,9m/s?
MASA:

TAUREX 1 Axial compact 3,1kg
TAUREX 2 Axial compact 3,4kg
TAUREX 3 Axial compact 3,7kg
TAUREX 4 Axial compact 4,1 kg

Zalety w skrocie

«  Przektadnik ci$nienia zamontowany bezposrednio na
narzedziu, przez to mozliwos¢ zastosowania rowniez w
waskich przestrzeniach

Konstrukcja odpowiada modelowi TAUREX Axial

Idealnie nadaje sie do instalacji w stotach montazowych,
przyrzadach lub na czesciowo zautomatyzowanych stano-
wiskach roboczych

Niezwykle praktyczna przy montazu nitonakretek w mie-
jscach wymagajacych nitowania w pionie

Moze zosta¢ wyposazona w niemal wszystkie urzadzenia
dodatkowe serii TAURUS?®, np. elementy przedtuzajace,
urzadzenie zliczajace nity, mechanizm wyzwalania przez
docisk oraz zdalne sterowanie

Rekojes¢ w osi nitowania zapewnia ergonomiczna prace,
zwlaszcza w zastosowaniach pionowych

Mozliwos¢ zawieszenia na balanserze

Narzedzie Nr art.

TAUREX 1 Axial compact 764 0004

TAUREX 2 Axial compact 765 0005

TAUREX 3 Axial compact 766 0011

TAUREX 4 Axial compact 767 0006

TAUREX 1 .AX|aI compacF 764 0005
z wyzwoleniem przez docisk

TAUREX 2.AX|aI compacF 765 0006
z wyzwoleniem przez docisk

TTAUREX 3 Axial compagt 766 0012
z wyzwoleniem przez docisk

TAUREX 4.AX|aI compacF 767 0007
z wyzwoleniem przez docisk
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Warianty TAURUS®

TAURUS® 1-4 C

Seria TAURUS® 1-4 ze
zintegrowang kontrolg
procesu osadzania

Kontrola procesu osadzania odbywa sie na podstawie analizy
on-line sity i drogi rozciggania podczas osadzania nitu zrywalne-
go. Specjalne oprogramowanie nastawcze pozwoli w przysztosci
na wyznaczanie trzech prawidtowych przedziatéw analizy. W
narzedziu zintegrowano wszystkie elementy niezbedne do pracy
funkgji kontroli procesu osadzania. Czas analizy procesu osadza-
nia jest krétszy niz 1 ps. Wynik jest wskazywany bezposrednio na
narzedziu - czerwong lub zielong diodg LED - i opcjonalnie sy-
gnalizowany akustycznie. Oprécz analizy jednostkowej w syste-
mie zintegrowana jest funkcja analizy zbiorczej catego elementu.
Narzedzie zapamietuje ponad 260 000 danych procesowych
osadzania, ktére mozna w dowolnej chwili wyswietlic.
Dodatkowo system wykrywa rézne rodzaje btedéw i zapisuje je
na potrzeby analizy btedéw i usuwania ich przyczyn. Narzedzia
moga pracowac niezaleznie lub w pofaczeniu z urzadzeniami
klienta poprzez interfejs GESIPA®.

Interfejs GESIPA®

Nowy interfejs GESIPA® bedacy wtasnym produktem firmy
GESIPA® opartym na wbudowanym systemie komputerowym
wyposazony jest w 24 wejscia i wyjscia cyfrowe do stero-
wania, posiada mozliwos¢ podtaczenia do sieci Ethernet za
posrednictwem gniazda RJ45 oraz diody LED stanu. Mozliwos¢
podfaczenia konwertera protokotéw dla wszystkich typowych
magistral oraz ztacze do zewnetrznych nosnikdw danych, jak
réwniez port USB do szybkiej transmisji danych uzupetniaja
funkcje nowego interfejsu.

Interfejs GESIPA® posiada ponadto baze danych procesowych do
zapisywania 250 000 najswiezszych danych procesowych, takich
jak data, godzina, miejsce nitowania, krzywa procesu, analiza itd.

TAURUS® 1-4 z kontrolg procesu osadzania

Interfejs jest oczywiscie kompatybilny wstecznie z
poprzednimi modelami.

GESIPA Embedded Interface |

M e TV le W

Interfejs GESIPA®
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Warianty TAURUS®

TAURUS® 1-4 z urzadzeniem zliczajagcym nity

Seria TAURUS® 1-4 z urzagdzeniem
zliczajgcymi nity — kontroluje i zli-
cza osadzone nity

Do uzupetniania narzedzi o czujnik stuzacy do rejestrowania

i zliczania oderwanych trzpieni resztkowych nitéw. Czujnik
montowany jest przy gtowicy narzedzia przed pojemnikiem na
zerwane trzpienie.

W przypadku tworzenia catkowicie niezaleznego stanowis-
ka roboczego do przetwarzania i analizy sygnatéw mozna
zastosowad wzmacniacz pomiarowy GRiv-Amp lub modut
analizujacy GRiv-Count.

TAURUS® 1-4 (z urzadzeniem zliczajgcym nity)

GRiv-Count GRiv-Amp

Do zmiany wyposazenia istniejgcych narzedzi dostepny jest ze-
staw do przezbrojenia pasujacy do wszystkich wariantéw TAURUS®
(oprécz TAURUS® z pojemnikiem na zerwane trzpienie PH 2000):

Zestaw do przezbrojenia na czujnik zliczania
nitéw do TAURUS® 1-4
Nr art. 7561098

GRiv-Count
Nr art. 7561071

GRiv-Amp
Nr art. 7561100
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Warianty TAURUS®

TAURUS® 1-4 z urzadzeniem zliczajacym

nity eco

TAURUS® 1-4 z urzadzeniem
zliczajgcym nity — ekonomiczny
wariant do kontroli liczby skokow
osadzania narzedzia

W odréznieniu od narzedzia TAURUS® z urzadzeniem
zliczajgcymi nity w przypadku urzadzenia zliczajacego
nity eco zliczane sg tylko skoki osadzania bez rejestro-
wania liczby zerwanych trzpieni nitéw. Czujnik zamon-
towany jest przy obudowie puszkowej. Ten wariant nie
jest dostepny osobno. Dostawa mozliwa jest znowym
narzedziem lub w ramach doposazenia istniejacego
narzedzia w zaktadzie Walldorf.

coming soon
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Warianty TAURUS®

TAURUS® 1-4 z wyzwoleniem przez docisk

TAURUS®1 z wyzwoleniem przez docisk
Nr art. 756 0021

TAURUS® 2 z wyzwoleniem przez docisk
Nr art. 757 0016

TAURUS® 3 z wyzwoleniem przez docisk
Nr art. 758 0005

Dzieki funkcji wyzwolenia przez docisk nitowane elementy

przed wiasciwym nitowaniem sg niezawodnie do siebie TAURUS® 4 z wyzwoleniem przez docisk
dociskane bez pozostawiania szczeliny. Ponadto funkcja ta Nr art. 759 0002

gwarantuje, Ze nit zrywalny osigga potozenie krarnicowe w

otworze przed nitowaniem a teb osadczy wiasciwie przylega.

Site docisku mozna zmiennie regulowa¢ przy pomocy

sprezyn w zaleznosci od zastosowania. Z innowacja techniczna:

Regulacjaod 15N do 75N

Gwarancja pidrkowej sity docisku

TAURUS® 1-4 z pojemnikiem na zerwane trzpienie PH2000

Na state zamontowany, duzy pojemnik na zerwane trzpienie

PH 2000 jest obrotowy, wyjatkowo trwaty i przeznaczony TAURUS® 1 z pojemnikiem na zerwane trzpienie PH 2000
do gromadzenia zwiaszcza dtugich trzpieni - o dtugosci Nr art. 756 0005

od 50 do 70 mm. Pojemnik na zerwane trzpienie pasuje do

wszystkich wersji TAURUS® 1-4, TAURUS® 2 z pojemnikiem na zerwane trzpienie PH 2000

Nr art. 757 0018

TAURUS® 3 z pojemnikiem na zerwane trzpienie PH 2000
Nr art. 758 0011

TAURUS® 4 z pojemnikiem na zerwane trzpienie PH 2000
Nr art. 759 0007

Zestawy do przezbrojenia mozna znalez¢ na stronie 120
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Warianty TAURUS®

Narzedzia TAURUS® do zastosowan stacjonarnych
w liniach produkcyjnych

Narzedzia TAURUS® moga by¢ stacjonarnie zintegrowane waz odprowadzajacych, a w razie potrzeby takze monitoro-
w automatycznych liniach produkcyjnych i na zyczenie wany przez czujnik. W stacjonarnych liniach produkcyjnych
uzytkowane w potaczeniu ze zdalnym sterowaniem. Op- kilka urzadzen montazowych moze by¢ zatagczanych auto-
cjonalnie nit zalozony w nasadce moze by¢ wykrywany matycznie lub symultanicznie w celu osiggniecia mozliwe jak
za posrednictwem przylacza podcisnieniowego. Zerwany najwiekszego poziomu ekonomicznosci.

trzpieni nitu na zyczenie moze by¢ odprowadzany przez

TAURUS® 1-4 z uchwytem do narzedzia

Do integracji w systemach zautomatyzowanych lub
podtaczenia do modutéw manipulowania

Nr art. 756 1123*

*Uchwyt do narzedzia nie jest dostepny osobno. Dostawa
mozliwa jest z nowym narzedziem lub w ramach doposazenia
istniejgcego narzedzia w zaktadzie Walldorf.

Montaz wytacznie
przez firme
GESIPA®!
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Nowa technologia GESIPA®

-~
DE IN
ERMANY

Nitownica pneumatyczno-
hydrauliczna do nitéw maga-
zynkowych o krotkich cyklach
roboczych i niezréwnanych
zaletach sprawdzonej w prak-

tyce serii TAURUS® wyznacza
nowe standardy na rynku

Technika nitéw magazynkowych jest technika montazu Technika nitéw magazynkowych uzupetnia asortyment
wymagajaca dostepu tylko z jednej strony i zapewniajaca produktéw firmy GESIPA® Blindniettechnik GmbH. Nowa
krétkie czasy cyklow miedzy innymi dzieki magazynkowa- nitownica Speed Rivet firmy GESIPA® skupia w sobie wiedze
nym nitom i automatycznemu podawaniu. Technika ta jest specjalistyczna zebrang w ciagu dziesiecioleci z niezréwna-
stosowana miedzy innymi w branzach przemystowych - nymi zaletami znanej i sprawdzonej w praktyce serii TAU-
elektronika, produkcja obudéw, urzadzenia AGD, oswietlenie, RUS®. Bezpieczenstwo pracy, szybkos¢ i niezawodnos¢ to
konstrukcje lekkie, ztacza wtykowe DIN, obudowy z alumini-  cechy, ktére nasi inzynierowie postawili na pierwszym mie-
owego odlewu cisnieniowego - oraz w lotnictwie. jscu podczas projektowania narzedzia TAURUS® 1 Speed

Rivet. Niezmiernie lekkie i ergonomicznie uksztattowane
narzedzie wyznaczy nowe standardy na rynku.
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TAURUS® 1 Speed Rivet

Nitownica do nitdow magazyn-
kowych do ekstremalnie szybkich
i doskonafych cykli osadzania

Zakres roboczy

Nitownica jest przeznaczona do osadzania standar-
dowych nitéw magazynkowych o rozmiarze 2,4-4,8
mm wykonanych z wszystkich materiatéw oraz o
rozmiarze do 4 mm ze stali nierdzewne;j.

Nr art. 756 0025

Dane techniczne Zalety
Sita osadzania: 2700N «  Szybkie osadzanie, krétkie cykle robocze
Skok narzedzia: 26 mm +  Bezpieczna praca dzieki jednorazowym trzpieniom
Cisnienie robocze: 5-7 baréw i opcjonalnemu wytaczaniu automatycznemu
Przytacze weza: 6 mm @ (1/4") - Ergonomiczna obstuga gwarantujaca niemeczaca prace
Masa: 1,8 kg +  Lekka i zwarta konstrukcja
+  Modutowa budowa na bazie TAURUS®
Wyposazenie «  Softgrip
Wieszak przy gtowicy narzedzia +  Przezbrajanie bez uzycia narzedzi

Gumowa stopa

1 butelka oleju hydraulicznego 100 ml

1 pojemnik do uzupetniania oleju

1 praska olejowa

Instrukcja obstugi z wykazem czesci -
zamiennych

Dane w mm
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TAURUS® 2 Speed Rivet

Nitownica do nitéw maga-
zynkowych do ekstremalnie
szybkich i doskonatych cykli
osadzania

Nr art. 757 0082

Zakres roboczy

Nitownica jest przeznaczona do osadzania standardowych
nitéw magazynkowych o rozmiarze 2,4-6 mm wykonanych z
wszystkich materiatéw.

Nasadka rozprezna nie jest dofgczona do kompletu.

Dane techniczne

Sita osadzania: 5400N

Skok narzedzia: 30 mm Wyposazenie

Cisnienie robocze: 5-7 baréw Wieszak przy gtowicy narzedzia
Przytacze weza: 6 mm @ (1/4") 1 butelka oleju hydraulicznego 100 ml
Masa: 2,0kg 1 pojemnik do uzupetniania oleju

1 praska olejowa
Instrukcja obstugi z wykazem czesci zamiennych

Zalety

«  Szybkie osadzanie, krétkie cykle robocze

+  Bezpieczna praca dzieki jednorazowym trzpieniom
i opcjonalnemu wyfaczaniu automatycznemu

«  Ergonomiczna obstuga gwarantujgca niemeczaca
prace

+  Lekka i zwarta konstrukcja

+  Modutowa budowa na bazie TAURUS®

«  Softgrip

+  Przezbrajanie bez uzycia narzedzi

113

Dane w mm
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TAURUS® 1 Speed Rivet Axial eco

Nitownica do nitéw maga-
zynkowych w wersji Axial do
zastosowan specjalnych

Nr art. 756 0036

Zakres roboczy

Nitownica jest przeznaczona do osadzania standar-
dowych nitéw magazynkowych o rozmiarze 2,4-4,8
mm wykonanych ze wszystkich materiatéw oraz o
rozmiarze do 4 mm ze stali nierdzewne;j.

Dane techniczne

Sita osadzania: 2700N

Skok narzedzia: 26 mm
Cisnienie robocze: 5-7 baréw
Przytagcze weza: 6 mm @ (1/4")
Masa: 3kg

[T

L_288 |

Dane w mm

Nasadka rozprezna
nie jest dotgczona
do kompletu.

Wyposazenie

1 butelka oleju hydraulicznego 100 ml

1 pojemnik do uzupetniania oleju

1 praska olejowa

Instrukcja obstugi z wykazem czesci zamiennych

Zalety

Idealnie nadaje sie do instalacji w stofach
montazowych, przyrzadach lub na czesciowo
zautomatyzowanych stanowiskach roboczych
Niezwykle praktyczna przy montazu standardowych
nitdw magazynkowych w miejscach wymagajacych
nitowania w pionie

Mozliwos¢ zawieszenia na balanserze

Szybkie osadzanie, krétkie cykle robocze
Bezpieczna praca dzieki jednorazowym trzpieniom
i opcjonalnemu wylgczaniu automatycznemu
Ergonomiczna obstuga gwarantujgca niemeczaca
prace

Lekka i zwarta konstrukcja

Modutowa budowa na bazie TAURUS®

Softgrip

Przezbrajanie bez uzycia narzedzi

Profesjonalna technika nitowania

GESIPA" 139
V4

Urzadzenia do osadzania

Nity zrywalne

2T



TAURUS® 2 Speed Rivet Axial eco

Nitownica do nitéw maga-
zynkowych w wersji Axial do
zastosowan specjalnych

Nr art. 757 0083

Zakres roboczy
Nitownica jest przeznaczona do osadzania standardowych
nitdw magazynkowych o rozmiarze 2,4-6 mm wykonanych

Nasadka rozprezna
nie jest dotagczona

z wszystkich materiatow. do kompletu.
Dane techniczne Wyposazenie
Sita osadzania: 5400 N 1 butelka oleju hydraulicznego 100 ml
Skok narzedzia: 30 mm 1 pojemnik do uzupetniania oleju
Cisnienie robocze: 5-7 baréw 1 praska olejowa
Przytacze weza: 6 mm @ (1/4") Instrukcja obstugi z wykazem czesci zamiennych
Masa: 2,0 kg
Zalety

+ ldealnie nadaje sie do instalacji w stofach
montazowych, przyrzadach lub na czesciowo
zautomatyzowanych stanowiskach roboczych

+  Niezwykle praktyczna przy montazu standardowych
nitdw magazynkowych w miejscach wymagajacych
nitowania w pionie

+  Mozliwos¢ zawieszenia na balanserze

+  Szybkie osadzanie, krétkie cykle robocze

+  Bezpieczna praca dzieki jednorazowym trzpieniom
i opcjonalnemu wylaczaniu automatycznemu

«  Ergonomiczna obstuga gwarantujgca niemeczaca
prace

+  Lekkaizwarta konstrukcja

+  Modutowa budowa na bazie TAURUS®

«  Softgrip

+  Przezbrajanie bez uzycia narzedzi

Dane w mm
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Wyposazenie dodatkowe - technologia nitow magazynkowych

Nasadka rozprezna bez mechanizmu otwierania

$28.5

@ nitu Nr art. ad @D L1 L2
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
3,2 756 2318 6 10,5
Sl 4,0 7562319 75 12 31 64
48 756 2320 9 14
3,2 756 2321 6 10,5
Przediuzona 4,0 756 2322 7,5 12 57 90
48 756 2323 9 14
Nasadka rozprezna z mechanizmem otwierania
L
L
Datos en mm
@ nitu Nr art. gd 2D L1 L2
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
3,2 756 2330 6 10,5
Sk 4,0 756 2331 7,5 12 31 67
4,8 756 2332 9 14
3,2 756 2333 6 10,5
Przediuzona 4,0 756 2334 7,5 12 57 92
4,8 756 2335 9 14
Sprezyna do trzpieni nitéw
-
‘\‘\ Spet
@ nitu Nr art.
(mm)
3,2 756 2344
Skl 4,0 756 2346
4,8 756 2348
3,2 756 2345
Przedtuzona 40 756 2347
43 756 2349

Standardowe nasadki rozprezne przez-
naczone sg do wszelkich zastosowan w
tatwo dostepnych miejscach nitowania.
Standardowe stozkowe nasadki
rozprezne stosowane s z nitami z tbem
stozkowym.

Przedtuzone i przedtuzone zagiete
nasadki rozprezne maja taki sam
ksztatt gtowicy, jak standardowe
nasadki rozprezne i sa przeznaczone
do zastosowan w trudno dostepnych
miejscach nitowania.

Nasadka rozprezna z mechanizmem
otwierania ufatwia otwieranie nasadki,
dzieki czemu nity magazynkowe mozna
wygodniej i szybciej wymieniac.

Standardowa sprezyna do trzpieni

nitdw jest przeznaczona do zastoso-
wania w pofaczeniu ze standardowg
oraz standardowg stozkowa nasadkga
rozprezng dla wariantéw z mechanizmem
otwierania lub bez tego mechanizmu.
Przedtuzona sprezyna do trzpieni

nitéw jest przeznaczona do zastosowa-
nia w potaczeniu z przedtuzong oraz
przedtuzona zagietg nasadka rozprezng
dla wariantéw z mechanizmem otwiera-
nia lub bez tego mechanizmu.
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TAURUS® 1-4 CF

Nitownica pneumatyczno-
hydrauliczna przeznaczona
specjalnie do nitéw rurkowych,
poirurkowych i peinych!

Informacje o cenach, zamawianie i dostawy realizowane przez
spotke-corke firmy GESIPA® - W+O Niettechnik GmbH*,

Kazde narzedzie serii TAURUS® 1-4 moze zosta¢ wyposazone
w narzedzie z rama-C na potrzeby montazu nitéw rur-
kowych, pétrurkowych i petnych.

Pozostate opcje zastosowania to zaciskanie, wciskanie, dziur-
kowanie i doszczelnianie.

Opcjonalnie kazda rama-C moze by¢ uzytkowana stacjonar-
nie i wyposazona we wiacznik nozny. Na zyczenie mozliwe sg
rozwigzania specjalne.

Narzedzia z rama-C obracajg sie o0 360°, zapewniaja wydajne

cykle robocze oraz precyzyjnie nastawiany skok osadzania.

Dane techniczne

Sita napedowa: 5000 do 20 000 N
Skok narzedzia: 15 mm do 25 mm
Cisnienie robocze: 5-7 baréw
Przytacze weza: 6 mm @ (1/4")
Masa: ok. 1,9do3,9kg

(bez modutu ramy-C)

Zalety

+  Elastyczne zastosowanie

+  Proste i bezpieczne pneumatyczne sterowanie sitg
+  tatwa wymiana narzedzi

Parametryzowanie, zamawianie i dostawa ramy-C TAURUS®
oraz przynaleznych zlaczy za posrednictwem spotki-corki
firmy GESIPA® - W+0O Niettechnik GmbH*. Nasz dziat
techniczno-handlowy czeka na kontakt od Panstwa.

*Im Langen Feld 1, 57462 Olpe,
tel. +49 2761-9351-0, info@wo-niettechnik.de
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Warianty TAURUS®

TAURUS® 1-4 CF - warianty

Rama-C dostepna jest w czterech réznych rozmiarach do
réznych narzedzi TAURUS® 1-4 CF.

Wariant 1: RT 60 Wariant 2: RT 100

Wariant 3: RT 140 Wariant 4: RT 180
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Stéf montazowy GESIPA®

Nowy stét montazowy GESIPAP® jest optymalnie dostosowany do wszystkich narzedzi
TAURUSP® i gwarantuje precyzyjne manipulowanie oraz zapewnia stanowisko robocze
doskonale dopasowane do potrzeb klientow i zaktadow

Stét montazowy GESIPA® jest dostosowywany do indy-
widualnych potrzeb klientéw i projektowany w aspekcie
ergonomii (np. z regulacjg wysokosci). Bez wzgledu na to,
czy potrzebny jest stof, uchwyt przedmiotu obrabianego,
zasilanie sprezonym powietrzem, elektryka, czy tez narzedzie
montazowe - wszystko to dostepne jest od jednego dosta-
wy, na zyczenie rébwniez z kontrola procesu.

Zoptymalizowany uchwyt przedmiotu obrabianego po-
zwala na fatwe i sprawne przezbrojenie na rézne produkty i
urzadzenia montazowe.

Stot montazowy GESIPA® jest produkowany z wysokoga-
tunkowych materiatéw i elementéw. Stét mozna oczywiscie
réwniez wyposazy¢ w zakupione wczesniej elementy syste-
mu.

Zalety

+  Ergonomiczna praca

+  Mozliwos¢ indywidualnego dopasowania

+  Mozliwos¢ integracji posiadanych narzedzi roboczych

«  Proste i sprawne przezbrajanie na inne produkty z naszej
oferty

+  Mozliwos¢ kontroli procesu osadzania

Blizsze informacje na temat indywidualnie dopasowanego
stolu montazowego na zapytanie. Doradztwo:

Uwe Herth, Head of BU Equipment Manufacturer,
uwe.herth@gesipa.com

144 GESIPA'
&

Przykfadowa ilustracja:
Mozliwos¢ indywidualnego dostosowania do potrzeb klienta.
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Indywidualne stanowisko robocze

Profesjonalna technika nitowania

Wskaznik stanu roboczego
Sygnalizator zamontowany przy stole
sygnalizuje réznymi kolorami stan
procesu.

Urzadzenie zliczajace nity
Urzadzenie zliczajace nity stuzy do
rejestrowania i zliczania zerwanych
trzpieni resztkowych nitéw.

Urzadzenie do osadzania GESIPA®
Urzadzenie do osadzania mozna
catkowicie zintegrowac w stole
montazowym.

Indywidualny uchwyt przedmiotu
obrabianego

Zoptymalizowany uchwyt przedmiotu
obrabianego pozwala na fatwe i sprawne
przezbrojenie na rézne produkty i
urzadzenia montazowe.

Sterowanie nozne

Sterowanie nozne pozwala na korzystanie z
obu rak podczas taczenia pojedynczych czesci
oraz przy mocowaniu nitowanych elementéw.

GESIPA’
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PH 1

Nitownica pneumatyczno-hy-
drauliczna do nitéw zrywalnych

Nr art. 716 0011

Zakres roboczy

Przeznaczona do nitéw zrywalnych do @ 4 mm

ze wszystkich materiatéw. Nie nadaje sie do

osadzania nitéw zrywalnych CAP® ze stali nierdzewne;j.

Dane techniczne Cechy konstrukcyjne
Masa: 1,2 kg +  Glowica hydrauliczna z aluminium z odporng na Scieranie
Cisnienie robocze: 5-7 baréw powierzchnia cylindra
Przytacze weza: 6 mm @ (1/4") «  Cylinder pneumatyczny z aluminium odlewanego
Wydatek powietrza: 0,8-1,2 1 nanit ci$nieniowo

(0,2 | sprez. pow.) +  Ttok z hartowanej stali chromowanej na twardo sprawia,
Sita osadzania: 5200 N przy 5 barach ze narzedzie jest lekkobiezne i odporne na zuzycie
Skok narzedzia: 15 mm «  Odporne na zuzycie uszczelki kompaktowe z duzg

skutecznoscia zgarniania zapewniaja dtugi czas
Wyposazenie uzytkowania
Nasadki: 16/18, 16/24, 16/27 und 16/29 «  Zawor szybkiego odpowietrzania do szybkiego powrotu
1 para szczek, 1 pojemnik na zerwane trzpienie, i szybkich cykli roboczych
po 1 kluczu montazowym MSU i MSZ, +  Cichy obwéd pneumatyczny
instrukcja konserwacji z wykazem czesci zamiennych - Prosta, niepodatna na usterki konstrukcja zaworu
+  Glowica hydrauliczna przestawiana w zakresie 360°

Szczeki (2-czeSciowe) do PH 1 +  Korzystne potozenie $rodka ciezkosci i uksztattowanie

rekojesci pozwalajace na niemeczaca obstuge
Nr art. 705 2057

40

17T
41
P58

78

Dane w mm
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PH 2

Nitownica pneumatyczno-hy-
drauliczna do nitéw zrywalnych

Nr art. 717 0017

Zakres roboczy
Przeznaczona do nitéw zrywalnych od @ 3 do 5 mm

ze wszystkich materiatéw oraz nitéw zrywalnych @ 2,4 mm
w pofaczeniu z matym modutem uchwytu (strona 155).
Nie nadaje sie do osadzania nitéw zrywalnych CAP®

ze stali nierdzewnej

Dane techniczne

Masa: 1,3 kg
Cisnienie robocze: 5-7 baréw
Przytacze weza: 6 mm @ (1/4")
Wydatek powietrza: 1,2-1,8 | na nit

(0,3 I sprez. pow.)
Sita osadzania: 7 375 N przy 5 barach
Skok narzedzia: 15 mm

Wyposazenie

Nasadki: 16/24, 16/27, 16/29, 16/32i 16/36

1 zestaw szczek, 1 pojemnik na zerwane trzpienie,
po 1 kluczu montazowym MSU i MSZ,

instrukcja konserwacji z wykazem czeéci zamiennych

Szczeki (3-czesciowe)
do PH 2 i PH 2000

Cechy konstrukcyjne

Gtowica hydrauliczna z aluminium z odporng na
Scieranie powierzchnig cylindra

Cylinder pneumatyczny z aluminium odlewanego
cisnieniowo

Ttok z hartowanej stali chromowanej na twardo -
lekkobieznos¢ i odpornosé na zuzycie

Odporne na zuzycie uszczelki kompaktowe z duzg
skutecznoscia zgarniania zapewniaja dtugi czas
uzytkowania

Zawor szybkiego odpowietrzania do szybkiego
powrotu i szybkich cykli roboczych

Cichy obwéd pneumatyczny

Prosta, niepodatna na usterki konstrukcja zaworu
Gtowica hydrauliczna przestawiana w zakresie 360°
Korzystne potozenie srodka ciezkosci i uksztattowanie
rekojesci pozwalajgce na niemeczaca obstuge

300

Nr art. 710 2151

161

BL0

1T
B
B69

90

Dane w mm

Profesjonalna technika nitowania

GESIPA" 147
V4

Urzadzenia do osadzania

Nity zrywalne

2T



PH 2000

Nitownica pneumatyczno-hy-
drauliczna do nitow zrywalnych

Nr art. 715 0016 u

Zakres roboczy

Przeznaczona do nitéw zrywalnych od @ 3,0 do 6,4 mm

ze wszystkich materiatéw oraz nitéw zrywalnych @ 2,4 mm
w pofaczeniu z matym modutem uchwytu (strona 155).

Dane techniczne

Masa: 2,1 kg
Cisnienie robocze: 8 barow
Przytacze weza: 6 mm @ (1/4")
Wydatek powietrza: 2,8-3,6 | na nit
(0,6 | sprez. pow.)

Sita osadzania: 10 000 N przy 5 barach
Skok narzedzia: 22 mm

290

180

225
230
251
— |

57 ©
-
67
~
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3\ °
un
s
106 \Y
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CETUPR -
PH 2000
9117
Dane w mm

Wyposazenie

Nasadki: 16/24, 16/27, 16/29, 16/32,

16/36, 16/40i 16/45

1 x szczeka, 1 prowadnica powietrza (nr 896)

1 klucz montazowy MSU

1 wkretak z koricdwka kulistg o rozm. 2,5

1 buteleczka do uzupetniania z olejem hydraulicznym
Instrukcja konserwacji z wykazem czesci zamiennych
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Nitownica pneumatyczno-hydrauliczna do nitéw zrywalnych

Cechy konstrukcyjne

Opatentowany system odprowadzania trzpienia reszt-
kowego z mozliwoscig zasysania nitu zrywalnego jest
zintegrowana czescia narzedzia. Doposazenie nie jest
konieczne.

Sprezone powietrze stosowane podczas osadzania jest
nastepnie wykorzystywane do automatycznego wyrzutu
trzpienia nitu — ekonomiczne rozwigzanie.

Glowica narzedzia z aluminium
z odporna na $cieranie warstwa
ochronna

Przytrzymywanie nitu
zrywalnego w nasadce w
kazdym potozeniu narzedzia

tatwy w obstudze spust

Zdejmowane zabezpieczenie dtoni

Dopasowana do dtoni rekojes¢

Cylinder aluminiowy z odpor-
nym na uderzenia ptaszczem
Z tworzywa sztucznego

Duza sita osadzania przy niskiej masie

Uniwersalne zastosowanie przy duzej wygodzie obstugi
Duzy skok narzedzia (22 mm) - zapewnia osadzanie
bez dodatkowego wyciggania trzpienia i wydtuza
okresy miedzy cyklami uzupetniania oleju
Pneumatyczny mechanizm powrotny ttoka -

szybkie cykle robocze

Automatyczny wyrzut zerwanego
trzpienia nitu do pojemnika na zerwane
trzpienie z wykorzystaniem sprezonego
powietrza uzytego do osadzania

Latwe oprdznianie
poprzez obrécenie
obudowy pojemnika

Pojemnik na zerwane trzpienie -
zamontowany w sposob chronigcy
przed wypadkiem

Na state zatozona podstawa gumowa
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PH 2000-BT ....c.om-

Nitownica pneumatyczno-hy-
drauliczna do nitéw zrywalnych

Nrart. 715 0040 u

Zakres roboczy
Przeznaczona do nitéw zrywalnych BULB-TITE® do @ 7,7 mm
ze wszystkich materiatéw

Dane techniczne

Masa: 1,9 kg
Cisnienie robocze: 8 barow
Przytacze weza: 6 mm @ (1/4")
Wydatek powietrza: 2,8-3,6 I na nit Nasadka uniwersalna
(0,6 I sprez. pow.) Nasadka uniwersalna zastepuje nasadki o pieciu réznych
Sita osadzania: 10 000 N przy 5 barach rozmiarach.
Skok narzedzia: 22 mm

Gwiazdke obrotowg wbudowana w tuleje stalowg mozna z
fatwoscia i szybko odblokowac bez uzycia narzedzi w celu
ustawienia zagdanego rozmiaru nasadki.

Wyposazenie
Nasadki: 16/26 BT, 16/32 BT, 16/42 BT

i16/48 BT

1 rurka dyszy nr 8080 a (zamontowana) Blizsze informacje dotyczace
1 rurka dyszy nr 8080 b (dotaczona) nasadki uniwersalnej podane
1 klucz montazowy MSU sg na stronie 153.

1 wkretak z koncéwka kulistg o rozm. 2,5
1 buteleczka do uzupetniania z olejem hydraulicznym
1 prowadnica powietrza (nr 896) Numery artykutéw dla korcéwek

Instrukcja konserwacji z wykazem czesci zamiennych Informacje dotyczace przyporzadkowania nasadek dotycza
nitéw zrywalnych DIN i GESIPA®.

Szczeki (3-czesciowe) do PH 2000-BT - -
Oznaczenie Nr art. Oznaczenie Nr art.

Nr art. 715 1527 10/18 7051182 16/30K 714 1300
10/24 705 1247 16/35K 7141351
16/18 717 1196 16/40K 7141408
16/24 717 1234 16/31MG 717 9669
16/27 7171277 16/41MG 717 9677
16/29 717 1293 16/26BT 717 1471
16/32 717 1323 16/32BT 717 1498
16/36 717 1366 16/42BT 717 1501
16/40 717 1390 16/48BT 7171528
16/45 717 1455
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PH 2-VK

Nitownica pneumatyczno-hy-
drauliczna do nitéw zrywalnych

Nr art. 717 0068

VK: Skrécone wykonanie gtowicy pistoletu do
trudno dostepnych miejsc nitowania

Zakres roboczy

Przeznaczona do nitéw zrywalnych z @ 4 mm z aluminium,

stali i miedzi

Dane techniczne
Masa:

Cisnienie robocze:
Przytacze weza:
Wydatek powietrza:

Sita osadzania:
Skok narzedzia:

1,3 kg

5-7 barow

6 mm @ (1/4")
1,2-1,8 | na nit

(0,3 I sprez. pow.)
5200 N przy 5 barach
14 mm

290

Wyposazenie

Nasadki: 10/18, 10/24i 10/27

1 pojemnik na zerwane trzpienie, po 1 kluczu montazowym
MSU i MSZ, instrukcja konserwacji z wykazem czesci
zamiennych

Szczeki (2-czesciowe) do PH 2-VK

Nr art. 705 2057

4O

PHY(PH1e58)

@89 (PH1eTE)

: i1

Dane w mm
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PH Axial

Nitownica pneumatyczno-hy-
drauliczna do nitéw zrywalnych

Nr art. 770 0008 u

Zakres roboczy

Przeznaczona do nitéw zrywalnych od @ 4

do 5 mm ze staliorazod @ 2,4do 3,2 mmw
potaczeniu z matym modutem uchwytu (strona
153).

Dane techniczne

Masa: 1,8 kg
Cisnienie robocze: 5-7 baréw
Przytacze weza: 6 mm @ (1/4")
Wydatek powietrza: 1,2-1,8 | na nit

(0,3 I sprez. pow.)
Sita osadzania: 7 375 N przy 5 barach
Skok narzedzia: 15 mm

Wyposazenie

Nasadki: 16/24, 16/27, 16/29i 16/32

Tuleja zaciskowa z redukcja - nr czesci 125 — do nitéw zrywal-
nych @ 4 mm z aluminium i miedzi Waz odprowadzajacy ze
ztaczka przytaczeniowa do zerwanych trzpieni nitéw Instrukcja
konserwacji z wykazem czesci zamiennych

Szczeki (3-czesciowe) do PH Axial

Nr art. 710 2151

Cechy konstrukcyjne
+  Cylinder pneumatyczny i gtowica hydrauliczna z mecha-
nizmem chwytajacym rozmieszczone osiowo w szeregu —

prosta i wygodna obstuga przy zastosowaniu pionowym na

stotowych stanowiskach montazowych
+  Wbudowany system zasysania nitow zrywalnych i wy-
rzutu trzpieni nitéw — bez koniecznosci uzupetniania

wyposazenia, bezpieczne odprowadzanie zerwanych trzpie-

ni nitdw wezem do centralnego pojemnika
Gtowica hydrauliczna z aluminium z odporng na Scieranie
powierzchnig cylindra

258

299

M~
5 @
-
225
R12 RI19
45
Dane w mm

Cylinder pneumatyczny z aluminium odlewanego
cisnieniowo

Ttok roboczy z hartowanej stali chromowanej na twardo spra-
wia, ze narzedzie jest lekkobiezne i odporne na zuzycie
Uszczelki kompaktowe sg odporne na zuzycie i zapewniaja
duza skutecznos¢ zgarniania; diugi czas uzytkowania

System szybkiego odpowietrzania: szybszy powrét; szybkie
cykle robocze

Cichy obwdd pneumatyczny

Prosta, niepodatna na usterki konstrukcja zaworu
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Wyposazenie dodatkowe — nitownica pneumatyczno-

hydrauliczna do nitow zrywalnych

Przyporzadkowanie nasadek do narzedzi PH

Informacje dotyczace przyporzadkowania nasadek dotycza nitéw zrywalnych DIN i GESIPA®.

Nit @ Materiat nitu PH1 PH 2 PH 2-VK PH-Axial PH 2000 PH 2000-BT
24 Aluminium 16/18 10/18* 10/18 10/18* 10/18* =
3,2 CAP Aluminium, CAP Miedz 16/18 10/18* 10/18 10/18* 10/18* —

3132 | Aluminium, '\2:3‘:; Sgkf:igg:‘zli"é”;aslﬁ““’ Aumi= | 600 | 107240 10/24 10/24* 10/24% —

Aluminium, Miedz, CAP Aluminium, CAP Miedz 16/24 16/24 10/24 16/24 16/24 —
PG Aluminium, Stal, Aluminium 16/27 16/27 10/27 16/27 16/27 =

4 Stal nierdzewna, Stinox, PG Stal 16/29 16/29 — 16/29 16/29 —

48i5 Aluminium, CAP Alumin.ium, CAP Miedz, PG Alumi- . 16/29 . 16/29 16/29 _

nium

48i5 Stal, Aluminium — 16/32 — 16/32 16/32 —

48i5 Stal nierdzewna, Stinox, PG Stal — 16/36 — — 16/36 —

6 Aluminium — — — — 16/36 —

6 Stal — — — — 16/40 —
64 Aluminium, PG Aluminium — — — — 16/40 —
64 Aluminium, Stal — — — — 16/45 —

4 Tworzywo sztuczne — — — — 16/30K —

5 Tworzywo sztuczne = = = = 16/35K =

6 Tworzywo sztuczne — — — — 16/40K —
48 Wszystkie MEGA GRIP® — — — — 16/31MG —
64 Wszystkie MEGA GRIP® — — — — 16/41MG** —

4 Wszystkie BULB-TITE® — — — — — 16/26BT
52 Wszystkie BULB-TITE® — — — — — 16/32BT
6,3 Wszystkie BULB-TITE® — — — — = 16/42BT
7,7 Wszystkie BULB-TITE® — — — — — 16/48BT

* Wymagany maty modut uchwytu (patrz strona 131)
** Wymagany zestaw do przezbrojenia (nr art. 715 9714)
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Wyposazenie specjalne do nitownic do nitow zrywalnych

Przezroczysty pojemnik na zerwane
trzpienie do serii TAURUS® i Bird Pro

—

—

Przykfad narzedzia TAURUS® 2 z matym przezroczystym pojemnikiem na
zerwane trzpienie oraz PowerBird Pro® Gold Edition z przezroczystym
pojemnikiem na zerwane trzpienie

Pojemnik na zerwane trzpienie serii TAURUS® i Bird
Pro jest teraz dostepny réwniez w wykonaniu
przezroczystym.

Przezroczysty pojemnik pozwala na ciggta kontrole
liczby zerwanych trzpieni w pojemniku.

Przezroczysty pojemnik na zerwane trzpienie do
urzadzen TAURUS® dostepny jest w matej wersji
(TAURUS® 1-2) i duzej wersji (TAURUS® 3-4).
Oferta dla serii Bird Pro obejmuje jedng wersje.

VAS

Urzadzenie do odsysania trzpieni do PH1 i PH2

Nr art. 728 0017

Urzadzenie odsysa oderwany trzpien nitu po nitowaniu

i samoczynnie odprowadza go do pojemnika na zer-
wane trzpienie. Kolejna zaleta - nit zrywalny wsuniety w
nasadke jest przytrzymywany przez mechanizm uchwytu
réwniez przy pionowym ustawieniu gtowicy pistoletu.
Prézniowe urzadzenie odsysajace jest dostepne w formie
kompletnego zestawu montazowego i moze zostac za-
montowane réwniez w istniejacych pistoletach do nitéw
zrywalnych GESIPA®.

Dane techniczne
Masa zestawu montazowego: 430 g
Cisnienie robocze: 4-6 baréw

Wyposazenie

1 prowadnica powietrza (nr czesci 896)

1 klucz montazowy MSU

Instrukcja konserwacji z wykazem czesci zamiennych
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Wyposazenie specjalne do nitownic do nitow zrywalnych

Maty modut uchwytu do PH1, PH2, PH 2000 i PH Axial

Z tuleja stalowg o zredukowanej srednicy 20 mm i
szczekami 2-czeSciowymi

Zakres roboczy
Do @ 4 mm ze stali nierdzewnej i @ 5 mm z aluminium

Wyposazenie
Standard: Nasadka 10/24 (do wyboru réwniez z nasadka
10/18,10/27,10/29, 10/32)

PH1iPH2
Nr art. 717 1986

PH 2000
Nr art. 715 8971

PH Axial
Nr art. 770 2981

Nasadka uniwersalna do nitownic do nitéw zrywalnych HN 2, PH1, PH2, PH2000 i AccuBird®

Q

Nasadka uniwersalna zastepuje nasadki o pieciu réznych
rozmiarach. Gwiazdke obrotowg wbudowang w tuleje
stalowg mozna z tatwoscig i szybko odblokowac bez uzycia
narzedzi w celu ustawienia zgdanego rozmiaru nasadki.

Zakres roboczy
Nity zrywalne od @ 2,4 do 5 mm z aluminium, miedzi i
stali oraz do @ 4 mm ze stali nierdzewnej.

Do HN 2, PH 1, PH 2, PH 2-KA i PH 2000
Nasadka uniwersalna — 16
Nr art. 717 1188

Do AccuBird®
Nasadka uniwersalna — 17
Nr art. 725 1637

Obstuga

Uruchomi¢ proces wyciggania w nitownicy i przytrzymac
nacisniety wyzwalacz. Nastepnie przesuna¢ pierscien na-
stawczy do oporu do tytu (1).

Obracajgc gwiazdke obrotowa, ustawi¢ otwor pod zagdang
$rednice trzpienia nitu. Zwolni¢ wyzwalacz nitownicy; gwiaz-
dka obrotowa zostanie automatycznie zablokowana (2)
przez przedni mechanizm chwytajacy.

a

Gwiazdka
obrotowa

b 9a%,

(XXM
Q.:’QQQ_

0

RIS
BRRR (XXX
£ 92%

Specjalna tuleja  Pierscien Pierscien
stalowa nastawczy  zamykajacy

Elementy nasadki uniwersalnej: specjalna tuleja stalowa,
kompletny pierécier nastawczy, gwiazdka obrotowa i
pierscien zamykajacy.
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Wyposazenie specjalne do nitownic do nitow zrywalnych

Jednoczesciowe elementy przedtuzajace
Zastepuja tuleje stalowa, sa niezwykle smukte, dlatego dos-
konale nadajg sie do waskich, trudno dostepnych miejsc.
Dtugos¢ catkowita = tuleja stalowa + nasadka standardo-

wa. |8
} |
Narzedzie 50 mm 100 mm 150 mm 200 mm
TAURUS® 1 756 2013 756 2015 756 1132 -
TAURUS® 2 757 1016 757 1019 757 1079 757 1072
TAURUS® 1 . . 756 1235 756 1236 - -
z wyzwoleniem przez docisk
AR 2. . 757 1235 757 1236 - -
z wyzwoleniem przez docisk
TAURUS® 3_et 4 . 758 1235 758 1236 - -
z wyzwoleniem przez docisk
Dtugosc catkowita tulei stalowych przy
AccuBird® 725 1056 725 1057 725 1058
Narzedziach akumulatorowych
PowerBird® 724 2054 724 2055 724 2056 dla 50 mm wynosi odpowiednio 117 mm
dla 100 mm wynosi odpowiednio 167 mm
PowerBird® . . .
Gold Edition 724 2054 724 2055 724 2056 dla 150 mm wynosi odpowiednio 217 mm.
Narzedziach akumulatorowych (Pro)
PowerBird® ; ; ;
. . 724 2194 724 3023 - dla 35 mm wynosi odpowiednio 106 mm
z wyzwoleniem przez docisk . . .
dla 85 mm wynosi odpowiednio 156 mm
i dla 135 mm wynosi odpowiednio 206 mm.
Outils +35 mm +85 mm +135 mm
AccuBird®Pro 7321010 7321011 7321012 Narzedziach TAURU.S® .
TAURUS® 1 dla 50 mm i 100 mm wynosi
odpowiednio 106 mm badz 156 mm
ird®
PowerBird®Pro 730 1086 730 1087 730 1088 TAURUS® 2 dla 50 mm, 100 mm, 150 mm
PowerBird® Pro oraz 200 mm wynosi odpowiednio
Gold Edition 7301086 7301087 7301088 106 mm , 156 mm, 206 mm bad? 256 mm
TAURUS® 3i4 dla 50 mm, 100 mm i
TAURUS® 3 et 4 758 1021 758 1023 758 1035 . . .
€ 182,30 €718,60 150 mm wynosi odpowiednio 106 mm,
156 mm badz 206 mm
Outils +50 mm +100 mm
PowerBird® Pro
Gold Edition 730 1084 730 1085

z wyzwoleniem przez docisk
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Wyposazenie specjalne do nitownic do nitow zrywalnych

Wieloczesciowe elementy przedtuzajace

Do nitowania w gteboko potozonych miejscach. Przykrecane miedzy
narzedziem a dostepna tuleja stalowa.

Dtugos¢ catkowita = tuleja stalowa + przedtuzka + nasadka standardowa.

Narzedziach PH
Narzedzie 100 mm Q’ ) . .
Diugos¢ catkowita tulei stalowych wraz
PH 1 und PH2 717 1641 z elementem przedtuzajacym wynosi przy
50mm 117 mm.
PH 2000 715 9994 .
Narzedziach akumulatorowych
Mozliwe jest zmienne przedtuzenie tulei
AccuBird® 725 2293 stalowej co 100 mm. Diugos¢ catkowita
tulei stalowych wraz z elementem
PowerBird® 724 3278 przedtuzajagcym wynosi przy 100 mm 167
mm.
PowerBird®
Gold Edition 7251056 .
Narzedziach TAURUS®
AccuBird®Pro 7321009 Diugos¢ catkowita tulei stalowej facznie
z elementem przedtuzajacym. W przypad-
PowerBird®Pro 730 1083 ku narzedzia TAURUS® 1-4 mozliwa jest
zmiana dtugosci tulei stalowej co 100 mm.
PowerBird®
Pro Gold Edition 7301083
TAURUS®1 756 2024
TAURUS® 2 757 1086
TAURUS® 3 et 4 758 1073

Urzadzenia do osadzania

Nity zrywalne

2T

Glowica katowa/réwnolegta do PH1 i PH2

Do nitowania w trudno dostepnych miejscach i w okolicach naroznikéw

Glowica katowa do PH1 ze szczekami 2-cz.
Nr art. 704 0016

Glowica katowa do PH2 ze szczekami 3-cz.
Nr art. 704 0024
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Wyposazenie specjalne do nitownic do nitow zrywalnych

Nasadki o dlugosciach specjalnych do nitownic do nitow zrywalnych
NTS, NTS-K, NTX, NTX-F, Flipper®, SN 1, PH 1-VK, PH 2-VK i PH 1-L

Nit & Materiat nitu @d| @D | Oznaczenie 15 mm 20 mm 25 mm 28 mm

Aluminium, Miedz, Stal,
3i32 | Stlnierdzewna,Stinox, | oo | qop4s.. | 7050388 | 7059361 705 9396 705 9418
Aluminium/Aluminium,

PG Aluminium, PG Stal

4 Aluminium, Miedz 24 | 65 10/24 SL... 705 9388 705 9361 705 9396 7059418
Stal, CAP Aluminium,
4 CAP Miedz, Aluminium/ 2,7 | 7,0 10/27 SL... 705 9426 7059434 705 9442 705 9450
Aluminium, PG Aluminium
4 sl "'erize‘évt'a‘la' StnoX, | 59| 0 | 10/29SL.. | 7059469 | 7059477 705 9485 705 9493
4,8 CAP Aluminium, CAP Miedz| 2,9 | 8,0 10/29 SL... 705 9469 7059477 705 9485 705 9493
48i5 Aluminium, PG Aluminium| 3,2 | 8,0 10/32 SL... 705 9507 705 9515 705 9523 705 9531

SN 2, HN 2, PH 1, PH 2, PH 2-KA, PH-Axial i PH 2000

Nit @ Materiat nitu @d| 9D | Oznaczenie 15 mm 20 mm 25 mm 28 mm
Aluminium, Miedz, Stal,
3032 stal nierdzewna, Stnox, |, o | qgaSL. | 7179723 717 9731 717 9758 717 9766
Aluminium/Aluminium,
PG Aluminium, PG Stal
Aluminium, Miedz 24 | 60 16/24 SL... 717 9723 717 9731 717 9758 717 9766
Stal, PG Aluminium 2,7 | 80 16/27 SL... 717 9774 717 9782 717 9790 717 9804
4 Stal ”'e“;ZGe‘;Vtgla' SUNoX, | 36| 80 | 16/29SL... | 7179812 | 7179820 717 9839 717 9847
48i5 Aluminium, PG Aluminium| 3,0 | 8,0 16/29 SL... 717 9812 717 9820 717 9839 717 9847
48i5 Stal 3,35| 8,0 16/32 SL... 717 9855 717 9863 717 9871 717 9898
48i5 St n'e":?‘;‘gf’ StNOX, | 36 1100 16/36 SL... | 717 9901 717 9928 717 9936 717 9944
6 Aluminium 3,6 | 10,0| 16/36 SL... 717 9901 717 9928 717 9936 717 9944
6,4 Aluminium, PG Aluminium | 4,0 | 10,0| 16/40 SL... 717 9073 717 9081 717 9103 -
6,4 Stal, Aluminium/Aluminium| 4,5 | 10,0 | 16/45 SL... 717 9030 717 9049 - 717 9065
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Wyposazenie specjalne do nitownic do nitow zrywalnych

AccuBird®, PowerBird® i TAURUS®

PG Aluminium, PG Stal i G-Bulb

Nit @ Materiat nitu gd| 9D | Oznaczenie 15 mm 20 mm 25 mm 28 mm
2,4 Aluminium 1,8 | 60 | 17/18 SL... 7259338 7259339 7259340 725 9341
32 CAP Aluminium, CAP Miedz 1,8 | 60 17/18 SL... 7259338 7259339 7259340 7259341

3 Aluminium/Miedz 2,0 | 60 17/20 SL... 7252102 7252087 7259342 7259343

Aluminium, Miedz, Stal, Stal
3 nierdzewna, Stinox, Alumini- | 2,2 | 6,0 17/22 SL... 7255086 7255078 7255047 725 4010

um/Aluminium

Aluminium, Miedz, Stal, Stal

313, | Mierdzewna,Stinox Alumini- |, ol gzna s | 7250344 | 7259352 725 9360 7259379
um/Aluminium, PG Aluminium,
PG Stal

4 Aluminium, Miedz 24 | 60 17/24 SL... 7259344 725 9352 725 9360 7259379
4 Stal, PG Aluminium 2,7 | 80 17/27 SL... 725 9387 725 9395 725 9409 7259417
4 Stal nierdzewna, Stinox, PG Stal| 3,0 | 8,0 17/29 SL... 725 9425 725 9433 725 9441 725 9468

48i5 Aluminium, PG Aluminium 30| 80 | 17/29 SL... 725 9425 725 9433 725 9441 725 9468

48i5 Stal 335| 80 17/132 SL... 725 9476 725 9484 725 9492 725 9506

48i5 |Stal nierdzewna, Stinox, PG Stal| 3,6 | 100| 17/36 SL... 725 9514 725 9522 725 9530 725 9549

6 Aluminium/Aluminium 3,6 | 10,0| 17/36 SL... 7259514 725 9522 725 9530 725 9549
6 Stal 4,0 | 10,0| 17/40 SL... 725 9582 725 9583 725 9584 725 9585
6,4 Aluminium, Stal nierdzewna, |, o o0 q7455L.. | 7251038 | 7259588 725 9589 725 9581

UWAGA! Nalezy zaméwi¢ nity zrywalne z przediuzonym trzpieniem produkowane na specjalne zamoéwienie!
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Automaty do nitéw zrywalnych GESIPA® —
w petni automatyczne, praktyczne, dobre

GAV 8000 eco
GAV 8000 electronic
GAV HF

Wszystkie automaty do nitéw zrywalnych GESIPA®
idealnie nadaja sie do zastosowan przemystowych w
produkgcji wielkoseryjnej.

Praca automatow GAV moze sterowac operator, jak
réwniez robot; mozliwa jest takze praca w linii.
Automaty do nitéw zrywalnych zapewniaja szeroka
game zastosowan w odniesieniu do Srednicy nitéw zry-
walnych od 2,4 do 8 mm dzieki wykonaniom urzadzen
dostosowanym do indywidualnych wymagan klientéw.
W zaleznosci od zastosowania mozna uzyskac do

40 cykli nitowania w ciggu minuty
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Automaty do nitow zrywalnych GESIPA®,

Poréwnanie urzadzenia GAV 8000 eco i

electronic, a takze GAV HF

Szczegdétowe informacje dotyczace
realizacji projektéw mozna uzyskac
po ztozeniu zapytania w naszym
dziale techniczno-handlowym.

Modut zasilania
Masa

Pojemnos¢ pojemnika na zerwane

trzpienie

Elektryka (przytacze/zrodto)
Napiecie znamionowe

Prad znamionowy

Stopien ochrony

Pneumatyka (przytacze/zrédto)

Cisnienie sieciowe

Cisnienie robocze

Wydatek powietrza/nitowanie
Wydatek powietrza/odsysanie
trzpienia

Przewdd przytaczeniowy

Waz odprowadzajacy trzpienie
resztkowe

Przektadnik ci$nienia

Pistolet do nitowania

Masa

Skok osadzania

Sita osadzania

Dtugos¢ standard. pakietu wezy
Cykl roboczy (teoretyczny)

GAV 8000 eco i
GAV 8000 electronic

100 kg

zaleznie od wielkosci ok. 1 800 do
5500 szt. (3,51)

230V ~50 Hz
<25A
IP 54

< 10 baréw
6-7 baréw
15 NL

340 NL / min.

%" (12,5 mm), dt. maks. 5 m
@ zewn. 8 mm/ @ wewn. 5 mm

pneumatyczno-hydrauliczny

ok. 2,5 kg

16-20 mm

11770N

3,75 m (maks. 5,0 m)
1,25s

GAV HF

270 kg

zaleznie od wielkosci ok. 1 800 do
5500 szt. (3,51)

230V ~ 50 Hz
<8A
IP 54

< 10 baréw
5,2 barow

30 NL

340 NL / min.

34" (18,75 mm), df. maks. 5 m
@ zewn. 10 mm/ @ wewn. 6 mm

pneumatyczno-hydrauliczny

ok. 7 kg

20 mm

25 000 N

6 m (maks. 25 m)
2s
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GAYV 8000 eco

W petni automatyczne urzgdzenie
do osadzania nitéw zrywalnych i
wariant podstawowy urzadzenia
GAYV 8000 bez kontroli procesu
osadzania

Zakres roboczy
@ 2,4 mm do 6,4 mm z aluminium i miedzi
Do @ 6 mm ze stali
Do @ 5 mm ze stali nierdzewnej

« Do srednicytba 11,4 mm

«  Dtugosci trzonu nitu powyzej 30 mm

+  Sita osadzania do 11 770 N przy
sprezonym powietrzu 6-7 baréw

Wydajnos¢ i potencjat oszczednosci

« W ciagu jednej minuty mozna osadzac do 40 nitéw
zrywalnych

« Do obstugi nie jest wymagany personel
Bezproblemowa mozliwos$¢ integracji w
petni automatycznych liniach produkcyjnych

Porady, cena i termin dostawy na zapytanie

P6zniejsza rozbudowa do
GAV 8000 electronic mozliwa
za doplatg w zaktadzie Walldorf

Opis urzadzenia

+  Wygodna obstuga na wyswietlaczu

+ Intuicyjne menu obstugiwane przyciskami
nawigacyjnymi i funkcyjnymi
Wyswietlanie wszystkich funkcji na wyswietlaczu
Wskaznik serwisowania i tatwa diagnostyka btedéw
Mozliwos¢ adaptacji oprogramowania do
indywidualnych wymagan klienta

+ ldealne do zastosowan niewymagajacych kontroli
procesu
Odprowadzanie trzpieni nitéw za posrednictwem
systemu prézniowego
Opcjonalna kontrola docisku
Praca niezalezna lub mozliwosci zintegrowania w linii

«  Mozliwos¢ przygotowania ztgcza do zewnetrznego
programowalnego sterownika (PLC) za posrednictwem
interfejsu GESIPA®

secoce §
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GAYV 8000 electronic

Zakres roboczy

Wydajnos¢ i potencjat oszczednosci

W petni automatyczne urzadzenie
do nitéw zrywalnych do produk-
cji przemystowej ze zintegrowana
kontrolg procesu osadzania

@ 2,4 mm do 6,4 mm z aluminium i miedzi

Do @ 6 mm ze stali

Do @ 5 mm ze stali nierdzewnej

Do $rednicy tha 11,4 mm

Dtugosci trzonu nitu powyzej 30 mm

Sita osadzania do 11 770 N przy sprezonym powietrzu
6-7 baréw

Optacalnosci od rocznej liczby nitéw zrywalnych wynoszacej
500 000 (w odniesieniu do rynku niemieckiego)
Oszczednos$¢ czasu i kosztéw nawet do 50% w poréwnaniu
z tradycyjnymi urzadzeniami do nitéw zrywalnych

Duzy zasieg pistoletu do nitowania dzieki pakietowi wezy
o dtugosci do 5,0 m (dtugos¢ standardowa 3,75 m)

Do obstugi nie jest wymagany personel

Bezproblemowa mozliwos¢ integracji w petni
automatycznych liniach produkcyjnych

W ciaggu jednej minuty mozna osadza¢ do 40 nitéw
zrywalnych

Opis urzadzenia

Wygodna obstuga na wyswietlaczu

Intuicyjne menu obstugiwane przyciskami
nawigacyjnymi i funkcyjnymi

Wyswietlanie wszystkich funkcji na wyswietlaczu
Wskaznik serwisowania i tatwa diagnostyka btedéw
Mozliwos¢ adaptacji oprogramowania do
indywidualnych wymagan klienta

Odprowadzanie trzpieni nitéw za posrednictwem
systemu prézniowego

Kontrola docisku dostepna w ramach opdji

Praca niezalezna lub mozliwosci zintegrowania w linii
Mozliwos¢ przygotowania ztgcza do zewnetrznego
programowalnego sterownika (PLC) za posrednictwem
interfejsu GESIPA®

Porady, cena i termin dostawy na zapytanie

Profesjonalna technika nitowania

GESIPA’
-~

163

Urzadzenia do osadzania

Nity zrywalne

2



Warianty pistoletow do GAV 8000 eco

Konfiguracja dostosowana do stanowiska roboczego
Dla wszystkich wersji urzadzenia GAV dostepne sa trzy rézne
warianty pistoletéw do nitowania pozwalajace na idealna
organizacje stanowiska roboczego.

Pistolety do recznych stanowisk roboczych dostepne sg w wersji
odwréconej z pakietem wezy doprowadzonym od géry lub w
wersji standardowej z pakietem wezy doprowadzonym od dotu.
Obie wersje moga by¢ wyposazone w balanser odcigzajacy
operatora.

Pistolet Robotic zostat stworzony specjalnie z mysla o zastosowa-
niach w petni automatycznych liniach produkcyjnych lub liniach
sterowanych robotem. Pistolet posiada otwory przytaczeniowe
fabrycznie przygotowane do montazu.

Zakres dostawy obejmuje kazdorazowo jeden pistolet. Pistolet
moze zosta¢ odpowiednio przygotowany pod konkretne zasto-
sowanie.

Pistolet standardowy

Dtugos¢ catkowita: 447 mm (+ nosek SL)

N

43
76

88

30

Dane w mm

Pistolet standardowy stosuje sie gtéwnie do obstugi recznej
badz sterowania przez operatora.

Zalety
+  Mozliwos¢ zastosowania do nitowania pionowego oraz
poziomego
Najbardziej ekonomiczny wariant
Na zyczenie mozliwos¢ wyposazenia w dodatkowa rekojes¢
poprawiajaca ergonomie zwtaszcza w zastosowaniach
Z nitowaniem pionowym

164 GESIPA
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i GAV 8000 electronic

— Pistolet odwrécony stosowany jest wszedzie tam, gdzie
pakiet wezy w okolicy nég operatora jest niepozadany
lub istnieje ryzyko ocierania o wrazliwe powierzchnie

Zaleta
Mozliwos¢ dostawy z kontrolg docisku

Dane w mm

Pistolet Robotic

Dtugosc catkowita: 441 mm (+ nosek SL)

= IGA
N Y 9
S
E' & Pistolet Robotic zostat stworzony przede wszystkim z
SL... mysla o zastosowaniach we w petni automatycznych
43 aplikacjach/liniach (jednostki liniowe/robot).
16 Zalety
+ Idealny do integrowania w linii produkcyjnej
50 80 +  Nazyczenie dostepny z rekojescig dodatkowa
> (ze spustem) do pionowego nitowania pozwalajaca
!‘\ e'fo — — wiec na uzytkowanie reczne
_ o ~ e
O
N
FIR _“9_ AT a Vany e Y
\ l@ 9] —
") T
55 60 10 Dane w mm
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Wyposazenie do GAV 8000 obu wariantéw

Indywidualne wyposazenie urzadzenia do kazdego zastosowania

Interfejs do potaczenia z zewnetrznym sterowaniem
Nowy interfejs GESIPA® bedacy wtasnym produktem firmy
GESIPA® opartym na wbudowanym systemie komputero-
wym wyposazony jest w 24 wejscia i wyjscia cyfrowe do
sterowania, posiada mozliwos$¢ podtaczenia do sieci Ethernet
za posrednictwem gniazda RJ45 oraz diody LED stanu. Moz-
liwos¢ podtaczenia konwertera protokotéw dla wszystkich
typowych magistral oraz ztgcze do zewnetrznych nosnikéw
danych, jak réwniez port USB do szybkiej transmisji danych
uzupetniaja funkcje nowego interfejsu. Interfejs GESIPA®
posiada ponadto baze danych procesowych do zapisywania
250 000 najswiezszych
danych procesowych
(data, godzina, miej-
sce nitowania, krzywa
procesu, analiza itd.).
Interfejs jest oczywiscie
kompatybilny wstecz-
nie z poprzednimi
modelami.

Elektryczne sterowanie nozne
Elektryczne sterowanie nozne jest
pomocnym rozwigzaniem sprawdzajacym
sie szczegdlnie w sytuacjach, w ktérych
obie rece potrzebne sg do mocowania
nitowanych elementéw.

Pakiet wezy o ditugosci specjalnej

Duzy zakres roboczy, np. w przypadku stosowania we w
petni automatycznych liniach produkcyjnych, mozna uzyskac
poprzez zastosowanie pakietu wezy o dtugosci specjalne;j.

Sa one dostepne w réznych diugosciach od 3,75 m do 5,0 m

i dopasowane do konkretnego przypadku zastosowania.

Woébzek GAV

Woézek zaprojektowany specjalnie pod urzadzenie GAV
zamienia urzadzenie w rozwigzanie mobilne, pozwalajac
w ten sposéb na szybka i niektopotliwg zmiane stanowiska
roboczego oraz elastyczne zastosowania robocze.

Nr art. 719 2086

Poréwnanie urzadzenia GAV 8000 eco i GAV 8000 electronic

Cechy GAV 8000 eco GAV 8000 electronic
Zakres mozliwych rozmiaréw 2,4 mm - 6,4 mm (aluminium) X X
Do 40 cykli osadzania na min X X
Mozliwos$¢ niezaleznej pracy urzadzenia X X
Mozliwos¢ zastosowania sterownika PLC X X
Inteligentne sterowanie — wysokie bezpieczeristwo procesu X X
Nastawianie wszystkich parametréow roboczych na wyswietlaczu X X
Adaptacja oprogramowania do indywidualnych wymagan klienta X X
Wskaznik serwisowania X X
Kontrola procesu X
Zapisywanie parametréw procesowych az do 9 999 réznych elementéw X
Przesytanie on-line danych procesowych X
Zapisywanie ostatniego miliona proceséw nitowania w urzadzeniu X
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Praktyczna zasada modutowa

Praktyczna zasada modutowa gwarancja wydajnosci i jakosci

Indywidualna koncepcja ekonomicznosci i elastycznosci
W petni automatyczne urzadzenia do osadzania nitow zry-
walnych GESIPA® sg konstruowane w sposéb pozwalajacy na
dostosowanie ich do konkretnych zadan produkcyjnych u posz-
czeg6lnych klientéw. Wszystkie czynniki, takie jak organizacja
stanowiska roboczego, rodzaj produkgcji, przypadek zastosowa-
nia, zapewnienie prawidtowych proceséw roboczych, przysto-
sowanie do organizacji proceséw oraz dokumentacja pro-
ceséw odnoszacych sie do elementdw istotnych ze wzgledéw
bezpieczenstwa, sa definiowane w danym projekcie.

Dlatego urzadzenie GAV jest dostepne z r6znymi
wariantami pistoletu, dtugosciami pakietéw wezy,
wyposazeniem specjalnym do nitéw o réznych rozmiarach
oraz dla réznych wymogéw produkcyjnych. Z takiej
koncepcji wynika duza ré6znorodnos¢ wariantow oraz
wysoki poziom rentownosci dzieki rozwigzaniom
dopasowanym do wymagan.

Urzadzenie GAV moze by¢ zintegrowane w linii lub
pracowac niezaleznie. W przypadku zmiany zastosowania
urzadzenie mozna sprawnie i w prosty sposéb zaada-
ptowac do nowych warunkdw.

GAV - zastosowanie w rozwigzaniach
robotowych

Zastosowanie przemystowe w

rozwigzaniach sterowanych robotami

Wszystkie wersje urzadzenia GAV mozna integrowac w liniach
robotowych. Roboty przemystowe wykorzystywane sg nie-

mal w kazdym segmencie przemystu produkcyjnego. Mozna

je programowac w odniesieniu do najrézniejszych sekwencji
ruchu, dlatego moga one by¢ wykorzystywane w potaczeniu z
urzadzeniami do nitowania GESIPA® w sposob niezwykle wyda-

jny.

Sterowane, szybkie i bezpieczne procesy produkcyjne po-
przez zastosowanie w petni automatycznego urzadzenia
GAV w potaczeniu z robotem wieloosiowym zwigzane sg z
nastepujgcymi zaletami:

¢ Wysoka precyzja

*  Wysoki poziom rentownosci
¢ Krotkie cykle robocze

¢ Duza elastycznos¢

Le rivetage professionnel
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Dokumentacja funkcjonalna nitow zrywal-
nych i kontrola procesu osadzania

Calosciowy system zarzadzania jakoscig GESIPA®-gwarantuje precyzje i doktadnos¢ od
pierwszego etapu produkcji az po zatlozony nit zrywalny

Potaczenie zastosowania nitéw zrywalnych uzupetnionych «  Kontrola wymiarowa
dokumentacja funkcjonalng oraz wykorzystania kontroli «  Kontrola funkcjonalna
procesu osadzania urzadzenia GAV 8000 electronic jest +  Kontrola procesu osadzania
gwarancja niezawodnych potfaczen w ramach bezpiecznego
procesu. Kontrola wymiarowa i funkcjonalna przeprowadzana jest
w zaktadzie GESIPA®, kontrola procesu osadzania odbywa sie
Kompletny system zarzadzania jakoscia skfada sie z trzech w trakcie nitowania podczas produkgji.
obszaréw:

Dokumentacja funkcjonalna / krzywa osadzania (1)
. Dla kazdej partii produkcyjnej nitéw zrywalnych do zastosowan
"}1 F okreslonych w konkretnej specyfikacji w skalibrowanych
- przyrzadach kontrolnych oprécz innych parametréw dokonuje
sie pomiaru krzywej osadzania. Wyniki pomiaréw uzyskane na

Sita zerwania trzpienia

I

Sita osadza- Sifa podstawie deformacji trzonu, reakcji podczas osadzania trzpie-
g —_— zaci- . s . . . . . .
:;?utrzp:ema (ﬂ F skania nia, obciazen zrywajacych trzpien oraz sity zaciskania sa poréw-
o Loy g i nywane z warto$ciami docelowymi. W ten sposéb mozna mie¢

Sita osadzania—*

———————— == pewnos¢, ze nit bedzie odksztatcac sie w pozadany sposéb w
zastosowaniach praktycznych i utworzy niezawodne potaczenie.

Dokumentacja funkcjonalna /
sita wypychania trzpienia (2)

Droga rozciggania———- Przy pomocy iglicy wypychajacej resztkowy trzpieni nitu przy-
(1) trzymywany w osadzonym nicie jest wypychany. Na podstawie
przebiegu zmierzonej sity mozna stwierdzi¢, czy resztkowy
trzpien jest $cisle zablokowany i nie powoduje grzechotania.
Partia jest zatwierdzana tylko w sytuacji, gdy te dwie wartosci
zawierajq sie w zakresie tolerangji.

Kontrolowany proces — bezpieczne potaczenie
Zastosowania majgce wptyw na bezpieczenstwo przemystowego
montazu nitéw zrywalnych wymagaja stuprocentowej kon-

troli przebiegu czynnosci nitowania. W petni automatyczne
urzadzenie do nitowania GAV 8000 electronic zapewnia w tym
zakresie ekonomiczne rozwiagzania — poczawszy od systemu po-
dstawowego az po urzadzenia z czytnikiem kodéw kreskowych i
komputerem procesowym.

Sifa wypychania reszt-
kowego trzpienia nitu
Sita zabezpieczenia
resztkowego trzpienia
—nftu=— —

Sita wypychania ——*

Droga ———»
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Koncepcja zintegrowanej kontroli

procesu osadzania

Programowanie kontroli procesu osadzania

Wizualizacja kolejnosci osadzania

Funkcja kontroli procesu osadzania
jest integralng czescig urzadzenia
GAV 8000 electronic.

Zalety takiego rozwigzania:

+  Optymalne zabezpieczenie procesu
dzieki catosciowej koncepcji jakosci

+  Kontrola procesu dostosowana do konkretnych
nitéw zrywalnych

+  Mozliwos¢ niezaleznej pracy urzadzenia

«  Brak koniecznosci stosowanie sterownika
programowalnego (PLC) do eksploatacji urzadzenia

«  Brak koniecznosci kalibrowania systemu po
wymianie urzadzenia

«  Niskie naktady instalacyjne

« Interfejsy do integracji sterowania

Wyswietlacz urzadzenia GAV 8000 electronic z
wyswietlong krzywa osadzania bedaca czescig kontroli
procesu osadzania

Krok 1:

Utworzenie profili konkretnych nitéw zrywalnych
Rejestrowanie i archiwizowanie parametréw procesowych
istotnych z punktu widzenia jakosci w celu wykonania
potaczenia z nitem zrywalnym z krzywymi procesu
odniesienia po okresleniu przedziatu analizy

Krok 2:

Generowanie list profili dla konkretnego elementu
Tworzenie wykazu profili w kolejnosci osadzania w formie
pliku sterujacego kolejnoscia procesu i analiza procesu

Krok 3:
Praca urzadzenia

Analiza on-line i zapisywanie danych procesu osadzania
Z przerwaniem procesu w razie wykrycia odchylen
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GAV HF

W petni automatyczne urzg-
dzenie do wysokoobcigzalnych
nitéw zrywalnych

Zakres roboczy
Nity zrywalne z @ od 4,8 mm do 8,0 mm
ze wszystkich materiatéw
«  Dtugosci trzonu nitu do 35 mm
Srednica tba osadczego do 19 mm
Trzpien nitudo @ 5,5 mm
Sita osadzania do 25 000 N przy sprezonym
powietrzu 5 baréw

Zalety

«  Wskaznik napetnienia miski podajnika

«  Cidnienie robocze 5 baréw

«  Zawieszenie przektadnika cisnienia zamortyzacja drgan

+  Wielopunktowa kontrola pistoletu do nitéw zrywalnych
przy pomocy czujnikéw

«  Sterownik przemystowy z kolorowym wyswietlaczem 8"

« W przypadku zastosowania we w petni automatycznych
liniach produkcyjnych mozliwe sg odlegtosci transportowe
do25m

+  Wygodna obstuga na wyswietlaczu

+  Intuicyjne menu obstugiwane przyciskami nawigacyjnymi i
funkcyjnymi

« Wyswietlanie wszystkich funkcji na wyswietlaczu

| «  Wskaznik serwisowania i tatwa diagnostyka btedéw

T A «  Mozliwos¢ adaptacji oprogramowania do indywidualnych
Nit zrywalny montowany przy ’ <=, wymagani lienta
pomocy urzadzenia GAV HF t.;. ) + ldealne do zastosowan niewymagajacych kontroli procesu
w poréwnaniu z wielkoscig nitu ., «  Odprowadzanie trzpieni nitéw za posrednictwem systemu
GESIPA® PolyGrip® i monety o prézniowego
1 euro +  Kontrola docisku dostepna w ramach opcji

«  Praca niezalezna lub mozliwosci zintegrowania w linii

+  Mozliwos¢ przygotowania ztagcza do zewnetrznego
programowalnego sterownika (PLC) za posrednictwem
interfejsu GESIPA®

Porady, cena i termin dostawy na zapytanie
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Wyposazenie dodatkowe do GAV HF

Wyposazenie dodatkowe do GAV HF pozwala na odpowiednie
wyposazenie urzadzenie pod katem kazdego zastosowania

Elektryczne sterowanie nozne

Elektryczne sterowanie nozne jest praktycznym rozwigzaniem
sprawdzajacym sie szczegdlnie w sytuacjach, w ktérych obie
rece potrzebne s3 do mocowania nitowanych elementéw.

Kontrola docisku z obstuga dwureczng

Ten specjalny rodzaj kontroli docisku gwarantuje bezpieczne
faczenie elementéw z uwagi na manipulowanie i proces. W
przypadku zastosowan istotnych ze wzgledéw bezpieczenstwa
czesto konieczne jest catkowite wykluczenie mozliwosci mani-
pulowania w trakcie nitowania.

Modut komoérkowy GSM

Modut komérkowy GSM (GSM = Global System for Mobile Com-
munications) w razie odchylen od wymaganego stanu, np. przy
niemal zupetnie opréznionym podajniku, wysyta odpowiedni
komunikat w formie wiadomosci gtosowej lub SMS na telefon
komorkowy lub do centrali sterowania procesem. Pozwala to na
utrzymanie krétkich czaséw reakgji.

Elektroniczny system kluczy i wytacznik bezpieczenstwa
Elektroniczny system kluczy i wylacznik bezpieczenstwa
zapewniajg niezawodng kontrole dostepu dla co najmniej
dwdch grup uzytkownikéw i blokuja pokrywe, zapobiegajac

w ten sposéb nieupowaznionemu dostepowi do elementéw
modutu przygotowania.

Interfejs do potaczenia z zewnetrznym sterowaniem
Nowy interfejs GESIPA® bedacy wtasnym produktem firmy
GESIPA® opartym na wbudowanym systemie komputerowym
wyposazony jest w 24 wejscia i wyjscia cyfrowe do stero-
wania, posiada mozliwos¢ podtaczenia do sieci Ethernet za
posrednictwem gniazda RJ45 oraz diody LED stanu. Mozliwos¢
podtaczenia konwertera protokotéw dla wszystkich typowych
magistral oraz ztacze do zewnetrznych nosnikéw danych, jak
réwniez port USB do szybkiej transmisji danych uzupetniaja
funkcje nowego interfejsu. Interfejs GESIPA® posiada po-
nadto baze danych procesowych do zapisywania 250 000
najswiezszych danych procesowych (data, godzina, miejsce
nitowania, krzywa procesu, analiza itd.). Interfejs jest oczywiscie
kompatybilny wstecznie z poprzednimi modelami.

Pakiet wezy o ditugosci specjalnej

Elektryczne sterowanie nozne

Duzy zakres roboczy, np. w przypadku stosowania we

w petni automatycznych liniach produkcyjnych, mozna
uzyskac poprzez zastosowanie pakietu wezy o dtugosci
specjalnej. Weze sg dostosowane do konkretnego zastoso-
wania i dostepne w r6znych dtugosciach — do okoto 25 m.

Wskaznik stanu roboczego

Sygnalizator zamontowany na urzadzeniu sygnalizuje
kolorem czerwonym, zielonym i biatym stan roboczy
urzadzenia. Natychmiastowa sygnalizacja obejmuje
oprézniony pojemnik na nity, ewentualne odchylenie od

zadanego stanu roboczego itd.

Interfejs GESIPA®

ti - GESIPA Embaddod Intorfacs |

CR.

Nr art. 729 7103

Sygnalizator
wskazujacy stan
roboczy
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Narzedzia montazowe do trzpieni z pierscieniami
zamykajgcymi GESIPA®

Innowacyjne, mocne i nieza-
wodne — narzedzia monta-
Zowe do trzpieni z pierscien-

iami zamykajacymi zape-
wniajg diuga trwatosé i
odpornosc¢ poifgczen na
wstrzasy

Trzpienie z piercieniami zamykajacymi stosuje sie wszedzie ~ Narzedzia montazowe do trzpieni z pierscieniami zamykajgcymi

tam, gdzie stawiane sg szczegdlnie wysokie wymagania GESIPA® serii TAURUS® i Bird® zostaty zaprojektowane zgodnie z
odnosnie trwatosci i odpornosci potaczen na wstrzasy. zasada modutowg i stanowia idealne potaczenie doswiadczenia
Potaczenie wymaga dostepu z dwéch stron w celu zamo- oraz konsekwentnych udoskonalen naszych doswiadczonych
cowania elementdw trzpienia z pierscieniem zamykajacym. inzynieréow. Narzedzia montazowe do trzpieni z pierscieniami

Podczas procesu osadzania piersciert zamykajacy wpasowuje  zamykajacymi gwarantuja wysoka jakos¢ proceséw osadzania,
sie w rowki zamykajace, dzieki czemu potaczenie jest niezwy-  a w efekcie dtugowieczne i trwate potaczenia. Szczegdinie w

kle trwate i zabezpieczone przed samoczynnym poluzowa- segmencie pojazdow ciezarowych i naczep narzedzia GESIPA® sg
niem. podstawg bezawaryjnych i szybkich proceséw roboczych.

Laczenie trzpieniami z pierscieniami zamykajqcyml 3. Wyciaganie czesci wycigganej trzpienia powoduje $cisniecie

faczonych elementéw; pierscien zamykajacy wpasowuje sie
w rowki zamykajace trzpienia.

. taczenie konczy sie, gdy narzedzie montazowe oprze sie na
powierzchni elementu taczonego i wzrost naprezenia
rozciggajacego w trzpieniu spowoduje zerwanie trzpienia
W wymuszonym punkcie zerwania.

Wiasciwy proces taczenia w przypadku standardowych trzpieni z

pierécieniami zamykajacymi przypomina osadzanie nitu zrywalnego.

1. Trzpien przyktada sie z jednej strony, pierscierh zamykajacy z
drugiej strony.

2. Natozone narzedzie montazowe chwyta trzpien i opiera sie na
pierscieniu zamykajacym.

teb
Linia srodkowa
Trzpien
farécion Rowek wymuszo- Trzpien z pierécieni kaj
Pierscieri . rzpien z pierécieniem zamykajacym
zamykajacy nego zerwania z czedcig odrywang przed osadzeniem

Czes¢ odrywana

Trzpien z pierscieniem zamykajacym
po osadzeniu
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PowerBird® SRB 4,8

51

8

s

(]

S
Zakres roboczy 8
Przeznaczone do trzpieni z pierscieniami g
zamykajacymi 4,8 w wersji C6L°" i Magna-Grip® : o

| <

Dane techniczne 3 e
Masa: 2,2 kg z akumulatorem 'E 2
Naped z silnikiem statopragdowym: 14,4V =
Sita rozciggajaca: 18 000 N b
Skok narzedzia: 20 mm

N
Vorteile

«  Akumulatorowe narzedzie montazowe do trzpieni z
pierscieniami zamykajacymi

+  Montaz niezalezny od lokalizacji

«  Sprawdzona konstrukcja modutowa

«  Ergonomiczna obstuga

Wyposazenie

Nasadka w pozycji roboczej

Rozktadany wieszak

Akumulator Power litowo-jonowy 2,6 Ah/14,4V
tadowarka do szybkiego tadowania

Instrukcja obstugi z wykazem czeséci zamiennych Przyporzadkowanie mechanizmy chwytajacego
Walizka z tworzywa sztucznego

Do trzpieni z pierscieniami zamykajacymi MagnaGrip® 4,8 mm

211 Nazwa czesci Nr art.
5 209 Nasadka 724 2014
79 Szczeki 758 1302
e Obudowa szczek zaciskowych 758 1208
CESTER 252l pour boulons a sertir de 4,8 mm (3/16°) C6L>
£/ Poerarind E E E 9 Nazwa czesci Nr art.
] & = Nasadka 7242013
S ° Pierscierr oporowy 758 1297
/ Q Szczeki 758 1301
E:E., Obudowa szczek zaciskowych 758 1207
° PowerBird® do trzpieni z pierscieniami zamykajgcymi
) 4,8 mm (3/16") MagnaGrip®
i w« Nr art. 724 0063
‘ PowerBird® do trzpieni z pierscieniami zamykajacymi
4,8 mm (3/16") C6L*"
] [ Nr art. 724 0061
Dane w mm *Zarejestrowane znaki towarowe firmy Alcoa Fastening Systems
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PowerBird® SRB 6,4

51

Zakres roboczy

Przeznaczone do trzpieni z pierscieniami

zamykajacymi 6,4 w wersji C6L°" i Magna-Grip®

Dane techniczne

Masa:

2,4 kg z akumulatorem

Naped (silnik statopradowy): 14,4V

Sita rozciggajaca:
Skok narzedzia:

Zalety

18 000N
20 mm

Akumulatorowe narzedzie montazowe do
trzpieni z pierscieniami zamykajacymi

«  Montaz niezalezny od lokalizacji

+  Niewielka masa i zwarta budowa
Modutowa konstrukcja
Ergonomiczna obstuga

Wyposazenie

Nasadka w pozycji roboczej
Rozktadany wieszak w korpusie
Akumulator Power litowo-jonowy 2,6 Ah/14,4V
tadowarka do szybkiego tadowania
Instrukcja obstugi z
wykazem czesci zamiennych
Walizka z tworzywa sztucznego

coming soon

PowerBird® do trzpieni z pierscieniami

000000000
WOOO OO OO0
000 0 0 0000

Deb

zamykajacymi 6,4 mm (1/4") MagnaGrip®*
Nr art. 724 0064

PowerBird® do trzpieni z pierscieniami
zamykajacymi 6,4 mm (1/4") C6L°*
Nr art. 724 0062

*Zarejestrowane znaki towarowe firmy Alcoa Fastening Systems

310

201
209
89
79
(IM[cESIEA
\
Dane w mm
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TAURUS® 3 SRB

Zakres roboczy 'S
Przeznaczone do trzpieni z pierscieniami E
zamykajacymi 4,8 w wersji MagnaGrip®" i C6L*" 5

g
Dane techniczne & 2
Masa: 2,0 kg E ‘_;"
Cisnienie robocze: 5-7 baréw g %
Przytacze weza @: 6 mm @ (1/4") g g
Wydatek powietrza: ok. 4,8 I na nit
Sita osadzania: 14 000 N przy 5 barach h
Skok narzedzia: 25 mm

N
Zalety

Specjalnie dopasowana droga rozciggania do
osadzania trzpieni z pierscieniami zamykajacymi

«  Bardzo duza sita rozciggajaca zapewnia szybki cykl
osadzania

+  Niezmiernie poreczne i lekkie dzieki zwartej budowie
Oszczedne zuzycie powietrza
Odporne na zuzycie dzieki modutom z gtowicami
ciagnacymi z dostosowanym podziatem szczek
Wydajna prace dzieki odsysaniu trzpieni resztkowych

+  Duzy pojemnik na zerwane trzpienie

+  Korzystny stosunek ceny do parametréw
Sprawdzona konstrukcja modutowa

Przyporzagdkowanie mechanizmy chwytajgcego

Do trzpieni z pierscieniami zamykajacymi MagnaGrip® 4,8 mm

Wyposazenie

. Nazwa czesci Nr art.
Klucz montazowy SW12/14, SW14/17
1 butelka oleju hydraulicznego 100 ml Nasadka 1242014
1 pojemnik do uzupetniania oleju Szczeki 758 1302
Instrukcja obstugi z wykazem cze$ci zamiennych Obudowa szczek zaciskowych 758 1208

Do trzpieni z pierscieniami zamykajacymi 6CL® 4,8 mm

Nazwa czesci Nr art.
Nasadka 724 2013
Pierscien oporowy 758 1297
Szczeki 758 1301
Obudowa szczek zaciskowych 758 1207

TAURUS® 3 do trzpieni z pierscieniami
zamykajacymi 4,8 mm (3/16") MagnaGrip®
Nr art. 758 0056

TAURUS®3 do trzpieni z pierscieniami
zamykajacymi 4,8 mm (3/16") C6L°"
Nr art. 758 0055

*Zarejestrowane znaki towarowe firmy Alcoa Fastening Systems

Dane w mm
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TAURUS® 4 SRB

Zakres roboczy
Przeznaczone do trzpieni z pierscieniami
zamykajacymi 6,4 w wersji C6L°" i MagnaGrip®*

Dane techniczne

Masa: 2,2 kg

Cisnienie robocze: 5-7 barow

Przytacze weza: 6 mm @ (1/4")
Wydatek powietrza: ok. 4,8 | na nit

Sita osadzania: 20000 N przy 5 barach
Skok narzedzia: 19 mm

Zalety

«  Specjalnie dopasowana droga rozciggania do

osadzania trzpieni z pierécieniami zamykajacymi
Bardzo duza sita rozciggajgca zapewnia szybki cykl osadzania
Niezmiernie poreczne i lekkie dzieki zwartej budowie

Oszczedne zuzycie powietrza

«  Odporne na zuzycie dzieki modutom z gtowicami
ciagnacymi z dostosowanym podziatem szczek
Wydajna prace dzieki odsysaniu trzpieni resztkowych

Duzy pojemnik na zerwane trzpienie
Korzystny stosunek ceny do parametréw
Sprawdzona konstrukcja modutowa

/ [N

"’\“

337

P137

Dane w mm

coming soon

Wyposazenie

Klucz montazowy SW12/14, SW14/17

1 butelka oleju hydraulicznego 100 ml

1 pojemnik do uzupetniania oleju

Instrukcja obstugi z wykazem cze$ci zamiennych

TAURUS® 4 TAURUS® 4 do trzpieni z pier-
Scieniami zamykajacymi 6,4 mm (1/4")

MagnaGrip®”
Nr art. 759 0036

TAURUS® 4 TAURUS® 4 do trzpieni z pier-
Scieniami zamykajacymi 6,4 mm (1/4") C6L®"
Nr art. 759 0035

*Zarejestrowane znaki towarowe firmy Alcoa Fastening Systems
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TA UR U S® 4 SRB Z gfowicg katowa 90° compact

Zakres roboczy
Przeznaczone do trzpieni z pierscieniami zamykajacymi
6,4 w wersji MagnaGrip®" i C6L®"

Dane techniczne

Masa: 2,6 kg

Cisnienie robocze: 5-7 barow

Przytacze weza: 6 mm @ (1/4")
Wydatek powietrza: ok. 4,8 | na nit

Sita osadzania: 20000 N przy 5 barach
Skok narzedzia: 19 mm

Zalety

«  Hydrauliczno-pneumatyczne narzedzie montazowe
«  do trzpieni z pierscieniami zamykajacymi
Dostep w ograniczonych przestrzeniach roboczych
Lekka i zwarta konstrukcja
Modutowa konstrukcja
Ergonomiczna obstuga

Wyposazenie

Gtowica katowa z nasadka w pozycji roboczej
Wieszak przy gtowicy narzedzia

1 butelka oleju hydraulicznego 100 ml

1 pojemnik do uzupetniania oleju

Instrukcja obstugi z wykazem czesci zamiennych

A3

Dane w mm

S

8
m
W
5
5

F SNENVL

Przyporzadkowanie mechanizmy chwytajacego

Do trzpieni z pierscieniami zamykajacymi MagnaGrip® 6,4 mm

Nazwa czesci Nr art.
Nasadka 758 1204
Pierscien oporowy 758 1206
Szczeki 758 1205
Obudowa szczek zaciskowych 758 1300

Do trzpieni z pierscieniami zamykajacymi 6CL® 6,4 mm

Nazwa czesci Nr art.
Nasadka 758 1295
Pierscien oporowy 758 1297
Szczeki 758 1299
Obudowa szczek zaciskowych 758 1300

TAURUS® 4 do trzpieni z pierscieniami
zamykajacymi 6,4 mm (1/4") MagnaGrip®
Nr art. 759 0032

TAURUS® 4 do trzpieni z pierscieniami
zamykajacymi 6,4 mm (1/4") C6L°"
Nr art. 759 0033

*Zarejestrowane znaki towarowe firmy Alcoa Fastening Systems
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.
Technika nitonakretek

» zaufanie

» ruch

» wiedza

» Zrozumienie
» tworzenie
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Dane techniczne nitonakretek GESIPA®

Korzysci dla klientow

Podane sity i momenty obrotowe odpowiadaja wartosciom
obliczonym lub ustalonym podczas préb. Stanowig one
pomoc utatwiajaca uzytkownikowi dobor wiasciwego ztgcza.
Na etapie projektowania firma GESIPA® zaleca sprawdzenie
nitonakretki w konkretnym przypadku zastosowania. Rzeczy-
wiste wartosci moga réznic sie od danych katalogowych z
uwagi na inne warunki brzegowe.

W razie niejasnosci lub pytan prosimy o kontakt z nasza
firma. Jestesmy do Panstwa dyspozyciji.

Proces osadzania

Na rysunku przedstawiono schematyczny przebieg sity

w zaleznosci od drogi uzyskiwany podczas osadzania
nitonakretki w dolnym zakresie zacisku. Na poczatku wzrost
sity jest gwattowny, poniewaz najpierw specznianiu ulega
strefa odksztatcania nitonakretki. Po uzyskaniu okre$lonej
sity strefa odksztatcania zaczyna tworzy¢ sfatdowanie na
zewnatrz. Poniewaz podczas odksztatcania i formowania tba
zamykajacego opor materiatu jest mniejszy, sita nieco sie
zmniejsza.

Wykres sity w zaleznosci od drogi w procesie osad-
zania

W chwili kontaktu tba zamykajgcego z faczonym materiatem
przebieg sity ponownie ro$nie. Aby nitonakretka zostata

na state zaci$nieta w tagczonym materiale i nie $lizgata sie
przy pézniejszym obcigzeniu momentem obrotowym

przez srube, teb zamykajacy musi catkowicie przylega¢ do
taczonego materiatu (por. rysunki przekrojowe nitonakretki
na nastepnych stronach). Jesli proces osadzania nie zostanie
przerwany, sita ro$nie do chwili zniszczenia gwintu.

FpF o Jr‘%
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Dane techniczne nitonakretek GESIPA®

Oba wykresy przestawiaja przebieg momentu obrotowego
podczas przykrecania réznie osadzonych nitonakretek. Na
rysunkach widoczny jest przekréj analogicznie osadzonych
nitonakretek. W zéttej ramce na gérnym rysunku mozna
zauwazy< przylegajacy na ptask i w petni uksztattowany
teb zamykajacy. Innym przypadkiem jest nizej widoczna
nitonakretka, ktdrej skok osadzania byt mniejszy. Dlate-

go teb zamykajacy nie jest jeszcze w petni uksztattowany.
Tutaj nadal widoczna jest szczelina w sfatdowanej strefie
odksztatcania. Niepetny teb zamykajacy otoczony jest
czerwong ramka.

Na gérnym wykresie krzywa momentu obrotowego wzrasta
do chwili uzyskania maksymalnego obciazenia gwintu, za-
nim gwint zawiedzie. W przypadku nie do korica osadzonych
nitonakretek krzywa momentu obrotowego przebiega w
sposoéb widoczny na dolnym wykresie.

Wykres przebiegu momentu obrotowego w zaleznosci od kata obrotu przy prawidiowo ustawionym skoku

osadzania

-

Moment obrotowy [Nm]

Moment obrotowy wzrasta tylko na krétko, a nastepnie
przebiega przez pewien czas na niemal statym poziomie.
Sruba jest wprawdzie nadal wkrecana, jednak nie pociaga
to za soba wzrostu sity naprezenia wstepnego. Niemal cata
sita wynikajaca z momentu obrotowego jest wykorzysty-
wana do petnego uformowania tba zamykajacego. Dopiero
gdy strefa odksztatcania zostanie catkowicie sfatdowana

w sposéb widoczny na rysunku, moment obrotowy znéw
wzrosnie.

Podczas czynnosci wkrecania z regulowanym katem
obrotu zatrzymanie nastepuje po osiggnieciu ustawionego
kata. Jesli nitonakretka nie jest osadzona wiasciwie, czyn-
nos¢ wkrecania jest rowniez przerywana po zakresleniu
tego samego kata obrotu. Jednak z tym przypadku
niezbedna sita zacisku nie jest jeszcze osiggnieta.

Skok osadzania 5,0 mm

Kat obrotu [°]

Wykres przebiegu momentu obrotowego w zaleznosci od kata obrotu przy niedostatecznym skoku osadzania

Moment obrotowy [Nm]

Skok osadzania3,5mm

Kat obrotu [°]
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Dane techniczne nitonakretek GESIPA®

Moment dokrecania (Nm) i (1b-ft)

Aluminium Stal Stal nierdzewna A2 /A4 / Monel
Nm (Ib-ft) Nm (Ib-ft) Nm (Ib-ft)
M4 2,5 1,8 3,0 22 55 4,1
M5 5,0 37 8,0 59 14,0 10,3
M6 9,5 70 12,0 89 27,0 19,9
M8 17,5 129 30,0 22,1 40,0 29,5
M10 28,0 20,7 38,0 28,0 -

Moment dokrecania [(Nm) i (Ib-ft)] okresla maksymalny mo-
ment obrotowy, ktérym powinna zosta¢ dokrecona $ruba.

Moment przekrecenia jest granicg zawodzenia gwintu.
Jest on wyzszy od maksymalnego zalecanego momentu
dokrecania i w znacznym stopniu zalezy od wykonania
gwintu oraz elementu, na ktérym nastepuje tarcie. Zmnie-
jszone powierzchnie cierne, tolerancje otworéw lub niskie
wspétczynniki tarcia g mogg znacznie obnizy¢ moment
przekrecenia, wskutek czego gwint nitonakretki zawiedzie
juz przed osiagnieciem podanej wartosci.

W badaniach firma GESIPA® stosuje Sruby o klasie
wytrzymatosci 10.9 lub wyzszej, ktdre nie sg zanieczyszczo-
ne zadnymi smarami. Funkcje elementu zaciskanego petni
hartowana tarcza.

Badanie odbywa sie w dolnym i gérnym zakresie zacisku.
Nitonakretki sg tutaj obcigzane podanym momentem obro-
towym. Nastepnie $ruba jest z powrotem wykrecana. Gwint
musi zachowac lekkobieznos¢, aby badanie zostato uznane
za zaliczone. Nastepnie nitonakretka jest obcigzana az do
uzyskania momentu przekrecenia.

Schematyczny przebieg badania momentu
obrotowego

Margines
ezpieczenstwa

Moment
dokrecania

Moment obrotowy (Nm)

]

Kat obrotu (°)

Wykres zaleznosci momentu obrotowego od kata obrotu

Powyzszy wykres przedstawia trzy przyktadowe krzywe mo-
mentu obrotowego w zaleznosci od kata obrotu. Najwyzsza
wartosciag momentu obrotowego uzyskiwanego przy wkrecaniu
sruby w nitonakretke jest moment przekrecenia. Jest to mo-
ment, w ktérym zlgcze zawodzi. Wszystkie wartosci z zielonego
obszaru moga by¢ stosowane jako moment dokrecania. Obszar
miedzy momentem dokrecania i przekrecenia jest marginesem
bezpieczenstwa.
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Dane techniczne nitonakretek GESIPA®

Schematyczny przebieg badania zerwania gwintu

-

Maksymalng dopuszczalng sita osiowg oddziatujgca na gwint
jest sita zerwania gwintu [(N) i (kp)]. W badaniach firma GESIPA® F F
stosuje sruby o klasie wytrzymatosci 10.9 lub wyzszej, ktore nie
sg zanieczyszczone zadnymi smarami. Badanie odbywa sie w
dolnym i gérnym zakresie zacisku.

| 9]

Sita zerwania gwintu (N) i (kp)

Aluminium Stal Stal nierdzewna A2 /A4 / Monel®
N (kp) N N (kp)
(kp)

M4 4 800 489 8000 10 000 1019
815

M5 5700 581 11500 15 000 1529
1172

M6 9 500 968 18 000 > 25 000 2548
2191

M8 13 000 1325 28000 > 30 000 3057
2853

M10 14 000 1427 30000 -
3057

Aluminium Stal Stal nierdzewna A2 /A4 / Monel®
N (kp) N N (kp)
(kp)

M4 1000 102 1500 2 250 229
153

M5 1400 143 2200 3200 326
224

M6 2200 224 3900 5750 586
397

M3 3000 306 5100 7 600 774
520

M10 3600 367 6000 -
611

Schematyczny przebieg badania sily $cinajacej F F

Sita $cinajaca [(N) i (kp)] okresla minimalng site poprzeczng, ktéra
osadzone nitonakretki moga by¢ obcigzane, zanim zawioda.
Obciazenie nastepuje materiatem jednocietym i bez $ruby przy
dtugosci zacisku wynoszacej 3,0 mm.

G )

Podane wartosci odnoszg sie tylko do nitonakretek z tbem ptaskim.
Wartosci dla innych wersji zalezg od tagczonego materiatu i ksztattu \, W,
tba. Na zapytanie istnieje mozliwosc¢ ich wyznaczenia.
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» wysokiej jakosci
» przetestowane
" » bezpieczne
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Nitonakretki Aluminium

Materiat: AIMg 3

S ta nda rd Trzon Grubo$é materiatua Nr art. Liczba szt. w
. ér., x dt. mm nitowanego mm opak. jedn.
teb pfaski
6x11,0 0,25-3,0 6410030 A 500
M4
— Otwor @: 6,1 mm 6x13,0 25-45 6410073 "
7x11,5 0,25-3,0 6410138 A 500
___________ ; M5
[ Otwor @:7,1 mm 7x13,5 2,5-5,0 6410170 "
5 _ 9x15,5 0,25-3,5 6410235 A 250
2001 e M6
' Otwér @:9,1 mm 9x18,0 30-55 6410278 "
11 x 17,0 025-3,5 6410332 A 100
M8
Otwor @: 11,1 mm 11 x 20,0 3,0-6,0 6410367 "
12 x 17,5 025-3,5 6410456 A 100
M10
Otwor @: 12,1 mm 12 x 20,5 3,0-6,0 6410480 "

Ma’y Ieb Trzon Grubos$¢ materiatu Nr art. Liczba szt. w
$r., x dt. mm nitowanego mm opak. jedn.
CI)VI ,42, 61 6x12,0 0,5-3,0 641 0553 A 500
twor @: 6,1 mm
C')VI 5@ 71 7x12,5 0,5-3,0 641 0650 A 500
twér @: 7,1 mm
400 e 0 M6
g Otwér @: 9.1 9x15,5 0,5-3,5 6410758 A 250
wor @:9,1 mm
2" ,8® 11 11x17,0 0,5-35 6410766 A100
twor @: 11,Tmm

te b Wp u szcza ny Trzon Grubo$é Nr art. Liczba szt. w
o $r., x dt. mm materiatu nito- opak. jedn.
(90 ) wanego
mm
6x12,0 15-35 6412017 A 500
M4
p Otwor 2:6,1 mm 6x13,5 3,0-50 6412041 "
7x13,5 1,5-4,0 6412130 A 500
1 M5
a Otwdr @:7,1 mm 7x15,5 35-60 6412149 "
"1 9x17,0 1,5-45 6412238 A 250
L e— M6
. ) Otwér @:9,1 mm 9x 19,0 40-6,5 641 2246 "
11x18,5 1,5-45 641 2335 A 100
M8
Otwoér @: 11,1 mm 11 x 20,5 4,0-6,5 6412343 "
12 x 19,0 15-45 6412432 A 100
M10
Otwor @:12,1 mm 12x 21,0 40-65 6412440 "

Maksymalny moment dokrecania oraz sity zrywajace gwint i sity Scinajace dla wszystkich
nitonakretek podane s na stronie 181 i 182

Informacje dotyczace poszczegoélnych srednic tba mozna znalez¢ na stronie 194
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Nitonakretki moletowane Stal

Materiat: stal, ocynkowana

S ta nda rd Trzon Grubo$é materiatu Nr art. Liczba szt. w opak.
. ér., x dt.mm nitowanego mm jedn.
teb pfaski
6x11,0 0,25-3,0 642 0052 A 500
M4
Otwor @:6,1 mm 6x13,0 25-4,5 6420095 "
7x11,5 0,25-3,0 6420176 A 500
M5
Otwor @:7,1 mm 7x13,5 25-50 6420214 "
9x15,5 0,25-3,5 642 0273 A 250
9x18,0 3,0-55 642 0338 "
M6

Otwor @:9,1 mm 9x21,5 55-8,0 6420340 " m
9x24,5 80-11,0 6420343 " m

11 x17,0 0,25-3,5 642 0397 A 100

MS8 11 x 20,0 3,0-6,0 642 0427 "

Otwoér @: m
11,1 mm 11x21,5 6,0-9,0 642 0430 o
11 x 25,5 9,0-12,0 642 0434 " m

M 10 12x 17,5 0,25-3,5 642 0494 A 100

Otwor @:

12,1 mm 12x20,5 3,0-60 6420524 "
Maly Ieb Trzon Grubo$é materiatu Nr art. Liczba szt. w opak. jedn.

ér., xdt. mm nitowanego mm

M 4 6x12,0 0,25-3,0 642 0613 A 500

Otwor @: 6,1 mm

M 5 7x12,5 0,25-3,0 6420710 A 500

Otwoér @:7,1 mm

9x 15,5 0,25-3,5 6420818 A 250

M6 9x19,5 35-55 6420820 ' ﬂﬂﬂ
Otwér @:9,1 mm
9x22,0 55-80 6420822 " ﬂﬂm

11x17,0 0,25-3,5 642 0826 A 100

11 x 20,5 35=-55 642 0830 ! m
11 x 23,0 55-9,0 642 0832 " m

M8

Otwor @:11,1mm
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Nitonakretki moletowane Stal

Materiat: stal, ocynkowana

teb
wpuszczany
(90°)

Trzon Grubos$¢ materiatu Nr art. Liczba szt. w opak.
ér., x dt. mm nitowanego jedn.
mm
M4 6x12,0 1,5-3,5 6422012 A500
Otwér @: 6,1 mm
6x13,5 3,0-50 642 2047 "
M5 7x13,5 1,5-4,0 6422144 A500
Otwor @: 7,1 mm
7x15,5 35-6,0 6422152 "
M6 9x17,0 15-45 642 2233 A250
Otwér @: 9,1 mm
9x19,0 40-6,5 642 2241 " m
9 x 23,0 6,5-9,0 642 2244 ”
M8 1x18,5 1,5-45 6422330 A100
Otwér @: 11,1 mm
11 x 20,5 4,0-6,5 642 2349 " m
11 x 23,0 6,5-9,0 642 2353 ”
M10 12x19,0 1,5-45 6422438 A 100
Otwor @: 12,1 mm
12x 21,0 4,0-6,5 642 2446 "

Maksymalny moment dokrecania oraz sity zrywajace gwint i sily scinajace dla wszystkich
nitonakretek podane s3 na stronie 181 i 182

Informacje dotyczace poszczegélnych srednic tha mozna znalez¢ na stronie 194
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Nitonakretki czesciowo szesciokatne Stal

Materiat: stal, ocynkowana

Standard Trzon Grubosé Nr art. Liczba szt. w
. ér., xdt. mm materiatu nito- opak. jedn.
teb plaskl wanego
mm

M 4 6x 11,0 05-2,0 642 4007 A 500

SW6 10,1

M 5 7x12,0 0,5-3,0 642 4015 A 500

SW7+0,1

M 6 9x 15,5 0,5-3,0 642 4023 A 250

SW9 +0,1

M 8 11 x17,0 0,5-3,0 642 4031 A 100

SW11 +0,1

Trzon Grubosé Nr art. Liczba szt. w
Ma’y ’eb ér., x dt.mm materiatu nito- opak. jedn.
wanego
mm

M4 6x11,0 05-2,0 642 4309 A 500

SW6 +0,1

M 5 7x12,5 0,5-3,0 6424317 A 500

SW7+0,1

M 6 9x15,5 0,5-3,0 642 4325 A 250

E':]_ SW9 +0,1
M 8 11 x 17,0 0,5-3,0 642 4333 A 100
SW11 +0,1

Maksymalny moment dokrecania oraz sity zrywajace gwint i sily $cinajace dla wszystkich
nitonakretek podane sa na stronie 181 i 182

Informacje dotyczace poszczegélnych srednic tha mozna znalez¢ na stronie 194
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Nitonakretki Stal nierdzewna A2 [

Materiat: stal nierdzewna A2 1 4567

Standardo Wa Trzon Grubosé Nr art. Liczba szt. w
. ér., x dt.mm materiatu nitowa- opak. jedn.
teb plaskl nego
mm
M4 6x11,0 0,25-3,0 643 0007 A 500
Otwoér @:
6,1 mm 6x13,0 25-4,0 6430015 "
M5 7x11,5 0,25-3,0 6430104 A 500
Otwor @:
7.1 mm 7x13,5 2,5-4,5 6430112 "
M6 9x15,5 025-3,5 6430201 A 250
Otwor @:
9,1 mm 9x18,0 3,0-55 643 0228 "
M8 11x17,0 025-35 643 0309 A100
Otwoér @:
11,1 mm 11 x 20,0 3,0-6,0 6430317 "

M a’y ’e b Trzon Grubo$é Nr art. Liczba szt. w
ér., x dt. mm materiatu nitowa- opak. jedn.
nego
mm
M 4 6x12,0 0,25-3,0 643 0503 A 500
Otwor @: 6,1 mm
M 5 7x12,5 0,25-3,0 643 0600 A 500
] Otwor @:7,1 mm
M 6 9x15,5 0,25-3,5 643 0708 A 250
Otwor @:9,1 mm
M 8 11 x17,0 0,25-3,5 643 0805 A 100
Otwor @: 11,Tmm

teb Wpuszczany Trzon Grubo$¢é materiatu Nr art. Liczba szt. w
ér., x dt. mm nitowanego opak. jedn.
mm
M 4 6x12,0 1,5-3,0 643 2018 A 500
Otwor @: 6,1 mm
6x13,0 25-40 643 2026 "
M 5 7x13,5 1,5-4,0 643 2107 A 500
Otwér @: 7,1 mm
7x15,5 3,5-6,0 6432115 "
M6 9x17,0 1,5-4,5 643 2204 A 250
Otwor @: 9,1 mm
9x18,5 4,0-6,0 6432212 "
M 8 11 x 18,5 1,5-4,5 643 2301 A 100
Otwér @: 11,1 mm
11 x 20,0 4,0-6,0 643 2328 "
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Nitonakretki czesciowo szesciokqtne Stal nierdzewna A2 [

Materiat: stal nierdzewna A2 1 4567

Standard Trzon Grubosé Nr art. Liczba szt. w
. ér., x dt.mm materiatu nito- opak. jedn.
teb pfaSkl wanego
mm
M 4 6 x11,0 05-20 643 4007 A 500
SW6,1
M 5 7x12,0 0,5-3,0 643 4015 !
SW7,1
M 6 9x15,5 0,5-3,0 643 4024 A 250
SW9,1
M 8 11 x17,0 05-3,0 643 4210 A 100
SW11,1
Ma’y ’eb Trzon Grubosé Nr art. Liczba szt. w
ér., x dt. mm materiatu nito- opak. jedn.
wanego
mm
M 4 6 x 11,0 05-2,0 643 4309 A 500
SW6,1
M 5 7x12,0 0,5-3,0 643 4317 "
SW7,1
M 6 9x15,5 05-3,0 643 4325 A 250
SW9,1
M8
SW11,1 11x17,0 05-30 643 4333 A 100

Doptata do stopu jest naliczana osobno na podstawie kursu dziennego.

Maksymalny moment dokrecania oraz sity zrywajace gwint i sity Scinajace dla wszystkich

nitonakretek podane sg na stronie 181 i 182

Informacje dotyczace poszczegodlnych srednic tba mozna znalez¢ na stronie 194
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Nitonakretki Stal nierdzewna A4 [

Materiat: stal nierdzewna A4 1 4578

Standard Trzon Grubosé Nr art. Liczba szt. w
. ér., x dt.mm materiatu opak. jedn.
teb plaskl nitowanego
mm
M4 6x11,0 025-3,0 644 0440 A 500
Otwor @: 6,1 mm
6x13,0 2,5-4,0 644 0490 "
M5 7x11,5 025-3,0 6440510 :
Otwor @: 7,1 mm
7x13,5 25-45 644 0550 "
M6 9x15,5 025-35 6440012 A250
Otwoér @:9,1 mm
9x 18,0 3,0-55 644 0011 "
M8 1x17,0 025-35 644 1010 A 100
Otwor @: 11,1 mm
11 x 20,0 3,0-6,0 644 1060 "

Ma’y Ieb Trzon Grubos$é Nr art. Liczba szt. w
$r., x dt.mm materiatu nito- opak. jedn.
wanego
mm
M4 6x12,0 0,25-3,0 644 0480 A 500
Otwor @: 6,1 mm
M 5 7x12,5 0,25-3,0 644 0520 "
| Otwér @: 7,1 mm
M 6 9x15,5 0,25-3,5 6440015 A 250
Otwér @:9,1 mm
M 8 11 x17,0 0,25-3,5 644 1020 A 100
Otwor @: 11,Tmm

Leb Wpuszczany Trzon Grubos¢ materiatu Nr art. Liczba szt. w
ér., x dt. mm nitowanego opak. jedn.
mm

M4 6x12,0 1,5-3,0 644 0470 A 500
Otwoér @:6,1 mm

6x13,0 2,5-4,0 644 0495 "
M 5 7x13,5 1,5-4,0 644 0560 "
Otwor @:7,1 mm

7x15,5 3,5-6,0 644 0570 "
M6 9x17,0 1,5-4,5 644 0014 A 250
Otwoér @:9,1 mm

9x18,5 4,0-6,0 644 0013 "
M8 11 x 18,5 1,5-45 644 1050 A 100
Otwér @: 11,1 mm

11 x 20,0 4,0-6,0 6441070 "
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Nitonakretki czesciowo szesciokatne Stal nierdzewna A4 i

Materiat: stal nierdzewna A4 1 4578

Standard Trzon Grubos$é Nr art. Liczba szt. w
. $r., x dt.mm materiatu nito- opak. jedn.
teb plaskl wanego
mm
M 4 6x11,0 05-2,0 644 0450 A 500
SW6,1
M 5 7x12,0 05-3,0 644 0540 "
SW7,1
M 6 9x15,5 0,5-3,0 6440016 A 250
SW9,1
M 8 11 x17,0 0,5-3,0 644 1030 A 100
SW11,1

M aly ’e b Trzon Grubos$é Nr art. Liczba szt. w
ér., x dt.mm materiatu nito- opak. jedn.
wanego
mm
M4 6x11,0 0,5-2,0 644 0460 A 500
SW6,1
M 5 7x12,0 0,5-3,0 644 0530 "
SW7,1
M 6 9x15,5 0,5-3,0 644 0017 A 250
SW9,1
M 8 11 x17,0 0,5-3,0 644 1040 A 100
SW11,1

Doptata do stopu jest naliczana osobno na podstawie kursu dziennego.

Maksymalny moment dokrecania oraz sity zrywajace gwint i sity $cinajace dla wszystkich
nitonakretek podane s3 na stronie 181 182

Informacje dotyczace poszczegolnych srednic tba mozna znalez¢ na stronie 194

Profesjonaina technika nitowania GESIPA" 1903
V' 4



Nitonakretki Monel®

Materiat: Monel 400 NiCu30Fe 2.4360

EDELSTAHL|®
Ros
fre

Standard Trzon Grubo$é Nr art. Liczba szt. w
. $r., x dt. mm materiatu nito- opak. jedn.
teb pfaski wanego
mm
M6 9x 15,5 0,25-35 6450695 A250
Otwor @: 9,1 mm
9x18,0 3,0-55 645 0698 "
Doptata do stopu jest naliczana osobno na podstawie kursu dziennego.
Materiat Wszystkie materiaty Stal oraz stal nierdzewna A2 i A4, czesciowo szesciokatne, Monel®
Rozmiar Srednica tba (mm) Srednica tba (mm)
mm teb ptaski/wpuszczany Maty teb | Leb ptaski/wpuszczany Maty teb
M4 9 71 |9 7,4
M5 10 81 |10 8,4
M6 12 10,1 |13 10,4
M8 14 12,1 | 15,8 12,4
M 10 15 Jo| .
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Nitonakretki PolyGrip®

Nitonakretki PolyGrip®—
nitonakretki GESIPA®z szerokim
zakresem zacisku

Nitonakretki PolyGrip®

Nitonakretki PolyGrip® firmy GESIPA® sg efektem konsek-
wentnego udoskonalania wyrobéw opartego na wielolet-
nich doswiadczeniach w produkgcji nitéw zrywalnych wie-
lozakresowych PolyGrip®. Zalety zwigzane z duza tolerancja
otworu oraz ré6znymi zakresami zacisku realizowanymi przy
pomocy tylko jednego mocowania sprawity, ze nitonakretki
PolyGrip® staty sie preferowanym ztagczem w wielu zastoso-
waniach przemystowych i rzemieslniczych.

Zakres zacisku nitonakretki PolyGrip®

Skupienie kilku rozmiaréw w jednym zlaczu pozwala
oszczedzic¢ koszty obstugi i magazynowania, a dodatkowo
trwale ogranicza ryzyko pomytki na stanowisku pracy i
zwigzanych z nim problemoéw z jakoscia na dalszym etapie.

Duzy zakres zacisku: W idealnym przypadku jedna
nitonakretka PolyGrip® z uwagi na duzy zakres zacisku
moze zastapic pie¢ standardowych nitéw zrywalnych
DIN o réznych rozmiarach.

Zakres zacisku tradycyjnych nitonakretek
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Nitonakretki PolyGrip®

A I u m i n i u m Trzon Grubosé Nr art. Liczba szt. w
ér., x d. mm materiatu nito- opak. jedn.
wanego
Standard o
teb plaski M S 7x135 025-5,0 6550171 A500
Otwor @: 7,1 mm
. M 6 9x18,0 0,25-6,0 6550277 A 250
Materiat: AlMg 2,5 Otwér @: 9,1 mm
M8 11 x 20,0 0,5-6,5 655 0366 A 100
Otwor @: 11,Tmm

Stahl Trzon Grubosé Nr art. Liczba szt. w
ér., x dt. mm materiatu nito- opak. jedn.
wanego
Standard i)
teb plaski M5 7x13,5 025-5,0 656 0213 A’500
Otwor @: 7,1 mm
Materiat: stal M 6 9x 18,0 0,25-6,0 656 0338 A250
Powierzchnia: ocynkowana Otwér @:9,1 mm
M8 11 x 20,0 05-6,5 656 0426 A 100

T I Otwor @:11,1mm
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Nitonakretki PolyGrip®

Stal nierdzewna A 2 Trzon Grubosé Nr art. Liczba szt.
ér., xdt. mm materiatu nito- w opak.
wanego jedn.
Standard mm
teb plaski M S 7x135 0,25-5,0 6570113 A’500
Otwoér @: 7,1 mm
) M 6 9x18,0 0,5-6,0 657 0227 A 250
Materiat: Otwoér @:9,1 mm
stal nierdzewna A2 1 4567, polerowana M 8
11 x 20,0 05-6,5 657 0366 A 100
Otwor @: 11,1 mm

‘ EE(L)S;HL @
v= B

Dopfata do stopu jest naliczana osobno na podstawie kursu dziennego.

Stal nierdzewna A 2 Trzon Grubosé Nr art. Liczba szt.
ér., xdt. mm materiatu nito- w opak.
wanego jedn.

Standard o

teb ptaski M5 7x13,5 0,25-50 658 0550 A500
Otwoér @: 7,1 mm
M6 9x18,0 0,5-6,0 658 0650 A 250
Otwor @: 9,1 mm

Materiat: M3 11 x 20,0 05-6,5 658 0850 A 100

stal nierdzewna A4 1 4578, polero- Otwor @: 11,1 mm

wana

EDELSTAHL]®
Ros
| fre

Dopfata do stopu jest naliczana osobno na podstawie kursu dziennego.

Maksymalny moment dokrecania oraz sity zrywajace gwint i sity Scinajace dla wszystkich
nitonakretek podane sg na stronie 181 i 182

Informacje dotyczace poszczegolnych srednic tba mozna znalez¢ na stronie 194
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Nitonakretki moletowane PolyGrip®

Wielozakresowe nitonakretki
moletowane z jeszcze lepszym
zabezpieczeniem przed obracaniem
w miekkich materiatach

Nowe nitonakretki moletowane PolyGrip® ze stali M6 i Efektem moletowania podtuznego wykonanego na odpowie-
M8 firmy GESIPA® sa udoskonalong wersjg sprawdzonej w dniej dtugosci jest rbwnomierne osadzenie elementu w catym
praktyce nitonakretki wielozakresowej PolyGrip®. £aczg one zakresie zacisku oraz wyjatkowo duzy teb zamykajacy.

w sobie zalety duzego zakresu zacisku z moletowaniem

zapewniajagcym wysokie bezpieczenstwo przed obracaniem W idealnym przypadku nitonakretka moletowana PolyGrip®

w materiale.

Sta I Trzon Grubos$¢ materiatu nitowanego Nr art. Liczba szt. w
sr., x dt. mm mm opak. jedn.
Standard M6
Otwor @: 9x 18,0 0,5-6,5 656 0340 A 250
teb plaski 51 mm
. M8 11 x 20,0 0,5-8,0 656 0427 A 100
Materiat: stal Otwér @: 11,1mm

Powierzchnia: ocynkowana

moze zastapic nitonakretki nawet o 5 réznych rozmiarach stan-
dardowych DIN. Takie rozwigzanie oszczedza koszty obstugi i
magazynowania, a dodatkowo trwale ogranicza ryzyko pomytki
na stanowisku pracy.
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Nitosruby
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Nitosruby bedace pofaczeniem nitonakretki i Sruby
sg techniczna i ekonomiczng alternatywa dla

it

kotkéw do zgrzewania

Nitosruby bedace potgczeniem nitonakretki i Sruby sg Zastosowanie

techniczng i ekonomiczna alternatywa dla kotkéw do zgrzewa- ~ Warunki, w ktérych nitosruby GESIPA® doskonale nadaja

nia i innych wieloczesciowych systeméw z rowkiem teowym. sie do zastosowania:

Nitosruba petni dwojaka funkcje. Z jednej strony tagczy ona

cienkie materiaty, rowniez z r6znych materiatéw. Z drugiej - Dostep z jednej strony

strony jej niezawodnie, na state zamocowana $ruba stanowi - Cienkie materiaty no$ne, np. blacha, tworzywa

dodatkowy punkt mocowania lub element pozycjonujacy. sztuczne itd.

Rozne rozmiary, materialy i ksztatty tha sprawiaja, ze ztacze +  Wymagane wstepne srodkowanie

nadaje sie do najrézniejszych zastosowan. Oprocz asortymen-  +  Oddziatywanie ciepfa, np. spawanie na taczonym

tu standardowego istnieje mozliwoé¢ dostosowania ztaczy do materiale, niemozliwe lub niedopuszczalne

konkretnych zastosowan. +  Powloki powierzchni nie moga ulec uszkodzeniu
Tworzenie potaczen przewodzacych prad elektryczny

Zalety «  Szybkie naprawy kotkéw do zgrzewania

- Dwojaka funkcja: faczenie materiatéw i tworzenie dodatko-
wego punktu mocowania (trzpien gwintowany)

. Wymagany dostep tylko z jednej strony Nitosruby GESIPA® mozna bez problemu montowac za
Duza noénos¢ gwintu pomoca nitownic do nitonakretek FireBird®, GBM 95 oraz
Prosty, czysty i szybki montaz FireFox® GESIPA® przy zastosowaniu z odpowiednich

. Oszczednoé¢ miejsca adapteréw do nitosrub (patrz opis narzedzia).

+ Bez uszkadzania lakierowanych powierzchni
« Bez wnikania ciepfa, tzn. bez zmiany struktury materiatu
+ Nadaje sie do napraw kotkéw do zgrzewania
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Nitosruby Stal

S t a I Trzon Grubos$¢ materiatu Wystep gwintu Nr art. Liczba szt. w

nitowanego min. opak. jedn.
Standard
teb ptaski M4 6x11,0 025-30 100 6381010 A200

Otwor @: 6,1 mm

ér., xdh
mm mm mm

Materiat:
stal, ocynkowana M5
7x11,5 0,25-3,0 11,5 6381018 A 150
Otwor @: 7,1 mm
M 6 9x 15,5 0,25-3,0 13 638 1027 A 150
Otwoér @:9,1 mm
M8 11 x 17,0 0,25-3,0 15,5 638 1035 A 100

Otwor @:11,Tmm

Szesciokatne Stal

Standard Trzon Grubo$é materiatu Wystep gwintu Nr art. Quantité
ér., x k. nitowanego min. par boite
Materiat: mm mm mm
stal, ocynkowana
M4 6x11,0 0,5-2,0 10,0 638 0200 A 200
Otwor @: SW6 + 0,1 mm
M5 7x12 05-3,0 11,5 6380217 A 150
Otwor @: SW7 + 0,1 mm
M 6 9x15,5 0,5-3,0 13 638 0234 A 100
Otwor @: SW9 + 0,1 mm
M 8 11 x17,0 0,5-3,0 15,5 638 0251 A 100
Otwoér @: SW11 + 0,1 mm
Rozmiar Sita scinajaca Sita rozciagajaca Maks. moment
mm obrotowy
N (kp) | N (kp) Nm
M4 5160 (525) | 6030 (614) 3,0
M5 7 200 (733) | 10 800 (1100) 6,0
M6 10 800 (1100) | 17 800 (1812) 13,0
M3 18 400 (1873) | 27 800 (2830) 26,0

Wartosci zostaty ustalone przy zastosowaniu sruby o klasie wytrzymatosci 8.8.

Inne wymiary, specjalne wykonczenie powierzchni lub materialy dostepne sa na zapytanie.
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NitonakretKi z przytaczem weza

J i

g

Zastosowanie specjalne dla wezy pneu-
matycznych z tworzywa sztucznego

m
‘E

3

Nr art. 6421110

Specyfikacja:
BNM M5x7x26 KK stal,
przytacze weza, ocynkowane

Zakres zacisku: 0,50 - 2,50 mm
Otwoér @: 7,1+ 0,1 mm

Zastosowanie: Przytacze weza pneumatycznego
(2 4 mm) do zastosowania z cieczami i gazami

Korzysci dla klientow:

+ Ograniczenie zréznicowania czesci

« Lepsza optyka (jeden kolor)

« Ograniczenie naktadéw montazowych
« Uproszczony montaz

+ Dostep do elementu z jednej strony

» Oszczednos¢ kosztéw materiatowych i montazowych

(=

T—
25.5+15
8.5 15,341
0.7
— L
aflalls < @
(Wal [l
[ 1 [ e
) ~
o
=
ko &
‘._.--\'_.\:_\I|
Branze:

« Urzadzenia wentylacyjne i klimatyzacyjne
+ Osprzet pneumatyczny
« Produkcja obudéw i zbiornikéw

m

Przyktad nitonakretki z wezem z tworzywa sztucznego
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Nitownice do nitonakretek

Nitownice reczne do nitonakretek

204

GBM 10 GBM 20 GBM30 FireFly
Nitownice do nitonakretek
FireBird® FireBird® Gold Edition
Nitownice pneumatyczno-hydrauliczne do nitéow zrywalnych
FireFox®1F FireFox®2F FireFox®2

FireFox®2 F L

coming soon coming so0N
|
4

FireFox®1 F Axial eco FireRex®

FireFox®2 F Axial eco FireFox®2 C

GBM 95

202 GESIPA
~
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Przywodztwo technologiczne, doswiadczenie, wlasna produkcja

Czym co nitowac?

Narzedzia Energia Nitonakretki

M3 M4 M5 M6 M8 | M10 | M12

GBM 10

GBM 20
GBM 30
FireFly
FireBird®
FireBird® Gold
Edition

GBM 95
FireFox® 1F
FireFox® 2
FireFox® 2 F
FireFox® 2 F L

FireFox®2 F
Axial eco

FireRex®

©U| U |U|T|0|T0|0| ® |[WIT|(T|T|T

: Narzedzie reczne

Narzedzie akumulatorowe

Narzedzie pneumatyczno-hydrauliczne
Aluminium/Miedz

Stal

: Stal nierdzewna/Monel

Czerwone pole: Mozna nitowa¢ wszystkie materiaty (ASE).
W przypadku ograniczen litery nitowanych materiatéw
zamieszczone s3 bezposrednio w polu.

mwv>»DTwI

—
i ﬂ <
b ‘: ii | I
|
R

Bl s i

i
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GBM 10

Nitownica reczna do
nitonakretek

Zakres roboczy
Przeznaczona do nitonakretek od M3* do M6 z aluminium
i do M5 ze stali, mosigdzu oraz stali nierdzewnej

Dane techniczne

Masa: 600 g
Dtugos¢ catkowita: 260 mm
Skok osadzania: 7 mm

Wyposazenie

Standard: trzpien gwintowany i nasadka

(do wyboru M4 - M6)

Instrukcja konserwacji z wykazem czesci zamiennych
Tabela skoku

16.75

Cechy konstrukcyjne

Latwa regulacja skoku przy pomocy nakretki radetkowej z
podziatkg skoku zapewniajgca niezawodne i petne osadza-
nie nitonakretek

Zabezpieczenie trzpienia gwintowanego za pomocg
podkfadki sprezystej pozwalajace na szybka wymiane trzpi-
eni gwintowanych bez uzycia narzedzi

Ze sprezyng otwierajaca utatwiajacag obstuge

Korpus kleszczy z wysokiej jakosci aluminium odlewanego
cisnieniowo

Ramiona kleszczy z kutej stali chromowo-wanadowe;j
Wktady stalowe we wszystkich znacznie obcigzanych punk-
tach fozyskowania

Ergonomiczne uchwyty rekojesci

Dane w mm

e

204 GESIPA
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Nitownica reczna do nitonakretek

Trzpienie gwintowane i nasadka

Oznaczenie Nr art.

Trzpien gwintowany M4 720 2407

Trzpien gwintowany M5 720 2504

Trzpien gwintowany M6 720 2601

Nasadka M4 720 2415
Nasadka M5 720 2512
Nasadka M6 720 2628

*trzpien gwintowany i nasadka M3 dostepne w ofercie wyposazenie
specjalnego

GBM 10 - M5
Nr art. 720 0013

GBM 10 - M4
Nr art. 720 0056

GBM 10 - M6
Nr art. 720 0064

Zestaw z nitonakretkami

GBM 10 z trzpieniem gwintowanym i nasadka
M5

W zestawie trzpienie gwintowane i nasadki M4 i M6,
nitonakretki o réznych rozmiarach od M4 do M6 z alu-
minium do materiatéw o grubosci od 0,25 do 3 mm.

tacznie z nitonakretkami w 4 rozmiarach:
Aluminium M4 x 6 x 11,0 mm
Aluminium M5 x7x 11,5 mm
Aluminium M5 x7 x 13,5 mm
Aluminium M6 x 9 x 15,5 mm

Nr art

. 7530013
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GBM 20

Nitownica reczna do
nitonakretek

Zakres roboczy
Przeznaczona do nitonakretek od M3* do M6 z aluminium
i do M5 ze stali, mosigdzu oraz stali nierdzewne;j

Dane techniczne

Masa: 900 g
Dtugos¢ catkowita: 360 mm
Skok osadzania: 7 mm

Wyposazenie

Standard: trzpie gwintowany i nasadka

(do wyboru M4 - M6)

Instrukcja konserwacji z wykazem czesci zamiennych
Tabela skoku

GBM 20 - M5
Nr art. 721 0019

GBM 20 - M4
Nr art. 721 0027

GBM 20 - M6
Nr art. 721 0035

Cechy konstrukcyjne

«  Ze sprezyna otwierajaca utatwiajaca obstuge

«  Duza skutecznos¢ dZzwigni zapewniajgca prace z niewie-
Ikim naktadem sity
Latwa regulacja skoku przy pomocy pierscienia nastaw-
czego z podziatka skoku zapewniajaca niezawodne i
petne osadzanie nitonakretek

«  Szybka wymiana trzpieni gwintowanych bez uzycia
narzedzi
Mechanizm Quick-Drill do szybkiego i tatwego wkrecania
i wykrecania trzpienia gwintowanego
Obudowa ze stali
Dzwignia z kutej stali
Rekojesci powlekane tworzywem sztucznym

Trzpienie gwintowane i nasadki

Oznaczenie Nr art.
Trzpien gwintowany M4 721 2402
Trzpien gwintowany M5 721 2496
Trzpien gwintowany M6 721 2607

Nasadka M4 721 2410

Nasadka M5 721 2518

Nasadka M6 7212615

* trzpien gwintowany i nasadka M3 dostepne w ofercie
wyposazenie specjalnego

206 GESIPA’
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GBM 30

Nitownica reczna do
nitonakretek

Zakres roboczy
Przeznaczona do nitonakretek od M3* do M10
z aluminium i stali oraz do M8 z mosigdzu i stali nierdzewnej

Dane techniczne

Masa: 1,8 kg
Dtugos¢ catkowita: 470 mm
Skok osadzania: 7 mm

Wyposazenie

Standard: trzpieh gwintowany i nasadka

(do wyboru M5 - M10)

Instrukcja konserwacji z wykazem czesci zamiennych
Tabela skoku

GBM 30 - M6
Nr art. 722 0014

GBM 30 — M5
Nr art. 722 0022

GBM 30 - M8
Nr art. 722 0030

GBM 30 - M10
Nr art. 722 0049

Cechy konstrukcyjne

.

Mechanizm Quick-Drill do szybkiego i tatwego
wkrecania i wykrecania trzpienia gwintowanego
Korzystne przetozenie wymagajace uzycia nieznacznej
sity réwniez przy osadzaniu duzych nitonakretek
tatwa regulacja skoku przy pomocy pierscienia
nastawczego z podziatka skoku zapewniajaca
niezawodne i petne osadzanie nitonakretek

Szybka wymiana trzpieni gwintowanych bez uzycia
narzedzi

Obudowa i fozysko promieniowe z kutej stali
Ramiona dZwigni z ocynkowanej rury stalowej
Rekojesci powlekane tworzywem sztucznym

Trzpienie gwintowane i nasadki

Oznaczenie Nr art.
Trzpien gwintowany M5 722 2505
Trzpierh gwintowany M6 722 2602
Trzpien gwintowany M8 722 2807
Trzpieh gwintowany M10 722 2904

Nasadka M5 7222513
Nasadka M6 7222610
Nasadka M8 722 2815
Nasadka M10 7222912

* trzpieh gwintowany i nasadka M3 oraz M4 dostepne
w ofercie wyposazenie specjalnego
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FireFly

Sita i inteligencja
osadzania nitonakretek

Praktyczna
Sprawdzona zasada dziatania nitownicy recznej Flipper®
GESIPA® oraz ergonomia réwniez w narzedziu FireFly
pozwalaja ograniczy¢ wymagana site dtoni podczas
osadzania nitonakretek do 40%.

+  Specjalny uktad dZzwigni oraz mechanizm zapadkowy
znacznie ograniczaja niezbedny wydatek sity podczas
pracy
Wymiana trzpienia gwintowanego i nasadki bez uzycia
narzedzi
Duzy skok wynoszacy 9 milimetréw pozwalajacy na
fatwe osadzanie nitonakretek, réwniez w przypadku
faczonych materiatéw o matej grubosci, oraz montaz
nitonakretek PolyGrip®
Regulacja skoku osadzania i dtugosci trzpienia gwin-
towanego bez uzycia narzedzi utatwia osadzanie
nitonakretek o réznych dtugosciach

Zakres roboczy
Przeznaczona do nitonakretek od M3 do M6 z aluminium

oraz od M3 do M5 ze stali

Dane techniczne

Skok catkowity: 9 mm
Skok jednorazowego przesuwu: 1,8 mm
Masa: 7509 37
30
P25
i
1
T
i
I
Dane w mm
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FireFly — wyposazenie dodatkowe

Zestaw FireFly

Zestaw z nasadka i trzpieniem gwintowanym M5 w walizce z
tworzywa sztucznego, z 2 matymi opakowaniami nitonakretek z
aluminium M4 i M5 oraz dodatkowo trzpier gwintowany i nasad-

ka M4, instrukcja obstugi i tabela skoku

Nr art. 752 0001

Mate opakowania zapasowe nitonakretek
M4 x 6 x 13,0
Nr art. 641 4200

M5x7x13,5
Nr art. 641 4210

Zestaw do przezbrojenia na nitosruby

Nr art. Wystep gwintu BNS

min. maks.*
M4 7021027 8 22
M5 7021028 9 22
M6 702 1029 10 22

*W przypadku wystepu gwintu > 22 mm konieczne jest
zastosowanie odpowiednio przedtuzonej nasadki.

Trzpienie gwintowane i nasadki

Oznaczenie Nr art. Oznaczenie Nr art. Wkiad z nasadka
S P 10 - 24 UNC jest
Trzpierh gwintowany M3 7021015 Trzpien gwintowany 6 - 32 UNC 702 2001
przystosowa-
Trzpien gwintowany M4 7021014 Trzpien gwintowany 8 - 32 UNC 702 2002 ny do trzpieni
Trzpien gwintowany M5 7021013 Trzpien gwintowany 10 - 24 UNC 7022003 gwintowanych
rzpien gwintowany pien g y 10- 24 UNC oraz
Trzpien gwintowany M6 7021026 Trzpien gwintowany 10 - 32 UNF 702 2004 10-32 UNF.
Wktad z nasadka M3 702 1008 Trzpien gwintowany 1/4” - 20 UNC 702 2005
Wktad z nasadka M4 702 1007 Wktad z nasadka 6 - 32 UNC 702 2006
Wkitad z nasadka M5 702 1006 Whktad z nasadka 8 - 32 UNC 702 2007
Wktad z nasadka M6 7021010 Wktad z nasadka 10 - 24 UNC 702 2008
Wktad z nasadka 1/4" - 20 UNC 702 2009

FireFIy w kartonie W komplecie nasadka i trzpier gwintowany,

instrukcja obstugi i tabela skoku

Oznaczenie Nr art.
FireFly M5 w kartonie 7520002
FireFly M3 w kartonie 752 0003
FireFly M4 w kartonie 752 0004
FireFly M6 w kartonie 7520006
FireFly 6 - 32 UNC w kartonie 752 0007
FireFly 8- 32 w kartonie 752 0008
FireFly 10-24 UNC w kartonie 752 0009
FireFly 10-32 UNF w kartonie 7520010
FireFly 1/4”- 20 UNC w kartonie 7520011

Profesjonalna technika nitowania

GESIPA" 209
V4

Urzadzenia do osadzania

Nitonakretki

‘T



FireBird®

Sprawdzona nitownica do
nitonakretek z akumulato
rem litowo-jonowym

FireBird® z akumulatorem szybkowymiennym
14,4V /1,3 Ah i fadowarka, w walizce
Nr art. 726 0032

FireBird® z dwoma akumulatorami szybkowymien-
nymi 14,4V /1,3 Ah i tadowarka, w walizce
Nr art. 726 0030

Duza wydajnos¢

Zasilanie z akumulatora 14,4 V pozwalajace na elastyczne,
bezprzewodowe uzytkowanie na placach budowy i w pro-
dukgji przemystowej

Bezpieczenstwo

«  Whkrecanie nitonakretki z optymalnym momentem
obrotowym i automatycznym wytaczaniem

+  Wyzwolenie procesu osadzania funkcjonalnie
oddzielone od czynnosci przykrecania
Funkcja automatycznego wykrecania po zakoriczeniu
osadzania
Wykrecanie trzpienia gwintowanego z duzym
momentem obrotowym

«  Solidnaizwarta konstrukcja z odporng na
uderzenia obudowg

Ergonomia
Niemeczaca praca dzieki wywazonemu srodkowi
ciezkosci i rekojesci dopasowanej do dtoni

«  katwa regulacja skoku

Energia z akumulatora litowo-jonowego

«  Akumulator szybkowymienny o pojemnosci 1,3 Ah
(wyposazenie standardowe) lub akumulator Power o
pojemnosci 2,6 Ah w ofercie wyposazenia specjalnego
Brak efektu pamieci
Duza gestos¢ energii dzieki wysokiej wydajnosci
Niska masa znacznie utatwia i przyspiesza prace
Nieznaczne wytadowanie samoistne

«  Ksztatt akumulatora pozwala na odstawianie narzedzia
na akumulatorze

Szybkosé

Latwe i bezpieczne wkrecanie nitonakretek

Stata predkos¢ osadzania
«  Automatyczne przetaczanie z osadzania na wykrecanie
«  System szybkiej wymiany trzpieni gwintowanych

210 GESIPA’
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FireBird® — nitownica akumulatorowa do nito-

nakretek z akumulatorem litowo-jonowym 14,4 V

Zakres roboczy

Przeznaczona do nitonakretek do M10 z aluminium,
do M8 ze stali oraz do M6 ze stali nierdzewnej

Dane techniczne

Masa: 2,1 kg z akumulatorem
Sifa osadzania: 13000 N

Naped: silnik pradu statego
Skok osadzania: 55mm

Wyposazenie

Trzpien gwintowany i nasadka M6

(w pozycji roboczej), 1 klucz imbusowy,
trzpien gwintowany i nasadka M4 i M5

Klucz dwustronny ptaski o rozm. 24/27

285.5
max.217
min.206
35t
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Y74 N
° S 232
e 8
3 o
max .93
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KR
S50
Vi
Dane w mm

Zestaw do przezbrojenia na nitosruby

Nr art. Wystep gwintu BNS

min. maks.*
M4 726 3015 8 22
M5 7263023 9 22
M6 726 3031 10 22
M3 726 3058 12 22

*W przypadku wystepu gwintu > 22 mm konieczne jest
zastosowanie odpowiednio przedtuzonej nasadki.

Wydajnos¢ na jedno tadowanie akumulatoral/trzpienie

gwintowane i nasadki

Gwint wewn. Materiat = szt. na Nrart.
nitonakretki tadowanie Trzpier Nasadka
akumulatora R
gwintowany
M3 Aluminium 480
726 2019* 726 2086*
M3 'StaI/StaI 440
nierdzewna
M4 Aluminium 420
726 2027 726 2094
Ma .StaI/StaI 380
nierdzewna
M5 Aluminium 380
726 2035 7262108
M5 'StaI/StaI 320
nierdzewna
M6 Aluminium 320
726 2043 7262116
M6 .StaI/StaI 240
nierdzewna
M8 Aluminium 270
726 2051* 726 2124*
M8 Stal 140
M10 Aluminium 240 726 2078* 726 2132*

* mozliwo$¢ zakupu jako wyposazenie specjalne

tadowarka 14,4 V do akumulatoréw litowo-jonowych

Nr art. 725 1134

Dane techniczn

Napiecie wejsciowe: 230V/50Hz
Napiecie wyjsciowe: 144V

prad staty
Czas tadowania: 50do 100

minut (w zaleznosci od akumulatora)

Masa: 0,6 kg

Akumulator szybkowymienny litowo-
jonowy 14,4 V/1,3 Ah

Nr art. 725 1045

Masa: 0,35 kg

Akumulator Power
14,4 V/2,6 Ah litowo-jonowy

Nr art. 725 1049
Masa: 0,5 kg

mozliwosc¢ zakupu jako wyposazenie
specjalne

€d
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FireBird® Gold Edition

Jeszcze mocniejsza wersja
sprawdzonej nitownicy do
nitonakretek — o okofo 40%
wieksza sifa osadzania

FireBird® Gold Edition

Z akumulatorem Power 14,4V / 2,6 Ah
i tadowarka w metalowej walizce

Nr art. 726 0001

Duza wydajnos¢

Nitownica FireBird® do elastycznego, bezprzewodowego
uzytkowania na placach budowy i w produkcji przemystowe;j
teraz jeszcze mocniejsza: FireBird® Gold Edition. Z sitg
osadzania 18 000 N nitownica mocuje nitonakretki do M8

ze wszystkich materiatéw oraz M10 z aluminium i ze stali.

Bezpieczenstwo

«  Whkrecanie nitonakretki z optymalnym momentem
obrotowym i automatycznym wytaczaniem

+  Wyzwolenie procesu osadzania funkcjonalnie
oddzielone od czynnosci przykrecania
Funkcja automatycznego wykrecania po zakonczeniu
osadzania
Wykrecanie trzpienia gwintowanego z duzym
momentem obrotowym

«  Solidnai zwarta konstrukcja z odporng na uderzenia
obudowg

Ergonomia
Niemeczaca praca dzieki wywazonemu srodkowi
ciezkosci i rekojesci dopasowanej do dtoni

«  Latwa regulacja skoku

Energia z akumulatora litowo-jonowego
Akumulator Power o pojemnosci 2,6 Ah
Brak efektu pamieci
Duza gestos¢ energii dzieki wysokiej wydajnosci
«  Niska masa znacznie utatwia i przyspiesza prace
+  Nieznaczne wytadowanie samoistne
+  Ksztatt akumulatora pozwala na odstawianie narzedzia
na akumulatorze

Szybkosé

«  Latwe i bezpieczne wkrecanie nitonakretek

«  Stafa predkos¢ osadzania

«  Automatyczne przefaczanie z osadzania na wykrecanie
System szybkiej wymiany trzpieni gwintowanych

212 GESIPA
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FireBird® Gold Edition — mocna nitownica akumu-
latorowa do nitonakretek o sile osadzania 18 kN

Zakres roboczy Wydajnos$¢ na jedno tadowanie akumulatoral/trzpienie
Przeznaczona do nitonakretek do M10 ze stali gwintowane i nasadki
oprécz M10 ze stali nierdzewnej
Gwint wewn. Materiat = szt. na Nrart.
. nitonakretki tadowanie Trzpier Nasadka
Dane techniczne akumulatora | i iowany
Masa: 2,2 kg z akumulatorem M3 Aluminium 480
Sita osadzania: 18 000 N V3 Stal/Stal 440 726 2019* 726 2086*
Naped: silnik pradu statego nierdzewna
Skok osadzania: 55 mm M Aluminium 420 Ta62027 | 726 2004
Ma .StaI/StaI 380
. . nierdzewna
Wyposazenie M5 Aluminium 380
Trzpien gwintowany i nasadka M10 M5 Stal/Stal 220 726 2035* 726 2108*
1 klucz imbusowy nierdzewna
1 Innensechskant-Schliissel M6 Aluminium 320
L, . K Stal/Stal 726 2043 726 2116
Trzpien gwintowany i nasadka M6 oraz M8 Me nierdzewna 240
Klucz dwustronny ptaski o rozm. 24/27 M8 Aluminium 270
726 2051 7262124
M8 Stal 140
M10 Aluminium 240 726 2078 7262132
285.5
max.217 * mozliwos¢ zakupu jako wyposazenie specjalne
min.206
g GESIRAY] EEEHE
/4 coo | S
= B
=]
S
max.%3
min.82 // -
max.117 - . .
min. 06 tadowarka 14,4 V do akumulatoréw litowo-jonowych
&)
Nr art. 725 1134
£ Dane techniczne
E Napiecie wejsciowe: 230V/50Hz
Dane w mm Napiecie wyjsciowe: 14,4V
prad staty
Czas tadowania: 50do 100
minut (w zaleznosci od akumulatora)
Zestaw do przezbrojenia na nitosruby Masa: 0,6 kg
Nr art. Wystep gwintu BNS
min. max.*
Akumulator Power litowo-jonowy
M6 726 3031 10 22 14,4 V/2,6 Ah
M8 | 7263058 12 22
M6 | 726 3031 10 22 Nr art. 725 1049
M8 726 3058 12 22
Masa: 0,5 kg
*W przypadku wystepu gwintu > 22 mm konieczne jest jako wyposazenie specjalne

zastosowanie odpowiednio przedtuzonej nasadki.
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FireFox®1 F

31

Nitownica pneumatyczno-
hydrauliczna do nitonakretek
— poreczna, niezawodna i
bezpieczna

Niewielki, poreczny brat nitownicy FireFox® 2 zostat stwor-
zony z my$la o optymalnym mocowaniu réwniez matych
nitonakretek bez ryzyka uszkodzenia fgczonego materiatu.
Sterowanie narzedziem FireFox® 1 F odbywa sie wytacznie
poprzez regulacje sity osadzania. Takie rozwigzanie pozwala
optymalnie chroni¢ gwint nitonakretki i niezawodnie osadzac
nitonakretke w tagczonym materiale. Ergonomiczna konstruk-
Cja gwarantujaca niemeczaca prace oraz niezawodnos$¢ znana
zinnych urzadzen do osadzania GESIPA® to cechy wspélne
nitownicy FireFox® 1 F oraz jej starszego brata. Ich podstawg
jest system modutowy. Stabilnos$¢ zostata zoptymalizowana
dzieki zastosowaniu nowej gumowej stopy.

NOWOSC Szybki i precyzyjny
dobér sity osadzania za pomoca

kodu barwnego widocznego z
jednej strony. Zakres roboczy

Przeznaczona do nitonakretek od M3 do M6 ze wszy-
stkich materiatéw oprécz M6 ze stali nierdzewne;.

Dane techniczne

3.5 247 Masa: 1,96 kg
; Skok osadzania, maks.: ok.7,5mm
- Sita osadzania, regulowana, maks.: ok. 12 kN przy 5 ba-
rach
Cisnienie robocze: 5-7 baréw
Przytacze weza: 6 mm @ (1/4")
Wydatek powietrza: maks. 2 |

na cykl osadzania
(zaleznie od rozmiaru
nakretki)

274

Zakres dostawy

2 klucze dwustronne pfaskie o rozm. 24/27

1 wkretak imbusowy o rozm. 4

1 buteleczka do uzupetniania z olejem hydraulicznym
100 ml

1 pojemnik do uzupetniania oleju

Instrukcja obstugi z wykazem czesci zamiennych
Gumowa stopa

Karta z szybkim ustawieniem

88 Dane w mm
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FireFox® 1 F — nitownica pneumatyczno-

hydrauliczna do nitonakretek MI3-M6

Wyposazenie
Trzpier gwintowany i nasadka - do wyboru od
M3 do M6

Wyposazenie dodatkowe

«  Adapter do $rub z tbem walcowym z gniazdem
szesciokatnym DIN EN ISO 4762 stosowanych w
funkdji trzpienia gwintowanego M4 do M6

- Adapter do osadzania nitosrub, M4 do M6

«  Nasadki i trzpienie gwintowane w rozmiarach an-
gielskich i amerykanskich

* Taki sam adapter, analogiczny jak w przypadku
FireFox® 2

FireFox® 1F — M3
Nr art. 773 0001

FireFox® 1F — M4
Nr art. 773 0002

FireFox® 1F — M5
Nr art. 773 0003

FireFox® 1F — M6
Nr art. 773 0004

Trzpienie gwintowane

Oznaczenie Nr art. Oznaczenie Nr art.
Trzpien gwintowany M3 772 1046 Trzpien gwintowany 6-32 UNC 7721101
Trzpierh gwintowany M4 7721047 Trzpier gwintowany 8-32 UNC 7721102
Trzpier gwintowany M5 7721048 Trzpien gwintowany 10-24 UNC 7721103
Trzpier gwintowany M6 772 1049 Trzpierh gwintowany 10-32 UNF 7721104

Nasadki
Oznaczenie Nr art. Oznaczenie Nr art.
Nasadka M3 7721053 Nasadka 6-32 UNC 7721108
Nasadka M4 7721054 Nasadka 8-32 UNC 7721109
Nasadka M5 7721055 Nasadka 10-32 UNF 7721110
Nasadka M6 7721056
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FireFox® 2 F

Nitownica pneumatyczno-hydrau-
liczna do nitonakretek ekstraklasy
z wylgczng regulacja sity osadza-
nia

Narzedzie FireFox® 2 F wyposazone w wylaczna regulacja
sity osadzania wyznacza standardy w zakresie montazu
nitonakretek. State ustawienie sity osadzania jest wymagane
przede wszystkich w przypadku jednego rozmiaru nitonakretek
przy identycznej lub zmiennej dtugosci (np. M6 x 15,5 lub M6 x
18) osadzanych w materiatach o réznej grubosci. Takie ustawie-

nie gwarantuje ochrone taczonego materiatu oraz gwintu, nieza-

wodne zakotwienie nitonakretki oraz wysokie bezpieczerstwo
procesu nitowania.

Zakres roboczy
Przeznaczona do nitonakretek od M3 do M10 ze wszystkich
materiatéw oraz M12 z aluminium i ze stali

Dane technicznee

Masa: 2,4 kg

Skok osadzania, regulowany, maks.: 10 mm

Sita osadzania, requlowana, maks.: 18,5 kN przy 5 barach

Cisnienie robocze: 5-7 baréw

Przytacze weza: 6 mm @ (1/4")

Wydatek powietrza: ok. 2 do 4 | nacykl osadza-
nia (zaleznie od rozmiaru
nakretki)

@106

NOWOSC Szybki i precyzyjny
dobér sity osadzania za pomoca
kodu barwnego widocznego

z jednej strony.

Zalety

« Szybkii precyzyjny dobor sity osadzania za pomoca
pierscienia nastawczego z barwnymi kodami

- Dtawik blaszany: Jeszcze bardziej niezawodne osadzanie
i jeszcze lepsza ochrona nitonakretek od M3 dzieki
automatycznemu dtawikowi
Pierscienie uszczelniajace z PTFE (Teflon®) Dtuzsza
zywotnos$¢ suwaka sterujacego dzieki pierscieniom
uszczelniajacym z PTFE i zoptymalizowanym otworom
sterujgcym

Zakres dostawy

2 klucze dwustronne ptaskie o rozm. 24/27

1 wkretak imbusowy o rozm. 4

1 buteleczka do uzupetniania z olejem hydraulicznym 100 ml
Instrukcja obstugi z wykazem czesci zamiennych

Karta z szybkim ustawieniem
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FireFox® 2 F — nitownica pneumatyczno-hydrauliczna do

nitonakretek z wytaczng regulacjg sity osadzania

Wyposazenie

Trzpien gwintowany i nasadka — do wyboru od M3 do M12

Wyposazenie dodatkowe
«  Adapter* do $rub z tbem walcowym z gniazdem
sze$ciokatnym DIN EN ISO 4762 stosowanych w funkgji

trzpienia gwintowanego M4 do M8

«  Adapter do osadzania nitosrub, M4 do M8
- Nasadki i trzpienie gwintowane w rozmiarach angielskich

i amerykanskich

+  Kompletne zestawy trzpieni gwintowanych i nasadek

* Taki sam adapter, analogiczny jak w przypadku FireFox® 1 F

FireFox® 2 F — M6
Nr art. 772 0038

FireFox® 2 F — M3
Nr art. 772 0039

FireFox® 2 F — M4
Nr art. 772 0040

FireFox® 2 F — M5
Nr art. 772 0041

FireFox® 2 F — M8
Nr art. 772 0042

FireFox® 2 F — M10
Nr art. 772 0043

FireFox® 2 F — M12
Nr art. 772 0044

Trzpienie gwintowane

Oznaczenie Nr art. Oznaczenie Nr art.
Trzpier gwintowany 6-32 UNC 7721101
Trzpief gwintowany M3 7721046 Trzpien gwintowany 8-32 UNC 7721102
Trzpien gwintowany M4 7721047 Trzpien gwintowany 10-24 UNC 7721103
Trzpien gwintowany M5 7721048 Trzpierr gwintowany 10-32 UNF 7721104
Trzpier gwintowany M6 7721049 Trzpieh gwintowany 1/4“-20 UNC 7721105
Trzpien gwintowany M8 772 1050 Trzpien gwintowany 5/16"-18 UNC 7721106
Trzpien gwintowany M10 7721051 Trzpien gwintowany 3/8"-16 UNC 7721107
Trzpien gwintowany M12 7721052
Nasadki
Oznaczenie Nr art. Oznaczenie Nr art.
Nasadka M3 7721053 Nasadka 6-32 UNC 7721108
Nasadka M4 772 1054 Nasadka 8-32 UNC 7721109
Nasadka M5 7721055 Nasadka 10-32 UNF 7721110
Nasadka M6 7721056 Nasadka 1/4“-20 UNC 7721111
Nasadka M8 772 1057 Nasadka 5/16“-18 UNC 7721112
Nasadka M10 7721058 Nasadka 3/8"-16 UNC 7721113
Nasadka M12 7721059
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FireFox® 2 F — nitownica pneumatyczno-
hydrauliczna do nitonakretek ekstraklasy

Sterowanie wiekszoscig nitownic do nitonakretek odbywa

sie na podstawie skoku, sterowanie nielicznymi nastepuje Kiedy korzysta sie z ustawienia sily osadzania?
w oparciu o site osadzania. Narzedzie FireFox® 2 oferowane Jesli jeden rozmiar nitonakretek o identycznej lub
przez firme GESIPA® jest nitownica do nitonakretek na- zmiennej dtugosci (np. M6 x 15,5 lub M6 x 18) jest
jnowszej generacji, ktére wyréznia fatwos¢ obstugi, szybkos¢ osadzany w faczonych materiatach o réznej grubosci,

i bezpieczenstwo. nitowanie powinno odbywac sie ze statg sita osadzania.

Innowacyjnos¢ — osadzanie nitonakretek z ustawie-
niem sity osadzania

Nowatorskie ustawienie sity osadzania pozwala na moco-
wanie nitonakretek wedtug dobranej sity maksymalne;j.
Zmiana ustawienia przy materiatach o réznej grubosci
taczonego materiatu oraz zmiana dtugosci nitonakretki nie
s3 wymagane. Sterowanie narzedziem na podstawie usta-
wienia sity osadzania chroni fgczony materiat oraz gwint i
powoduje niezawodne osadzenie nitonakretki przy wysokim
bezpieczenstwie procesu.

Szybki i precyzyjny dobér sity osadzania za pomoca
pierscienia nastawczego z barwnymi kodami. Ustawienia
zadanej sity osadzania dokonuje sie przy uzyciu wkretaka
imbusowego bezposrednio w narzedziu.
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FireFox® 2 F — nitownica pneumatyczno-
hydrauliczna do nitonakretek ekstraklasy

Nieskomplikowana — tatwa praca dzieki
automatycznej funkcji wkrecania

Wkrecanie rozpoczyna sie automatycznie bez naciskania
spustu z chwilg przystawienia nitonakretki z lekkim nacis-
kiem do trzpienia gwintowanego.

Jesli czynnos¢ wkrecania lub osadzania nie zakonczy sie
poprawnie, przycisk wykrecania pozwoli na tatwe odkrecenie
btednie zatozonej nitonakretki bez uzycia narzedzi.

Wszechstronnos$¢ — przeznaczona do nitonakretek od
M3 do M12, réwniez z duzym zakresem zacisku

Duza réznorodnos¢ mocowanych rozmiaréw gwintéw
gwarantuje szerokie spektrum zastosowan. Reczna regulacja
skoku i sity osadzania pozwala na bezpieczne i precyzyjne
osadzanie wszystkich nitonakretek od M3 do M12, takze w
przypadku materiatéw o zmiennej grubosci.

nnll

Maksymalny skok narzedzia FireFox® 2 wynoszacy 10
milimetréw umozliwia mocowanie nitonakretek wielozakre-
sowych najnowszej generacji z duzym zakresem zacisku,
np. PolyGrip® firmy GESIPA®.

Szybkos$¢ — imponujaco szybkie osadzanie

Caty proces osadzania ulega skréceniu dzieki szybszemu
wkrecaniu oraz btyskawicznemu osadzaniu z nastepujagcym
po nim od razu automatycznym wykrecaniem. Po nacisnieciu
spustu osadzanie przebiega samoczynnie i wyjgtkowo szybko.
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FireFox® 2

Nitownica pneumatyczno-hy-
drauliczna do nitonakretek w
wersji sterowanej skokiem lub
sifg osadzania — do wyboru

Narzedziem FireFox® 2 SF steruje sie w oparciu o usta-
wienie skoku lub sity osadzania. Przede wszystkim ostatnie
ustawienie chroni tagczony materiat i gwint oraz zapew-

nia niezawodne zakotwienie nitonakretki oraz wysokie
bezpieczenstwo procesu nitowania. Dobér rodzaju ste-
rowania - w oparciu o skok lub site osadzania - zalezy

od dtugosci nitonakretki i grubosci tgczonego materiatu.
Rozmiary nitonakretek o identycznej lub zmiennej dtugosci
osadzane w materiale o ré6znej grubosci wymagaja ustawie-
nia sity osadzania. Jezeli nitownica uzywana jest zawsze do
osadzania nitonakretek o tym samym rozmiarze i tej samej
dtugosci w taczonym materiale o takiej samej grubosci,
mozna pracowac ze statym skokiem osadzania.

Zalety

« Szybki i precyzyjny dobor sity osadzania za pomoca
pierscienia nastawczego z barwnymi kodami (1)

+ Nowa podziatka skoku zapewnia mozliwos¢ tatwego i
niezawodnego ustawienia réwniez przy ztym oswietleniu

- Skok maksymalny jednoznacznie oznaczony niebies-
kim pierscieniem na podziatce skoku (2)

- Dlawik blaszany: Jeszcze bardziej niezawodne osad-
zanie i jeszcze lepsza ochrona nitonakretek od M3 dzieki
automatycznemu dtawikowi

- Pierscienie uszczelniajgce z PTFE (Teflon®) Dtuzsza
zywotnos$¢ suwaka sterujgcego dzieki pierscieniom
uszczelniajgcym z PTFE i zoptymalizowanym otworom
sterujgcym

106

Zakres roboczy
Przeznaczona do nitonakretek od M3 do M10 ze
wszystkich materiatéw oraz M12 z aluminium i ze stali

Dane techniczne

Masa: 2,4 kg

Skok osadzania, regulowany, maks.: 10 mm

Sita osadzania, regulowana, maks.: 18,5 kN przy 5 barach

Cisnienie robocze: 5-7 baréw

Przytacze weza: 6 mm @ (1/4")

Wydatek powietrza: ok.2do 41 nacykl
osadzania (zaleznie od
rozmiaru nakretki)

Zakres dostawy

2 klucze dwustronne ptaskie o rozm. 24/27

1 wkretak imbusowy o rozm. 4

1 buteleczka do uzupetniania z olejem hydraulicznym 100 ml
1 pojemnik do uzupetniania oleju

Instrukcja obstugi z wykazem czesci zamiennych

Karta z szybkim ustawieniem
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FireFox® 2 — wersja z requlowanym ustawie-
niem skoku lub sily osadzania

Wyposazenie
Trzpien gwintowany i nasadka — do wyboru od M3 do M12

Wyposazenie dodatkowe

«  Adapter* do srub z tbem walcowym z gniazdem
sze$ciokatnym DIN EN ISO 4762 stosowanych w funkgji
trzpienia gwintowanego M4 do M8

+  Adapter do osadzania nitosrub, M4 do M8

«  Nasadki i trzpienie gwintowane w rozmiarach angielskich i
amerykanskich

+  Kompletne zestawy trzpieni gwintowanych i nasadek

*Taki sam adapter, analogiczny jak w przypadku FireFox® 1 f

FireFox® 2 — M6
Nr art. 772 0001

FireFox® 2 — M3
Nr art. 772 0002

FireFox® 2 — M4
Nr art. 772 0003

FireFox® 2 — M5
Nr art. 772 0004

FireFox® 2 — M8
Nr art. 772 0005

FireFox® 2 — M10
Nr art. 772 0006

FireFox® 2 — M12
Nr art. 772 0007

Trzpienie gwintowane

Oznaczenie Nr art. Oznaczenie Nr art.
Trzpien gwintowany 6-32 UNC 7721101
Trzpier gwintowany M3 7721046 Trzpien gwintowany 8-32 UNC 7721102
Trzpien gwintowany M4 7721047 Trzpieh gwintowany 10-24 UNC 7721103
Trzpien gwintowany M5 7721048 Trzpien gwintowany 10-32 UNF 7721104
Trzpien gwintowany M6 7721049 Trzpien gwintowany 1/4“-20 UNC 7721105
Trzpien gwintowany M8 7721050 Trzpien gwintowany 5/16"-18 UNC 7721106
Trzpier gwintowany M10 7721051 Trzpier gwintowany 3/8"-16 UNC 7721107
Trzpier gwintowany M12 7721052
Nasadki
Oznaczenie Nr art. Oznaczenie Nr art.
Nasadka M3 7721053 Nasadka 6-32 UNC 7721108
Nasadka M4 7721054 Nasadka 8-32 UNC 7721109
Nasadka M5 7721055 Nasadka 10-32 UNF 7721110
Nasadka M6 7721056 Nasadka 1/4"-20 UNC 7721111
Nasadka M8 7721057 Nasadka 5/16"-18 UNC 7721112
Nasadka M10 7721058 Nasadka 3/8"-16 UNC 7721113
Nasadka M12 772 1059
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FireFox® 2 L

Nitownica pneumaty-
czno-hydrauliczna do
nitonakretek do specjal-
nych zastosowan

Nitownica FireFox® 2 F L bedaca wersjg narzedzia
FireFox® 2 F zostata stworzona specjalnie z myslg o
osadzaniu nitonakretek z gwintem lewoskretnym.

Zakres roboczy
Przeznaczona do nitonakretek z gwintem lewoskretnym
od M3 do M10 ze wszystkich materiatéw oraz M12 z

aluminium i ze stali

Iz

217

30

307

312

@106

Dane w mm

Dane techniczne

Masa: 2,4 kg

Skok osadzania, regulowany, maks.: ~ 10mm

Sita osadzania, regulowana, maks.: 18,5 kN przy 5 barach
Cisnienie robocze: 5-7 baréw

Przytacze weza: 6 mm @ (1/4")
Wydatek powietrza: ok.2do4l

na cykl osadzania
(zaleznie od rozmiaru
nakretki)

Zakres dostawy

2 klucze dwustronne ptaskie o rozm. 24/27

1 wkretak imbusowy o rozm. 4

1 buteleczka do uzupetniania z olejem hydraulicznym 100 ml
1 pojemnik do uzupetniania oleju

Instrukcja obstugi z wykazem czesci zamiennych
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FireFox® 2 F L — nitownica pneumatyczno-hydrauli-
czna do nitonakretek z gwintem lewoskretnym

Wyposazenie

Trzpien gwintowany i nasadka — do wyboru od M3 do M12 FireFox®2 F L — M6

Nr art. 772 0023
Wyposazenie dodatkowe FireFox® 2 F L — M3
«  Adapter do $rub z tbem walcowym z gniazdem Nr art. 772 0020

szesciokatnym DIN EN I1SO 4762 stosowanych w funkgji

trzpienia gwintowanego M4 do M8 FireFox®2 F L — M4

Adapter do osadzania nitosrub, M4 do M8 Nrart. 772 0021
Nasadki i trzpienie gwintowane w rozmiarach an- FireFox® 2 F L — M5
gielskich i amerykanskich Nr art. 772 0022

+  Kompletne zestawy trzpieni gwintowanych i nasadek .
FireFox® 2 F L — M8

Nr art. 772 0024

FireFox®2 F L — M10
Nr art. 772 0025

FireFox®2 F L — M12
Nr art. 772 0026

Trzpienie gwintowane

.8
Oznaczenie Nr art. E
Trzpien gwintowany M3 7721329 g
Trzpien gwintowany M4 7721330 _g
Trzpien gwintowany M5 7721331 .g =
Trzpier gwintowany M6 7721332 ﬁ ;f
Trzpien gwintowany M8 7721333 g é
Trzpier gwintowany M10 7721334 Sz
Trzpien gwintowany M12 7721335 P
<
Nasadki
Oznaczenie Nr art.
Nasadka M3 7721053
Nasadka M4 7721054
Nasadka M5 772 1055
Nasadka M6 7721056
Nasadka M8 7721057
Nasadka M10 7721058
Nasadka M12 7721059
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FireFox® 2 F Axial eco

Nitownica pneumatyczno-hydrauli-
czna do nitonakretek do pionowe-
go kierunku roboczego

Narzedzie FireFox® 2 F Axial eco idealnie nadaje sie
do montazu na liniach produkcyjnych, gwarantujac
w ten sposéb swobodnga i ergonomiczng prace
reczna w warunkach ograniczonego dostepu, w
ktérych wymagane jest nitowanie od géry.

Zakres roboczy
Przeznaczona do nitonakretek od M3 do M12 ze wszy-
stkich materiatéw oprécz M12 ze stali nierdzewnej.

Dane techniczne

Masa: 3,3 kg
Skok osadzania, maks.: 10 mm
Naped: silnik powietrzny

Sita osadzania:

18,5 kN przy 5 barach

3587

Dane w mm

Zakres dostawy

2 klucze dwustronne ptaskie o rozm. 24/27

1 wkretak imbusowy o rozm. 4

1 buteleczka do uzupetniania z olejem
hydraulicznym 100 ml

1 pojemnik do uzupetniania oleju

Instrukcja obstugi z wykazem cze$ci zamiennych
Karta z szybkim ustawieniem

Zalety

Ekonomiczna wersja,na start”

Idealnie nadaje sie do instalacji w tawach
montazowych, przyrzadach lub na czesciowo
zautomatyzowanych stanowiskach roboczych
Niezwykle praktyczna przy montazu nitonakretek
w miejscach wymagajacych nitowania w pionie
Mozliwos¢ zawieszenia na balanserze
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FireFox® 2 F Axial eco — nitownica do
nitonakretek do pionowego kierunku roboczego

Wyposazenie

Trzpien gwintowany i nasadka od M3 do M12 FireFox® 2 F Axial eco — M3
Nr art. 772 0031

Wyposazenie dodatkowe FireFox® 2 F Axial eco — M4

Adapter* do $rub z tbem walcowym z gniazdem Nr art. 772 0032
sze$ciokatnym DIN EN ISO 4762 stosowanych w funkgji

trzpienia gwintowanego od M3 do M12 FireFox® 2 F Axial eco — M5
Adapter do osadzania nito$rub, M3 do M12 Nrart. 772 0033

Nasadki i trzpienie gwintowane w rozmiarach an-

L L FireFox® 2 F Axial eco — M6
gielskich i amerykanskich Nr art. 772 0034

Kompletne zestawy trzpieni gwintowanych i nasadek
FireFox® 2 F Axial eco — M8
Nr art. 772 0035
Trzpienie gwintowane i nasadki analogicznie jak

. o . _
w przypadku FireFox® 2 F, patrz str. 217. el 2 Ll Gen = Wi

Nr art. 772 0036

FireFox® 2 F Axial eco — M12
Cadigo Art. 772 0037

FireFox® 1 F
Axial eco

Zakres roboczy
Przeznaczona do nitonakretek od M3 do M6 ze wszy-
stkich materiatéw oprécz M6 ze stali nierdzewne;j.

Dane techniczne

Masa: 2,8 kg
S sondoanin rglomana, maks: ok 12 pay FireFox® 1 F Axial eco - M3
! ! h ) Nr art. 773 0005
barach
Cisnienie robocze: 5-7 barow FireFox® 1 F Axial eco — M4
Przytacze weza: 6 mm @ (1/4") Nr art. 773 0006
Wydatek powietrza: maks. 2 I na ‘ FireFox® 1 F Axial eco — M5
cykl osadzania Nr art. 773 0007
(zaleznie od
rozmiaru nakretki) FireFox® 1 F Axial eco — M6

Nr art. 773 0008
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FireRex®

Wieksza elastycznos¢ dzieki
nitownicy pneumatyczno-
hydraulicznej z zewnetrznym
przektadnikiem cisnienia

FireRex®, kolejna odstona sprawdzonego narzedzia
FireFox® 2, moze mocowac nitonakretki pod kazdym
dowolnym katem w warunkach produkcji przemystowej.
Dzieki zewnetrznemu przekfadnikowi ci$nienia FireRex®
sprawdza sie szczegoélnie w miejscach o ograniczonych
wymiarach. Specjalny pistolet nitownicy FireRex® umozliwia
montaz w liniach produkcyjnych, pozwalajac jednoczesnie
na swobodna i ergonomiczna prace reczng w warunkach
ograniczonego dostepu, w ktérych wymagane jest nitowa-
nie od goéry

Zakres roboczy
Przeznaczona do nitonakretek od M3 do M10 ze wszystkich
materiatéw oraz M12 z aluminium i ze stali

Dane techniczne
Masa: 4,4 kg

Skok osadzania, regulowany, maks.:  10mm

Sita osadzania, regulowana, maks.: 18,5 kN przy 5 barach
Cisnienie robocze: 5-7 baréw
Przytacze weza: 6 mm @ (1/4")

Wydatek powietrza: ok.2 do 41 nacykl
osadzania (zaleznie od

rozmiaru nakretki)

Wyposazenie
Trzpien gwintowany i nasadka - do wyboru od M3 do M12

Trzpienie gwintowane i nasadki analogicznie jak
w przypadku FireFox® 2 F, patrz str. 217.

Zalety w skrocie

+  Niewielka masa pistoletu do nitowania

+  Wazfaczacy z szybkoztaczka (na zyczenie): odtaczanie
pistoletu od zewnetrznego przekfadnika cisnienia
bez straty oleju i odpowietrzania

«  Doskonale nadaje sie do montazu nitéw zrywalnych i
trzpieni z pierscieniami zamykajgcymi w trudno
dostepnych miejscach

. Réwniez idealna do instalacji w stofach montazowych,
przyrzadach lub na czeSciowo zautomatyzowanych
stanowiskach roboczych

+  KMoze zosta¢ wyposazona w niemal wszystkie urzadzenia
dodatkowe serii FireFox® 2, np. elementy przedtuzajace,
pojemnik na trzpienie nitéw, urzadzenie zliczajace nity,
kontrole procesu osadzania, mechanizm wyzwalania przez
docisk oraz zdalne sterowanie
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FireRex® jako osprzet robota
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W potaczeniu z robotem narzedzie FireRex® (zmodyfikowana Szczegotowe informacje dotyczace realizacji pro-
nitownica GESIPA® FireFox® 2) moze niezawodnie mocowac jektow mozna uzyskac¢ po ztozeniu zapytania w nas-
nitonakretki, rowniez sze$ciokatne, pod kazdym dowolnym zym dziale techniczno-handlowym.

katem w warunkach produkcji przemystowej. Szczegélnie
interesujaca pod wzgledem ekonomicznym, in-
nowacyjna i szybka - technika GESIPA® zrewolucjonizuje
przemystowy montaz nitonakretek.
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FireFox® 2 C

coming $00N
FireFox® 2 C — wersja z kontrolg procesu
osadzania
Podstawg tego narzedzia jest sprawdzona nitownica
TAURUS® C. W niej proces osadzania analizowany jest
z pomoca czujnikdéw drogi i sity przez wbudowany
ukfad elektroniczny. Specjalne oprogramowanie
nastawcze pozwoli w przysztosci na wyznaczanie
trzech prawidtowych przedziatéw. Wynik kontroli
osadzania jest sygnalizowany w narzedziu za pomocg
barwnej diody $wietlnej; zarejestrowane wartosci
mozna réwniez zapisywac i przetwarzac po przestaniu
przewodem danych.

Zastosowanie
Narzedzie FireFox® C zapewnia mozliwos$¢ przeprowadzania
kontroli i dokumentowania wynikéw produkcji seryjnej ele-
mentéw bezpieczenstwa lub zautomatyzowanych proceséw
osadzania.

FireFox® 2 C - zalety
+  Wysokie bezpieczeristwo procesu

Dokumentowanie kazdego pojedynczego

cyklu osadzania

Mniej wybrakéw, poniewaz btedy sg od razu wykrywane
«  Eliminacja kosztéw nastepczych wskutek wad

elementéw Porady, cena i termin dostawy na zapytanie

Wyposazenie specjalne FireFox®

FireFox® 1F i 2 — gumowe stopy
Dzieki elastycznej stopie z materiatu MBR i duzej powierzchni
FireFox® 1 F FireFox® 2 podstawy narzedzia FireFox® sg jeszcze stabilniejsze.

Gumowa stopa do FireFox® 1F

Nrart. 773 1018

Gumowa stopa do FireFox® 2

Nr art. 772 1342

228 GESIPA Profesjonalna technika nitowania
V' 4



Wyposazenie specjalne FireFox®

FireFox® 2 — tuleja ochronna

Dodatkowa tuleja ochronna na tulei stalowej zabezpie-
cza ustawienie dtugosci skoku przed przypadkowa zmiana.
Kolejna tuleja ochronna z pierscieniem* dodatkowo
chroni przed zmiana ustawienia sity

Tuleja ochronna

Tr

Nr art. 772 1194

FireFox® 2
walizka z tworzywa sztucznego z kompletnym
zestawem nasadek i trzpieni gwintowanychan

Zawsze czyste i pod reka. Zestaw trzpieni gwintowanych
i nasadek M3 do M12, kompletny

Rozmiary metryczne Rozmiary UNC/UNF

Nrart. 772 1115 Nrart. 772 1142

B Uchwyt do narzedzia FireFox® 1F i 2

Do integracji w systemach automatyzacji lub podtaczenia
do modutéw manipulowania

Nr art. 772 1322

Przytacze obrotowe do FireFox® 1F i 2

Nr art. 756 1023

Profesjonalna technika nitowania GESIPA" 229
V4

d

Urzadzenia do osadzania

Nitonakretki

‘T



Wyposazenie specjalne FireFox®

FireFox® 1F i 2 — zestaw do przezbrojenia na nitosruby

Oznaczenie Nr art. Wystep gwintu BNS *W przypadku wystepu gwintu
min. maks.* > 22 mm konieczne jest zastosowanie
M4 7721138 8 2 odpowiednio przedtuzonej nasadki.
M5 7721139 9 22
Mé 772 1140 10 22
M8 7721141 12 22

Nasadki Srubowe do zestawu do przezbrojenia

Oznaczenie Nr art. Oznaczenie Nr art.
Nasadka srubowa M4 726 2809 Nasadka srubowa M4 7721131
Nasadka srubowa M5 726 2825 Nasadka srubowa M5 7721133
Nasadka srubowa M6 726 2841 Nasadka srubowa M6 7721134
Nasadka srubowa M8 726 2876 Nasadka srubowa M8 7721135

FireFox® 1 & 2 — zestaw do przezbrojenia na sruby z gniazdem szes$ciokatnym

Pozwala na stosowanie srub walcowych z gniazdem
szesciokatnym DIN EN ISO 4762 zamiast trzpieni
gwintowanych.

Z pomoca adaptera do rozmiaréw od M4 do M8 dostepnego

w ofercie wyposazenia specjalnego poszczegdlne trzpienie
gwintowane mozna zastgpi¢ srubami z gniazdem szesciokatnym
- znaczne ograniczenie kosztéw bez uszczerbku dla jakosci i
wydajnosci oraz wieksza dostepnos¢ narzedzia, rowniez z dala
od centréw dystrybucji czesci zamiennych. Optymalne wyniki
uzyskuje sie ze Srubami jakosci 12.9.

Zestaw do przezbrojenia na Nr art.
Sruby DIN
M4 x min. 20 7721117
M5 x min. 25 7721132
M6 x min. 30 7721136
M8 x min. 30 7721137
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Wyposazenie specjalne FireFox®

FireFox® 1 i 2 — zestaw do przezbrojenia na nakretki wbijane

Zamontowany zestaw do przezbrojenia

Dostarczany zestaw do
przezbrojenia jest
zmontowany fabrycznie.

Nakretka wcisnieta na
trzpieh gwintowany
z niewielka sitg jest
wkrecana automaty-

cznie.

Sprezynujaca tuleja
srodkujgca gwarantuje
optymalne wpasowanie
nakretki wbijanej.

Osadzona nakretka po
Zamocowaniu.

Zastosowanie

Zestawy do przezbrojenia pozwalajg na osadzanie
nakretek wbijanych o rozmiarach M6 do M12 przy
pomocy narzedzia FireFox® 2. Osadzanie odbywa sie
ze standardowa predkoscia poprzez automatyczne
wkrecenie i wykrecenie oraz szybki cykl wpuszczania.

Wykonanie

Dostarczany zestaw do przezbrojenia jest zmontowa-
ny fabrycznie. Jesli nakretki wbijane beda mocowane
w bardzo grubych blachach, nalezy stosowac trzpienie
gwintowane o dtugosciach specjalnych.

Montaz

Do montazu zestawdw do przezbrojenia nie sg
wymagane zadne specjalne narzedzia. Wystarcza
klucz pfaski dotaczony do standardowego kompletu
FireFox® 2.

Zestaw do przezbrojenia Nr art.
na nakretki wbijane
M6 772 1308
M8 772 1309
M10 772 1310
M12 772 1311

Trzpienie gwintowane do zestawu do przezbrojenia

Oznaczenie Nr art.
Trzpien gwintowany M6 7721049
Trzpien gwintowany M8 7721050
Trzpien gwintowany M10 7721051
Trzpien gwintowany M12 7721052
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GBM 95

Zakres roboczy
Przeznaczona do nitonakretek od M3 do M10 ze wszystkich
materiatéw

Dane techniczne

Masa: 2,3 kg

Cisnienie robocze: 6 baréw

Przytacze weza: 6 mm @ (1/4")
Wydatek powietrza: ok. 8 I na cykl osadzania
Sita osadzania: 15700 N (1 600 kp)
Skok osadzania: 7 mm

Wyposazenie dodatkowe

1 klucz montazowy MSU

1 wkretak imbusowy o rozm. 4

1 wkretak z koncéwka kulistg o rozm. 2,5

1 rurka montazowa

1 klucz hakowy @ 42

1 buteleczka do uzupetniania z olejem hydraulicznym

Wyposazenie

Standard: Trzpien gwintowany i nasadka

(do wyboru M3-M10)

Instrukcja konserwacji z wykazem czesci zamiennych
Tabela skoku

Cechy konstrukcyjne

«  Opatentowany, racjonalny system wkrecania i wykrecania
trzpienia gwintowanego - oszczednos¢ czasu
Sprezone powietrze stosowane podczas osadzania jest
zuzywane tylko na automatyczne wykrecenie trzpienia
gwintowanego - ekonomicznos¢

«  katwa regulacja skoku - niezawodne i petne osadzenie
nitonakretki

«  Osadzanie: realizowane hydraulicznie; polega na wykona-
niu skoku osiowego - bez przekrecania lub skrecania
nitonakretek i uszkodzen powierzchni
Wygodna obstuga jedna reka - racjonalnie i bez zmeczenia
Pneumatyczna blokada trzpienia gwintowanego - szybka
wymiana bez uzycia narzedzia

+  Glowica hydrauliczna z aluminium z odporng na $cieranie
powierzchnia cylindra
Cylinder pneumatyczny z aluminium z wytozeniem z twor-
zywa sztucznego odpornym na uderzenia

106

Dane w mm
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GBM 95 — nitownica pneumatyczno-

hydrauliczna do nitonakretek

GBM 95 — M6
Nr art. 727 0143

GBM 95 — M3
Nr art. 727 0208

GBM 95 — M4
Nr art. 727 0194

GBM 95 — M5
Nr art. 727 0186

GBM 95 — M8
Nr art. 727 0178
GBM 95 — M10
Nr art. 727 0151

Trzpienie gwintowane

Oznaczenie Nr art.
Trzpien gwintowany M3 727 9108
Trzpien gwintowany M4 727 9116
Trzpien gwintowany M5 727 9124
Trzpien gwintowany M6 727 9132
Trzpien gwintowany M8 727 9140
Trzpien gwintowany M10 727 9159

Nasadki

Oznaczenie Nr art.

Nasadka M3 727 9167
Nasadka M4 727 9175
Nasadka M5 727 9183
Nasadka M6 727 9191
Nasadka M8 727 9205
Nasadka M10 727 9213

Zestaw do przezbrojenia na nitosruby

Oznaczenie Nr art. Wystep gwintu BNS
min. maks.*

M4 727 1409 8 22

M5 727 1417 9 22

Mé 727 1425 10 22

M8 727 1433 12 22

M10 727 1441 14 22

Nasadki srubowe do zestawu do przezbrojenia

*W przypadku wystepu gwintu > 22 mm
konieczne jest zastosowanie odpowied-

nio przedtuzonej nasadki.

Wkiady srubowe do zestawu do przezbrojenia

Oznaczenie Oznaczenie Nr art.
Nasadka srubowa M4 727 1301 Wkiad srubowy M4 727 1298
Nasadka srubowa M5 727 1328 Wktad srubowy M5 727 1360
Nasadka srubowa M6 727 1336 Wktad srubowy M6 727 1379
Nasadka srubowa M8 727 1344 Wktad srubowy M8 727 1387

Nasadka srubowa M10 727 1352 Wkitad srubowy M10 727 1395
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Centrum profesjonalne

Na maftej przestrzeni i
przejrzyscie — centrum
profesjonalne GESIPA®

Dzieki obrotowemu stojakowi centrum profesjonalnego
asortyment GESIPA® mozna réwniez eksponowac w zna-
cznie ograniczonych warunkach przestrzennych. Centrum
profesjonalne zajmuje jedynie 1,2 metra kwadratowego
powierzchni w punkcie sprzedazy. Wysokiej jakosci kotka
oraz stabilna konstrukcja pozwalaja na tatwe przemieszcza-
nie stojaka.

Oprécz bardzo korzystnej marzy i bezptatnego
udostepnienia stojaka ekspozycyjnego centrum profesjo-
nalne wyréznia przede wszystkim profesjonalny i wysokiej
jakosci wyglad. Dlatego wszystkie towary rotujgce GESIPA®
s przejrzyscie wytozone na promocyjnym ekspozytorze.
Przekonaj sie sam i swoich klientéw. Dzieki centrum profes-
jonalnemu od profesjonalistéw w zakresie techniki nitéw
zrywalnych.

Zalety:
«  Profesjonalna prezentacja towaru
(pow. 1,2 m? wys. 2,10 m)
«  Wszystkie towary rotujace w jednym miejscu
«  Bezpfatne udostepnienie stojaka ekspozycyjnego
+  Doskonata marza

Oszczednos¢ miejsca:
Obrotowy stojak trojkatny
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Ceny i blizsze informacje na zapytanie.
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Wyposazenie strony 1:

Asortyment dla majsterkowiczéw

Nitownice reczne do nitéw zrywalnych i nitonakretek, nity
zrywalne w matych opakowaniach i nitonakretki w matych
opakowaniach - rézne wersje i materiaty
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Stojaki ekspozycyjne

Wyposazenie strony 2:

Technika nitéw zrywalnych

Trzy nitownice do nitéw zrywalnych (atrapy), typowe
nitownice reczne do nitéw zrywalnych oraz nity zrywalne
Poly-Grip® o réznych rozmiarach

GESIPA
’ 1

|

Wyposazenie strony 3:

Technika nitonakretek
Dwie nitownice do nitonakretek (atrapy), nitownice
reczne do nitonakretek i nitonakretki o ré6znych rozmiarach

Profesjonaina technika nitowania
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Oferta dla majsterkowiczow

Nitownica reczna NTS

Nr art. 703 0029 "

‘Hand Erveive

Do bezproblemowego osad-
zania nitéw zrywalnych. Waska
gtowica kleszczy do trudno
dostepnych miejsc nitowa-
nia. Sprezyna otwierajaca

do samoczynnego wyrzutu
trzpieni. Uchwyty rekojesci
dopasowane do dtoni. Korpus
kleszczy z wysokiej jakosci
aluminium odlewanego
cisnieniowo. Ramiona klesz- GESIPA
czy: stal, kuta

Nietboy

Nr art. 7550014

Nitownica reczna NTS
w praktycznej wali-
zeczce. W komplecie

1 wiertto krete, 100
nitéw zrywalnych

4 mm @ krotkich,
Srednich, dtugich oraz
podkiadki i podrecznik
nitowania.

Zestaw nitow zrywalnych

Nr art. 639 1109

Zawartosc:

100 nitéw zrywalnych
Aluminium/Stal:
AmMm@x6,x8,x12

Zestaw serwisowy

Nr art. 639 2016

Zawartosc:
Po 50 szt. podktadek

e -_.__ - GE
@ 3,1i4,1 mm oraz po
jednym wiertle @ 3,1 4,1 i py-v
mm r. ; X

Nitownica reczna do
nitonakretek GBM 5

Nr art. 723 0028

Latwa regulacja skoku. Szybka
wymiana trzpieni gwintowanych
bez uzycia narzedzi. Obudowa
kleszczy: wysokiej jakosci alu-
minium odlewane cisnieniowo.
Ramiona kleszczy: stal, kuta

Przeznaczona do nitonakretek od
M4 do M6 z aluminium i do M5 ze
stali i stali nierdzewnej

Zestaw nitonakretek
Nr art. 639 4094

Zawartosc:

Po jednym trzpieniu gwin-
towanym M4 i M5 do NTS
oraz NTX Po 8 aluminiowych

nitonakretek M4 krétkich i : / /M
dtugich Po 8 aluminiowych . 1
nitonakretek M5 krotkich i ) A =

dtugich
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Mate opakowania

ey
H e
Nity zrywalne w matym =
—
26 najbardziej typowych nitéw zrywalnych l‘:'-"' ! /%\ oE
.. SN . guirs FESipa
Aluminium/Stal, Stal/Stal i Miedz/Braz w ¢ ]
. E gll“
praktycznych matych opakowaniach.
Aluminium/Stal PolyGrip® Aluminium/Stal z duzym tbhem K16
Trzon Grubos¢ Nrart. Szt. w opako- Trzon Grubo$¢ materiatu Nrart. Szt. w opako-
@ Dhugos¢ materiatu waniu @ Dlugos¢ nitowanego waniu
nitowanego mm
mm mm mm mm mm
3 6 1-3 630 4206 100 438 10 0,5-6,5 6704130 25
3 8 3-6 6304214 100 438 17 6,5-13 670 4140 25
3 12 6-9 630 4222 100
4 6 1-3 630 4230 100 . .
" 3 P e 100 PolyGrip® Aluminium/Stal
4 12 6-9 630 4257 100 Trzon Grubos¢ materiatu Nrart. Szt. w opako-
5 6 1-3 630 4265 50 @ Dlugos¢ nitowanego waniu
5 | 10 36 6304273 50 mm
mm mm
2 12 &0 6304281 20 3.2 8 0,5-5 670 4073 100
32 1 3-8 670 4080 100
4 10 0,5-6,5 670 4090 100
Stal/Stal 4 | 17 7-13 6704100 50
) 438 10 0,5-6,5 6704110 50
Trzon Grubos¢ Nrart. Szt. w opako-
@ Dhugos¢ materiatu waniu 4.8 17 6,5-13 6704120 50
nitowanego
mm  mm mm
3 6 1-3 6313108 100
3 10 3-6 6313116 100 " " "
Nitonakretki w matym opakowaniu
3 12 6-9 6313124 100
4 6 1-3 6313132 100
4 10 3-6 6313140 100 Ozng— Grubgs’c’ Nr art. Szt.w '.
czenie materiatu opako-
4 12 6-9 6313159 100 nitowanego waniu
mm
M4 0,25-3,0 639 4000 20
M4 25-45 639 4019 20
Miedz/Braz
M5 025-3,0 | 6394027 15
Trzon Grubos¢ Nrart. Szt. w opako- M5 2,5-5,0 639 4035 15
&¢ materiatu waniu
ODlugos | owanego M6 | 025-35 | 6394043 | 8
mm  mm mm M6 3,0-55 639 4051 7
4 6 1-3 6353010 50
4 10 3-6 6353029 50
4 12 6-9 6353037 50 Nitonakretki zaluminium w opakowaniu

GBM Mini na tekturze z blistrem
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Nowosci od GESIPA®

‘ TAURUS® 2 Speed Rivet
Strona 138

Glowica rownolegia
do TAURUS® 1-4

Strona 122
AccuBlrd® Pro

Strona 82 it

—i
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| FireRex® jako
s OSprzet robota

Strona 227

FireFox®2C ——— _ """
Strona 228

»
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